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s Wstep

Szanowni Uzytkownicy!

Habyta przez Was maszyna jest wydajng wialnig gitowg stuzgcg do
oczyszczania zebranego ziarna z zanieczyszczed 1 innych domie-
szek, ktdre mogg utrudniaé dalsze procesy robocze, takie jak
transport, suszenie, przygotowaanie zlarna oraz przechowywanie.
Do nieprzydatnych zanieczysZczen nalezg czg¢scl stomy 1 kYogdw,
lisei i todyg, plewy, pyt, nasiona chwastéw i inne. Wialnia
sitowa stuzy do wstepnego oczyszczania ziarna zbds, roélin
straczkowych i oleiétycn.

Przy obnizeniu przepustowosci wialnia sitowa moze zostaé zasio-
sowana do zwickszenia zawartodci materiau peknoziarnistego.
Przy projektowaniu i budowie wialni sitowe] uwzglednione zosta-
ty nasze wieloletnie doswiadczenia w dziedzinie budowy maszyn
struzacych przygotowywaniu ziarna. Wialnia skonstruowana jest
wediug sprawdzonego systemu: wialnia wstgpna - zespbét sit -
wialnia kodcowa. Pod wzgledem wydajnosdci, komfortu obstugi oraz
ksztattu odpowiada ona w peini wymaganiom postgpu technicznego.

Prosimy o dokXadne przestrzeganie wszystkich wskazéwek podanych
w niniejszej instrukeji obstugi, co zapewni niezawodnosé dzia-
rania maszyny stanowigcej znaczne udogodnienie w praéy.

Uwaga!

Rysunki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nie majg mocy
obowigzujacej, Ciagty postep techniczny i wprowadzane w zwigzku
z tym udoskonalenia powodujg zmiany w szczegdtach 1 wygladzie
pogzczegdlnych czesci.

W umowie dostawy podany jest ustalony ila danego wyrobu okres
gwarancji. Jako producent udzielamy nabywcy gwarancjl na nasz
wyrdb, gwarantujgc zachowanie wasno$ci uzytkowych przesz wyrdb
w normalnych warunkach eksploatacji.

Roszczenia gwarancyjne wygasaja, gdy:

- wyrdb poddany zostanie samowolnie przez uzytkownika wpro-
wadzanym zmianom, :

- wyrdb stosowany bedzie niezgodnie z przeznaczeniem,

- uzytkownik nie przestrzega: w eusploataéji niniejsze]
instrukeji ovsiugi.

Wskazdwki dotyczace
ustawiania/montazu i obsZugi wialni sitowe]

Zgstosowanie maszyny

- Nalezy sprawdzié, czy maszyna nadaje sie do przewidywanego
celu zastosowania. '

- Popdana wydajnos¢ /t/h/ odnosi sie zawsze do okreslonego mate-
ria%u przy zgodnym z przeznaczeniem zastosowaniu, tzn.:

K 525 - K 527 = do czyszczenia wstigpnego i intensywnego .
K 545 - K 548 - do przygotowania materiatu siewnego

- Dla zapewnienia cigglego dopzywu i odprowadzenia materiaiu
konieczne sg elementy iransportujace o conajmnitj tej same]
wydajnosci

- Nalezy sprawdzié, czy asortyment sit jest wystarczajacy dla
wazystkich rodzajdow ziarna przeznaczonego do czyszczenia.

Ustawienie / montaz

Mlaszyna musi byé ustawiona w pomieszczeniu zabezpieczonym

przed wptywami atmosferysznymi. , i

- Transport przy pomocy belki /patrz achemat transportowy/,
wzglednie poprzez ostrozne przesuwanie maszyny na kantdwkach,

- llaszyna musi byé przy ustawieniu wypoziomowana w dwéch kierun-
kach. I '

- Nie wolno montowaé maszyany na podkiadkach gumowych lub Tp.

- Trzeba zapewnié odpowiednig wolng przestrzei wokdl maszyny,

aby mozna byXo swobodnie dokonywaé prac doglgdowych i wymiany

sit.



- laszyng trzeba zamocowal na fundamencie zgodnie z podanym
planem fundamentdw,

- Przy ustawieniu maszyny na podesdcie nalezy na podstawie po-
danych obciazed statycznych 1 dynamicznyeh /plan fundamentdéw/
dokonad obliczed wytrzymatosciowych podestu.

- Zasyp ponad maszyng musi na dugosci co najmnie] 500 mm byé
wykonany pionowo, aby zapewnié réwnomierny rozktad wsypywane-
go ziarna.

- lie wolno zmieniaé przekroju /powierzchni/ przewodu powietrza
odlotowego, bowiem prowadzi to do pogorszenia jakosci czy-
gzczenia.

- Drugosé przewodu powietrza odlotowego, iloéé kolanek rurowych
itp, podane sa w diagramie w instrukcji obskugi.

- Jalezy usunagé zabezpieczenie transportowe skrzyni sit /ozna-
czone z4%tym kolorem praskowniki przed sprezyng piérowa/ .

- Dokrecid wszystkie potgczenia Srubowe /zwkaszcza nogi podsta-
wy, ramg Zeozyska, napedy/, bowiem mozliwe jest poluzowanie

tych pokaczed w wyniku transportu.

- 3kompletowaé wyposazenie maszyny /zaXozyé zgarniacze i sita/

- 3prawdzié¢ i ewentualnie skorygowaé rdéwnolegkos¢ ukiadu wdzka
zgarniaczy w stosunku do powierzchni sit.

- Zgarniacze u szczotki nalezy podnies$é ponad powierzchnig sita
tak, aby nie zawijaly sie podczas pracy i przylegaty véwno-
miernie.

- Oddzielne ustawienie wentylatora pozwala na uniknigcie zaktS-
cei w ruchu maszyny przy osadach pyZowych w wirnilku wentyla-
tora. E

- Skontrolowaé stan oleju w silniku przektadniowym /érupa wlewu
musi mieé otwdr odpowietrzajacy/.

- Sprawdzic kierunek obrotéw silnika.

- llie wolno mocowaé¢ koknierzowo do wialni leja odprowadzajgcego
oczyszczone ziarno, musi bowiem zostaé utrzymana szczelina
dla zasysania powietrza 4o wialni kodcowej.

Szczelina ta musi wynosié:

K 545, K 546 = 135 mm .
K 525 = 118 mn
K 526, K 527 = 45 mm
K 547, K 548 =173 om
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- Nalezy dokonaé prébnego rozruchu na biegu wolnym i skorygowac
ewentualnie naprezenie paska klinowego, itp.

-~ Nie wclno dokonywaé rozruchu prébnego czy rozpoczynaé eksploa-
tacji przy opuszczonym urzgdzeniu do czyszczenia sit /patrz
instrukcja obsiugi/. :

- Bksploatacje mozne rozpoczgl dopiero po zamontowaniu =it oraz
urzadzenia do\czyszczenia git.

Obsugs i doglsd

- Prosze dok*adnie zapoznaé sie z instrukcja obstugi. _

- Zasada zakladania sit /stopniowanie wewnatrz pkaszczyzny sit/

' patrz instrukcja obsiugi.

- Ustalié przy pomocy maszyn laboratoryjnych lub doswiadczzal-
nie odpowiednie dla danego rodzaju ziarna wielkosci sit.

- Punkcjonowanie wialni wstepnej i kodcowej sg wzajemnie od
giebie zalezne /zmiana ustawienia wialni watepnej powoduje
koniecznosdé kontroli wynikdéw dziatania wialni kodcowej/.

- ilaszyne mozna eksploatowaé tylko przy zamknietych drzwiach,
przed naprawami nalezy maszyne odtagczyé od pradu, a nasten-
nie doprowadzié do dolnego pozozenia obeigznikl wau napedo-
wego sit.

- Kontrolowaé ciggtosé dopiywu ziarna do maszyny i rdwnomier-
noéé roziozenia ziarna na powierzchni sit.

- Wymiany sit dokonywaé mozna wytgcznie przy opuszczonym urzag-
dzeniu do czyszczenia sit. :

- Kontrolowaé¢ naprezenie paska klinowego oraz dokrgcenie sSrub
zwtaszcza w okresie docierania.

- Regularnie czy$cié¢ z pytu silniki i sygnalizatory Swietlne.
- Regularny doglgd i konserwacja /patrz instrukcja smarowania/

zapewniaja dobre i niezawodne funkcjonowanie maszyny.

- Przy zakidceniach w pracy wentylatora nalezy natychmiast usu-

ngé przyczyne /osady kurzu w wirniku wentylatora, wylamane
lub uszkodzone Yopatki/.-

— Czeédci zamienne nalezy zamawiaé¢ odpowiednio wezesnie, aby mdc

waszyng doprowadzié do stanu gotowosci do ruchu przed kampa=-
nig.



- W przypadku probleméw technicznych prosze zwracaé sig z
catym zaufaniem do wiasciwego warsztatu serwisowego, albo do

gprzedawcy maszynye.
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3. Dane techniczne

Typ wyrobu
Przepustowosé

Silniki napgdowe:
Wentylator

ZespdZ sit
Oczyszczanie sit
Oéwietlenie

Wyniary:
Diugosé
Szerokosé
Wysokosé
ilasa
Wymiary sit
Dtugosé
Szerokosdé

Iloéé sit

Sita gdrne

GSrne sito dolne
Spodnie sito dolne

Pochylenie sit

Sito gérne

Sito dolne
Czestotliwodé drged sit
Amplituda drgad sit

K 527 A

przy czyszczeniu wstgpnym

20,8 kg/s /75 t/b/ pszenicy, pray
cgyszczeniu intensywnym 11,1 kg/e
/40 t/h/ pszenicy

11 kW; 1440 min™'

/silnik wentylatora nie naleiy
do zakresu dostawy/

1,5 KW; 950 min™'

0,55 H; 31,5 min |

zaréwka AS 240 V; 60 W-B 22
w/g normy NRD: TGL 4977

3060 mm
2580 mm
2660 mm
2100 kg

T14 mm
1530 mm

3 sstuki
2 sztuki
2 sztuki

g° : i

8 - 12° bezstopniowo
340/360 min~! stopniowana
15 mm

Predko$ci obrotowe /min™1/
Wentylator

Watek napedowy sit

Naped urzgdzenia do
czyszczenia sit

Zgarniacz gdrnego sita
$1imak odprowadzaiscy
wialni korcowe]

§limak odprowadzajacy
wialni vstegpne]
Przenosnik $limakowy do
podawania ziarna do kosze
zasypowe go

Dane znamionowe wentylatora
Strumied powietrza
Cisnienie cakkowite

Pagki klinowe

Silnik zespoXu ait - nﬁged
git Ty
Waped sit - zasilania

Naped sit - slimek odpro-
wadzajgcy

Silnik przektadniowy - Slimak
odprowadzajgcy

Ladcuchy drabinkowe w/g
normy NRD - TGL 11796:
Ladcuch zgarniajacy
Silnik przektadniowy -
watek zgarniacza

1440
340/ 360

31,5
35

19

170/180

273/289

3,1 m°/s /11000 m>/n/
1500 Pa /150 mm s}tupa wody/

SPB x 2120
SPB x 3350

B x 3000

SPB x 1500

12 B-8-2A-204

12 B-01-74



4. Budowa i'opia maszyny

4.1, Rysunki

1 Kanaty wylotowe

? Ustawienie wialni korfcowe}]

3 Ustawienie wialni wstepnej

4 Pochylenie sit

5 Ustawienie zasuw

5 Kéxko reczne do ustawiania zasuwy wialni kodcowe]
7 Kétko reczne do ustawiania wialni wstepne]
8 Kdtko reczne do uruchomienia zasuw

3 Kéxko reczne do ustawienia nachylenia sit
10 Waktek napedu wdzka ze szczotkami
11 Zasyp materiaZzu

12 Xorpus

13 Zgarniacz

14 Naped korbowy

15 Wialnia kodcowa

16 Czes$é gdrna

17 Prdbnik

18 Zesp3t sterowniczy '
19 Korbowody napedu sit ’
20 Korbowody urzgdzenia do czyszczenia sit

21 Zderzak 3it

22 Wazek napedu sit

23 GSrny zespot sit

24 Dolny zespdi sit

25 Plyta mocujgca

25 Sprezyny stalowe

27 ‘Wialnia wstepna :

28 K&kko reczne do ustawienia klap wialni kodcowej g
29 Wskafnik do ustawienia klap wialni korhcowej

Rys. 1 Widok od przodu i od strony obsiugi
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Rys. 3 Strona obsiugi - widok wnetrza maszyny

Rys. 2 Widok od strony napgdu i od tylu
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Rys. 4 Przéd maszyny '- widok wng¢trza maszyny Rys. 5 Strona obstugi bez obudowy
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4.2. Opis najwazniejszych zespokdéw

Wialnia sitowa jest konstrukcja zamknigtg z zewnatrz. Elementy
obstugi umieszczone sg po jednej astronie maszyny w miejscu do=-
godnym dla obsiugi. Funkcjonalnie rozmieszczone okienka umozli=-
wiajg wglad dec wnetrza maszyny. Lampe zapewnla wystarczajgce
oswietlenie wnetrza. Latwy dostep do wnetrza wialni sitowej za-
pewnia dwoje drzwi po stronie obstugi i dwoje drzwi od strony
zasypu. Drzwi otworzyé mozna wylgcznie przy pomocy specjalnego
klucza /uchwyt w/g normy NRD: ES-TGL 200-0501/. '

Oszony od strony napedu mogé byé zdjete po usuniegciu z kazdej )
dwéch nakrgtek. 7

Wialnia sitowa sktada sie z trzech zespo2déw funkcjonalnych:
- zasypu /zasilania/

- zegpotu sit

- wialni,

ktdre zamontowane sg w lekkiej ramie profilowej. Poszczegdlne
zegpoty zostaly opisane dokXadnie w dalszej czedci instrukeji.

Instalacja elektryczna silnikdéw /z wyjatkiem silnika wentyla-
tora/ i lampy wykonana jest wewngtrz maszyny. Kable doprowadzo-
no do wspdélnej listwy zaciskowe]j w zespole sterowniczym, gdzie
10 21 20 nastepuje podiazczenie do szafy rozdzielczej.

W pokrywie zespolu sterowniczego umieszczony jest wigcznik
oéwietlenia. Odsiew znad sita gdérnego oraz frakcje przelotowe

z s8it dolnych, wialni wstepnej i kincowej odprowadzane sa kanakta-
mi przy drzwiach po stronie obsiugi. Dostarczany wraz z maszyng
prébnik umozliwia pobieranie prdébek po wprowadzeniu go do otwo=-
. réw przeznaczonych na ten cel. Lewy otwdr suzy do przechowywa-
nia prébnika.

Kanaty wylotowe przykrecone sg do korpusu trzema nakrgtkami i
mozna je w razie potrzeby Zatwo zdjgc.

Rys. 6 Strona napedu bez obudowy
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4.2.1. Zasyp materiaiu

Urzadzenie zasilajace zamontowane jest na korpusie maszyny od
strony zasypu. Stuzy do rdéwnomiernego rogprowadzania materiatu
na calej szerokosci sit oraz do ciagrego zasilania w materiaZ
wialni wstepnej. _

Regulacja przepustowoSci musi nastapié przed meszyng. Na pokry-
wie urzadzenia zasilajgcego osadzony jest krdéciec wlotowy dla
podkaczenia przewodu spadowego o srednicy 200 mm.

Ziarno rozprowadzane jest na catej szerokoSci przy pomocy §1i~
maka. Wtasciwe rozprowadzenie nastepuje przy pomocy zasuwy
przez takie ustawienie szczeliny, aby §limak transportowa% ma-
teriat od miejsca podawania po stronie obsiugi az na koniec
urzgdzenia zasilajacego po stronie napgdu maszyny. Umieszczony '
tutaj wziernik pozwala na obserwowanie rozprowadzania. W celu
wyrdwnania nagiych zmian przelotowosci oraz w celu przepuszcza-
nia duzych zanieczyszczed zasuwa wyposazona jest po stronie na-
pedu w otwdér przelewowy.

Pokrywa urzgdzenia zasilajgcego jgﬁt'pokrywq dzielong,aby mozna
byXo w razie potrzeby usuwaé pozostajgce wigksze zanieczyszcze-
nia bez koniecznoéci demontazu przewodu spadowego.

Pokrywe wolno zdejmowaé jxlgcznie po uprzednim wytgczgniu ma-
szyny!

4.2.2. Zespdt sit

Zespdx sit skiada sig z dwdch oscylujgeych w przeciwnych kierun-
kach i usytuowanych ponaa 3jobs skrzyi sit, xtére zawieszone sg

w korpusie meszyny ua sprezynach stalowych.

Gérna skrzynia zawiera jedng plaszczyzng sitowg zZozong z trzech
usytuowanych jedna za drugs ram sit. Frakcja przelotowa z
plerwszej ramy aita-ilz pdlowy nastepne) ramy sita doprowadzany
jest do rozdzielacza. Frakcje przelotowe dalszych sit odpro-
wadzane sg przy pomocy den powroinych mozliwie_jak najblizej
poczqtku spodniej ptaszczyzny sit.

Na kodcu sita gérnego znajduje si¢ rynna zgoninowa przez ktérq
materiat zatrzymany odprowadzany jest na zewngirz, Zgarnlacz
pracujacy na sicie gérnym stuzy do szyszczenia sit i odprowadza-

- 38w

nia zanieczyszczed. Oprdcz tego nie dopuszcza do wyrzucania
przesiewanego materialu przez sito gdrne,

Dolna skrzynia sit zawiera dwie pZaszczyzny sitowe, z ktdrych
kazda skXada sie z dwéch ram sitowych, usytuowanych jedna za
drugs. Rozdzielacz matériaiu sita gdérnego powoduje rdéwnomierne
podawanie materia¥u na obydwie pZaszczyzny przesiewu /sit/.
Frakcja przelotowe z ptaszczyzn przesiewu zblerana jest w ryn-
nach odprowadzajgcych i transportowana nas bok, gdzie jest zbie=-
rany. Materia zatrzymany z obydwu sit podawany jest wspénie
do wialni kodcowe].

Gzyszczenie sit dolnych wykonywane jest zgarniaczami. Wdzki
zgarniaczy sa wtasSciwie nastawione i wyregulowane przez produ-
centa. Jezeli jednak obserwuje sie niewZasciwe czyszczenie sit,
wowczas mozna dokonaé korektury nastawienia. W celu dopasowania
eLementdéw czyszczgeych do ‘sit mozna wykonaé dla kazde]j pta-
szczyzny sit zmiane ustawienia listw bieznych wdzka zgarniacza.
Jednoszesane podnoézenie i opuszczanie obydwu wézkdw zgarnia :zy
mozliwe jest przy pomocy urzqdzenia nastawczego. Zgawniacze
podnosié nalezy tylko na tyle, aby nie podwijaty sie podczas
pracy. Wzorcowy wymiar podano na rysunku 7.

Wiasciwe nastawienie urzgdzenia do czyszczenia sit nalezy za-
bezpieczyc przy pomocy dwdéch przeciwnakretek na wrzecionie
urzgdzenia do regulacji tak, aby po opuszczeniu wézka podczas
wymiany sit mozna byXo ponownie szybko nastawié wasciwe poZo-
zenie elementdw czyszczacych. :

liie wolno w zadnym wypadku uruchamiaé¢ maszyny przy opuszczonym
urzgdzeniu do czyszczenia sit!

Dalszg mozliwosé ustawiania zgarniasczy pokazano na rysunku X:

% zespou sit nalezy wyjaé ramki sit, Nastepnie nalezy podniesd
zgarniacze réwnomiernie na wysokos¢é ok. 10 mm ponad dolng krs-
wedZ szyny prowadniczej sita.

Réznice mogg zostaé akorygowane przy pomocy listw bieznych
wézke zgarniaczy nastawianych trzpieniami. Po uzyskaniu wiasci-
wego polozenia, nalezy je zabezpieczyé przeciwnakrgtkami przy na=-
kretce wrzeclona wznoszenia i opuszczania wozka zgarniaczy. Po-
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tem nalezy zgarniacze opuscié, wsungé sita, a nastepnie podniesd
zzarniacze az do przeciwnakrgtek. Dokonywanie nastawy przy wy-
jetych sitach ma te zalete, ze mozna sprﬁwdzié stan zgarniaczy
i stwierdzié, czy ich gdérne krawedzie polozone sg w jednej pia-
szczyinie. ]

b

0

ey

Rys. X

Rame zgarniaczy mozna po wyjgciu sit wyciagngé ze skrazyni.
Urzgdzenie do oczyszezania sit napedzane jest silnikiem prze-
kradniowym. Naped przenoszony jest najpierw na walek, a nastep-
nie z watka prze: korbowody na wézek zgarniaczy. Amplituda
drgad urzadzenia czyszczacego wynosi okoto 145 mm. Ruch drgaja-
cy zespotu sit vywolywany Jest przez naped mimoérodowy. Ilosé
drgad jest zmienna. Nachylenie sita gérnego jest state, nato-
miast nachylenie sita dolnego jest zmienne. Pozyja zespoiu sit
jest wskazywana, przy czym dzialka skali odpowiada 2f3%

- 20 =
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Rys. 8

Na rys. 8 pokazany jest échematycznie p;zekréj zegpoiu sit.
Odnosnie doboru sit obowigzujg dane podane w tabeli sit. ¥Wiel=-
ko$é oczek sita dolnego dobiera sie tak, aby speinione byiy wy-
magania odnosnej normy. W przypadku sita gdrnego ramy sit 1a

i 1b dobiera sig tak, aby nastepowar przelot materisu w okoZo
90 %. Wielkos¢ oczek sit w ramkach 1a i 1 b powinna byé przy
tym albo jednakowa, albo w 1b o jeden do dwdch stopni mniejsza.

“Wielkos¢ oczek sit ramki 1c powinna byé jeszcze o jeden do

dwéch stopni mniejsza, musi byé jednak na tyle duza, abv nie
dochodzito do zatrzymywania ziarna na sicie.
Do pszenicy mozna przyktadowo zastosowaé nastepujgce wielkosei
oczek git:
rama gitowa 1a
rama sitowa 1b
rama sitowa 1c
camy 2 i 3
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Zespd sit wyposazeuy jest w rame sit wymiennych. Do kazdego
gita wymiennego nalezy 5 segmeatdw, kidre w ramie umocowane sa
przy pomocy 7 listw mocujacych i 18 nakretek moiylkowychn. Jrzy
wymianie sit odkreca sig nakrgtki motylkowe, wycigga segumenty
znajdujace sie w ramie, wsuwa nowe segmenty i nastepnie ponow-
nie dociaga nakretki motylkowse /rys. 9 i 10/.

Dwie, wzrlednie irzy poozZone jedna za drugs ramy wymienne i
naste¢pnie mocujace piyta skrana pokgczone sg ze sobg hakami.
Poniewaz haki poXozone =g pod listwg poprzeczng to zawinigcie
5it dociskane jest mocno do siebie i styk miedzy sitami jest
gzczelny. Jezeli w przypadku elementdw sitowych z uszezelkanmi
gumowymi naprezenie %o okaze sig¢ zbyt duze, to moznz haki
troszke wyprcstowac. Haprezenia ram wymiennych w stosunku do
siebie dokonuje sig zawleszajgc po dwa rygle i dociggajgc Sruby
z chwytem gwiazdowym do piyty mocujgcej. Po stronie przeciwnej, .
w obrgbie grodzi wylotowych znajduja sig¢ opory dla ram. Poprzez
odkrgcenie i przesunigcie w szczelinie nalezy je ustawié tak,
aby po zamocowaniu pozostaia jeszcze niewielka szczelina miedzy
ptyta mocujgca a Sciankg skrzyni.

-



Wymiana ramy sit

Ramy sit dolnei skrzyni sit prowadzone sz w szynach o stakych : ]
wyaiaracih., Obydwie, poXozone jedna za drugg ramy pozwalaja sig I'
w zasadzie Xatwo wyciggngl ze skrzyni sit.

Hatomiast w gdrnej skrzyni sit obydwie szyny na ktdérych spoczy-
wyja 3 ramy sit sg ruchome. Ramy sit mozna tutaj opuscié przy
pomocy mechanizmu diwignigwego na okoXo & mm poprzez odkrecenie
obydiu uchwytdw stozkowych - po prawej i lewej stronie skrzyni
sit. Uzatwia to bardzo istotnie wymiane ram sit. Hastepnie, po
wsunieciu nowych ram sit az do oporu, naleiy ponownie dokrecié
achwyty stozkowe, co powoduje dodatkowe naprezenie ram sit.
Hapregzenie pomiedzy oporem sit i przednig piyta mocujacg oraz

Rys. 9 Sito dolne
Haki Xgczgce
__ﬁ_____WHj
-""‘—'--_

o
= S

Kierunek wsuwania

naprezanie przy vomocy uciwytdw stozkowych musi bvé dokonywane
stopniowo i naprzemiennie a2z do momentu wladciwezo zamocowania
1

segmentu sita w
ramg wymienng

ram sit. f
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ito gdrne

]

Rys. 10
Haki xgczgce

Szyna naprezajgca

ol i

wymiennej do skrzyni sit

Rama wymienna

Kierunek wsuwania ramy —

gegmentu sit do ramy

wymiennej

Segment sit
Kierunek wsuwania

e,

N ESt=—

Piyta
mocujgca

4.2.3. Wialnie

Urzgdzenie pogiada 2 wialnie, pokgczonz ze soba w gérnej czesdci.
Zaréwno wialnia wstepna, jak i wialnia kodcowa sa wialniami
przeciwpradowo-zwrotnymi. Przebieg przesiewania w wialni kodco-
wej mozna obserwowad. Predkos$é powietrza w wialni mozna regulo-
waé przy pomocy zasuwy, uruchamianej kétkiem recznym, poOprzez
wrzeciono gwintowane. Jedna zasuwe znajduje sie przy wialni
wstepnej, a druga przy kodcowej; kazde przesuniecie Zasuwy wy-
kazywane jest na skali, co umozliwia dokZadne stopniowane nasta-
wienie.

Dla umozliwienia jeszcze doktadniejszej nastawy i regulacji
skutecznosci oddzielania i zmniejszenia strat ziarna umieszezo-
na zostata w wialni kodcowej specjalna klape uruchamiana rdéw-
niez przy pomocy kdétka recznego. Polozenie klapy weskazywune

jest rdéwniez na skali. Wraz z rosngecymi wartodcismi na skali
zwigksza gig -~ przy tej samej przepustowoseci - zardwno skutecz-
noé¢ oddzielania jak i wielkoéé strat. Zaleznosei pomigdzy na-
stawieniem zasuw regulujgcych i klapy wialni koricowej mozna
odezytaé orleatacyjnie z zatgczonego diagramu. Zasadniczo obo-
wigzuje prawldiowosé, ze z wzrastajaca przepustowoscia otwiera
si¢ zasuwg regulujaca i zmniejsza warto$é na skali klapy.
Frakcje z wialni odprowadzane sg na zewngtrz przy pomocy $lima-
kow.

Konieczny dla pracy wialni strumiedi powietrza wytworzony byé
moze albo przez podigczenie do jakiegds zasysania centralnego,
albo przez podigczenie do wentylatora promieniowego, ktdry albo
montuje sig na maszynie, albo ustawia oddzielnie. Wentylator
taki moze by¢ dostarczony przez producenta wraz z maszyng jako
czes¢ je] wyposazenia. Przy elektrycznym podigczaniu wentylatora ~
-do sieci nalezy zwracad uwage, aby byk on uruchamiany dopiero
po wigczeniu zespoiu sitowego.

o



Diagram

Orientacyine wartosci nastawienia klapy wialni koricowe] i zasuw

reculacyjaych przy czyszczeniu zbdz -

Przepustowosé m 3,6 [%5] /m [ﬁ] /
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Ustawienie zasuwy regulacyjnej wialni
koncowe

A - czyszczenie wstepne
B - czyszczenie intensywne
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5.

Wyposazenie i sposdéb dziaXania maszyny

Hels Opis wyposazenia

Wialnis sitowa dostarczana jest z nastepujgcym wyposazeniem:

Wialnia sitowa do wstepnego czyﬁzczenia zboza, ros$lin strgcz-
kowych 1 oleistych
a/ wbudowane i zainstalowane silniki 3 ~ 380 V

o/

e/
a/
e/

£/
g/
-‘h/

i/
3/

IP 44, 50 Hz

1,5 kW do napedu sit ;

0,55 kW do napedu urzgdzenia do czyszczenia sit

wbudowane 1_zéinatalowane oswietlenie wewnetrzne na napiecie
220 V. 5 i
skrzynka zaciskowa z wkaczanikiem. Swiata

urzadzenie zasypowe dla materiaXdéw sypkich

oczyszczanie gita gérnégo przy pomocy obiegowego *radcucha
zgarniaczy

oczyszczanie sita dolnegc za pomocg zgarniaczy

stopniowa regulacja czestotliwo$ci drgad sit /340/350 ain”1/
state nachylenie sita gérnego 8°

oezstopniowa regulacja nachylenia sita dolnego od 8° do 12°
Prébnik do kontroli wychodzgcego z maszyny ziarna

Poza tym moze byé dostarczone jako wyposazenie dodatkowe:

Lej wylotowy dla oczyszczonego materiafu

Rame wylotowg dla zanieczyszczeil

Wentylator do zamontowania na maszynie

Wentylator do oddzielnego ustawienia

Rure¢ zasysajacg dla ew. podtgczenia do zasysania centralnego
Sita z oczkami w/g normy NRD: TGL 16263

Oczyszczacz sit ze szczotkami

Kolanko 45°, [] 400 dla wentylatora

seztaktka przejéciowa [] 400 na # 500 dla wentylatora
Szata sterownicza
WyposaZzenie dodatkowe naleiy w razie zapotrzebowania podawaé

w zamdwieniach oddzielnie.
Dalsze elementy wyposaZenia dodatkowego podane zostaty w sche-
matach ustawienia maszyny.

- 29 =



5.2. Opis dziaktania maszyny

Przeznaczony do czyszczenia material doprowadza sie do urzadze-
nia zasypowego przewodem rurowym, a urzadzenie zasypowe rozpro-
wadza go po cakej szerokosSci. Szczeline przelotowa zasuwy regu-
lacyjne] nalezy przy tym tak dopasowaé do nastawionego przed
maszynsg zasilania, zZeby byto zapewnione rdwnomierne rozpro-
wadzanie.
Urzadzenie zasypowe podaje materia* do wialni wstepnej. Wialnia
ta oczyszcza materiat z kurzu i lekkich zenieczyszczedi. W na-
steonym zespole sit sito gdrne oddziela grube zanieczyszczenia,
takie jak czesci stomy i kYosdw, ktdre przez zgarniacz obiegowy
odprowadzane sa do rynny zgoninowej. Rozdzielacz strumieaia ma-
teriaiu zapewnis rdwnomierne doprowadzenie czyszczonego materia-
tu na dwa rdwnolegle mracujgce sita dolne. Sita dolne stuzg dd
oddzielenia drobnych zanieczyszczerd, takich jak piasek i czedci
Tusek.
Usytuowana jako nastgpny zesrék wialnia oicowa sortuje ziarno
wedZug pregdkosci unoszenia i wspomaga w znaczaym stopniu prace
sit dolnych. Oczyszczony material wychodzacy z wialni kodcowej
moze byé zbierany w leju i podawany do dalszej przerdbki. Od-
pady 2z sit i wialni wyprowadzane sz po stronie obstugi i stam-
tad odprowadzane dalej. Liozna je kontrolowad przy pomocy préb-
nika., 3chemat dzia*ania przedstawia w sposdb uproszczuny prze-
iiez dziatania maszyny.
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6. Ustawienie

Przygotowania do ustawienia maszyny nalezy przeprowadzic zgod-

nie ze schematem fundamentdw. Nelezy rdwrez zwrdcié uwage na podang na

planie wolna przesirzen konieczng do otwierania drzwi i wymiany
git. Wialnie nqleiy ustawié w pomieszczeniu dajgcym.ochrone
przed wpiywami atmosferycznymi.

Najpierw nalezy - zgodnie z planem fundamentdw wykonac lej
wylotowy dla czystego ziarna i ramg wylotowa dla odpaddw w

taki gsposdb, aby ich gdérne krawedzie lezaly na rdwni z po-
wierzchnia podogi. Nalezy przy tym zadowac doktadnie wymagane
odstepy aby zabobiec zapychaniu sig miejse przekazywania ziarna
i odpaddw. Nastepnie nalezy ustawié maszyne na przeznaczonym na
to miejscu, wypoziomowacd i zamocowaé. Do zamocowania magzyny ns
fundamencie stuzg Sruby § 12. Podstawy maszyny majs otwdr prze-
lotowy @ 25. Otwdr ten nalezy przykryé podkiadkg o grubosci 8

i posiadajaca otwdr przelotowy § 14 /dla srub # 12/. lozna tu-
taj zastosowal podk*adke stuzgcg do umocowania maszyny na sa-
niach transportowych w opakowaniu. Podktadke naleizy przyspawac
do podstawy maszyny.

5ilnik przekadniowy nalezy uwolnié¢ z pozycji transportowe]
/przez odkrgcenie czterech pokgczen sSrubowych/. Nalezy nastep-
nie ustawié ten silnik w pozycji roboczej i ponownie zamocowac.
Trzeba przy tym wyrdwnaé przy pomocy linijki poXozenie kdY *ad-
cuchowych oraz pasowych rowkowych. Po dokonaniu tych czynnosci
koniec podatawy gilnika powinien lezeé mniej wigcej w jednej
linii z kodcem szyny bieznej wzglednie z korpusem maszyny. la-
ped pasowy, aupgé *edcuchowy i naped korbowy nalezy doprowadzid
do stanu funkcjonalnodci. s

Pasek klinowy i Zadcuch dostarczane sg luzem., Czgsci Srubowe
dla napegdu korbowego znajdujg sig przy ramieniu diwigni wakka.
Kabel nalezy umocowaé zaciskami w miejscu wprowadzenia, dzeéci
dostarczane luzem, takie jak: kéxkas reczne, prdbnik, sruby,
itp. nalezy zamocowaé zgodnie ze schematem montazowym.

Dalsze prace przy ustawieniu maszyny, takie jak: montaz wenty-
lators, zaXozenie przewoddw powietrza odlotowego , podXgczenie
rury zasypowej, oraz rur spadowych dla odprowadzenia materiain
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Oczyszczonego oraz odpaddw muszg zostad wykonane zgodnie z
projextem lub schematem ustawienia. W celu wyeliminowania p»-
noszenia drgad nalezy zwracaé uwage, aby podtgczenie prze
powietrza nastapito w sposdb elastyczny.

liaszyne nalezy podigczyé elektrycznie do szaly rozdzielczei
zgodnie ze schematem obwodowym dostarczanym wraz z ta szafsa,
lub do jakiegos centralnego wrzadzenia sterowniczego zgodnie 2z
danymi projektanta.

Wewngtrz maszyny zainstalofane 85 Jjuz wszystkie elementy ingta

lacji elektrycznej, a kable doprowadzone 8g do wspdlnej listwy
zaciskowe]j zepou sterowniczego. Przewody elektryczne szafy
rozdzielczej lub centralnego urzgdzenia sterowniczego nalezy
doprowadzié do listwy zacigkowej. )

Podczas rozruchu prébnego nalezy skontrolowaé kierunek obrotdw
silnikdw. Dla sit blaszanych nalezy przewidzied odpowiednie
mozliwosei skiadowania, aby zapobiec ich korozji i wszelkim
uszkodzenion mechanicznym.,

Transport maszyny nalezy przeprowadzid zgodnie ze schematem
ransportowym lut poprzez przesuwanie na ptozach. W razie
trudnosci z transportem maszyny wewngtrz budynkdw mozna
zmniejsiyé wymiary maszyny dokonujgc nastepujgcych czynnosei:

1. Zmniejszenie wysokosci maszyny o 245 mm do 2415 mm

Odkrgcié 3 elementy obudowy po stronie napedu.

Odkrgei¢ 4 drawiczki.

Odkrgcicé obudowg pod zepoiem sterowniczym.

Odkrgeid czgéé zasysajaca przy wialni koiicowej.

Odkrecié leje wylotowe.

Odirgeil 4 ndzki stojaka i przykrecié 4 ndzki transportowe,
ktdre sg nizsze.

2. IZmniejszenie szerokosci maszyny do szerokos$ci stojaka, wy-
rnoszgcej 2330 mm

Odkrecié obydwie zawlerajgce okienka czesci obudowy po stronie
obstugi, oraz czwartg czesdé obudowy po stronie napedu.
Odkrgcié zespdz sterowniczy po uprzedninm odZgczeniu kabli,
Odkrgei¢ zawiasy i przylgi drzwiowe.

Odkrecié przekZadni obstugi, /Uwaga! Diwignia regulacji nachy-

lenia sit musi przy tym zostac zabezpieczona w swym poXozeniu
na korpusie maszyny!/
Odkrecic¢ Slimaki odprowadzajace.

3. Zmniejszenie wysokoscli maszyny do 2100 mm

Odkrecié pokrywy czesci gdrnej i urzgdzenia zasypowego.
vakrecié gdrne blachy obudowy ,

Odkrecidé urzgdzenie zasypowe. ,
Odkrecic¢ czesdé gérng w catosSci poprzez rozigczenie poxgcze.l
migdzy wialnig kodcowg a stojakiem, lub w czesciach pojedyn-
czych przy czym nalezy zaczgl od wialni wstgpnej.

4, Dalszy demontaz maszyny

# razie koniecznosci dalszego zmniejszenia wymiardw maszyny
nalezy postepowaé w nastepujgcy spsdb: .
Wynontowaé silnik napedu sit wiacznie z wahaczem i urzsdzeniem
mocujgcym.

Odkrecié korbowody napgdu sit od watka napedu sit.

Wymontowal korbowody urzadzenia do czyszczenia sit.
Wymontowad watek napedu sit.

Wymontowaé 3 rynnv zgoninowe. -

Przytrzymaé dolny zespdx sit na dolnej ramie stojaka i wy-
ciggnaé do przodu po uprzednim odkreceniu sprezyn, na ktdrych
jest podwieszony zespdk sit.

Przytrzyma¢ gdrny zespdkt sit i wyciagnaé do przodu, po uprzed-
nim odkreceniu gprezyn, na ktdrych zawieszony jest ten zespdi
Sit .

Wymontowaé tarcuch zgarniacza wigcznie z waltkami.

Wymontowaé silnik przekladniowy.

Wymontowaé regulacjge pochylenia sit.

Wymontowaé waXek napgdu wézka szczotek.

Wymontowaé kanaly wznoszgce.

Teraz mozna jeszcze dokonaé dalszego demontazu stojaka po od-
kreceniu poxgczenia Srubowego.
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Ta Rozruch i obsiuga
7:1. Przygotowanie do rozruchu

Jialnig nalezy wyposazyé w sita blaszane z oczkami odpowiednimi
Go rodzaju oczyszczanego ziarna. W doborze odpowiednich sit
pomaga tabela zakgczona do niniejsze]j instrukcji. W tabeli tej
vodano najwazniejsze rodzaje Zilarna wraz 2 odpowiednimi wiel-
voseiami oczek sit nadajacych sie do ich czyszczenia. Dane te
nalezy traktowaé jako wartosci przecigtne, bowiem ostateczny
dobdr sit powinien uwzglgdniad wiele rozmaitych czynnikdw, ca=
kich jak gafunak ziarna, rok zbiordw, czystodé poczatkowa,
rodzaj zanieczyezczed, ich pochodzenie oraz rodza]j sit bgdacych
aktualnie do dyspozycji. Dalsze wakazdwki w tym zakresie podano
@ pict. 4. Wialni nie wolno uruchamiaé bez zatozoaych ram git.

Urzadzenie do czyszczenia sit naleiy ustawié tak, aby zgarnia-
cze riwnomisrnie przylegaly do sit. Waleiy jednak unikac zbyt

silnego docisku.

alezy sprawdzié naprezenie paskdw klinowych 1 kontrole te
sowtarzadé codziennie, az do przepracowania przez maszyng okoio

100 roboczogodzin. Pagki powinny byé tylko lekko naprgzone,. aby

ais dopuscié-do przegrzewania Zozysk lub wygigcia wazkdw. Do-
tyczy to zwiaszesza napgdu zegpotu sit.

Przed rozruchem maszyay nalezy sprawdzié wszystkie potagczenia
srubowe, czy nie poluzowaly sig w czagie transportu i w razie

' jobrzedy dokrecict.

W dalszej czegdci imstrukeji podano objasnienie uzytych symboli.

Uwaga!
Przed rozruchem nalezy zdemontowaé i usungé 6 czgsSci oznakowa-
nych z8ttym kolorem stuzgcych do ustalenia nozycjl obydwu skrzyd

sit i regulacji nachylenia sit /patrz rys. 117

Usunaé przed
rozruchem

Rys. 11 Ustalenie nachylenia sit

7.2. Rozruch

lkaszyne uruchamia sig¢ z szaty stérowniczej bez. podawania ziar-
na. £o nastawieniu przebustowoéci nalezy wyregulowal rozpro-
wadzanie po carej szerokosci. Odpowiednio do oczyszczanego ma-
teriatu nalezy otworzyé zasuwy wialni wstegpnej i koilcowej.
Wrasciwe nastawienie zasuw i wkasciwy dobdr sit sprawdza sig
przez pobranie prébek z przesiewu.

Odnosnie nachylenia sit i czestotliwosci drgad obowiazuje na-
gtepujaca zasada: ' '

Dla ziarna atwo zsypujacege sie nalezy stosowaé niewielkie na-
chylenie sit lub nisks czestotliwosc drgad, dla ziarna zsypujj-
cego sig trudniej korzystniejsze jest duze nachylenie wzglednie
duza czestotliwo$é drgaid. Nachylenie sit mozna ustawic przed
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uruchomieniem maszydy lub tez w trakcle jej pracy.

7.3. Zmiana rodzaju czyszczonego ziarna

Przy zmianie rodzaju czyszczonego ziarna wialnig nalezy oczy-
scié, zwracajac w szozegélnuscl uwage na n#stepujgce punkiy:
1. Przez kilka minut maszyna powinna pracowaé bez podewania

materiatu.
2. Site i urzsgdzenie do czyszczenia sit nalezy wyja¢ z maszyny
i dokXadnie oczyscié.

Objasnienia symboli

Symbol Znaczenie

\"( Napeinianie

f Regulacja bezstopniowe W
’-\i lewo

2 Regulacja pre@kos’ci przepiywu
( powietrzs w wialnl wetigpne)
. Pl Regulacja predkosci przepiywu
9 powietrza w wialni kodcowe]
m Oéwisetlenie
ozt
%-' Przestawianie nachylsaia sit
t
| I 0dlot z wialni wstgpne]
|
|t| 0dlot ucowe i
z wialni koucowei
’ -
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0brbét w lewo

Obrét w prawo
Przesiew z dolnego sita

Odsiew z gbrnego sita

Bezgtopniowa regulacja
zwigkszajgca w prawo

Klapa wialni kohcowej

H. Doglgd 1 konserwacja

8.1. Doglad

Wymagane czynnos$ci zestawiono w ponizsze]

'tabeli.

Odstepy czasowe

Wymagane czynnosci

co 500 roboczo-|sprawdzié na-
godzin prezenie pas-
kéw klinowych

co 1000 ro-
boczogodzin

e

nasmarowac ma-
szyng zgodnie

z planem smaro-
wania

co 2000 ro-
boczogodzin

nasmarowaé ma-
szyne zgodnie

z planem smaro-
wania

sprawdzié, czy

w przewodzie po-
wietrza odloto-
wego nie utworzy-
2y gig¢ osady, a
w wentylatorze
ztogi kurzu
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Zwracaﬁy uwagé ne to, 2e do smarowanlia maszyny uzywaé¢ mozna
wytacznie podanych w olanie smarowania $érodkéw. Smarowanie Zo-
z2ysk wynagajacych niewielkie] konserwacji nastepuje w ten spo-
3éb, ze wykrecs sie kotek gwintowany 2z korpusu Zozyska i w
otw5r po nim wkreca sig smarowniczke kulkowg AB w/g normy NRD
"GL 0-3402, jesli smarowniczki brak.

3traty przecieku w silniku przektadniowym nalezy wyréwnywac
nrzez dolewanie oleju. Przy wymianie oleju nalezy wymontowac
silnik przekadniowy. Od czasu do czasu nalezy na pewien okres
catkowicie otworzyé zasuwe regulacji przepiywu powietrza, aby
nasiapiXo oczyszczenie prowadnicy zasuwy i przedmuchanie prze-
wodu powietrza odlotowego.

3ilniki nalezy codziennie oczyszczaé z kurzu.

3.2. frzepisy dotyczace okresu doclerania

2odczas pievwszych 100 roboczogodzin nalezy zwracaé szczegdlna
uwage na rozciaganie sig paskdw klinowych i Yaicuchdw. Halezy
sorawdzad, czy Sruby mocujgce korbowody, zawieszenie sit, ZXo-
syska, idt. sa mocno dokrgcone i w razie potrzeby dociagnal.

Onory nastawne sit nalezy tak wyregulowaé, aby ramy sit nie
m;gl; sie poruszal i byly pewnie zamocowane pomiedzy_plyta mo-
cujaca a oporami. Nalezy dociagnaé nakrgtke gwiazdzista na
trzpieniu korbowodu napedu wézka szczotek. W tym celu nalezy
zdjaé koo pasowe rowkowe wraz z Yozyskiem korbowodu z czopu
koicowego watu silnika przektadniowego, PO uprzednim zdjgcin
Yozyska korbowodu. Nastawiong przez producenta d*ugosé korbo-
wod1 nalezy uprzednio oznaczyé, aby ja mozna byto ponownie na-
stawic¢ przy montazu. ;

Jymiar orientacyjay: 1215 mm od érodka trzpienia lozyska korbo-
wodu do <rodka Yrozyska lezgcego naprzeciwko.
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9, Ewentualne zak*Scenia w pracy wialni i sposoby ich

usuwanie

Rodza] zakidcenia

sposoby usuwania

liespokojna praca
maszyny

Sprawdzi¢, czy maszyna ustawlona jest
réwio w poziomie, czy stojak jest

wtasciwie zamocowany, skontrolowad Zo-
zyska watka napedu sit oraz poXgczenia
srubowe korbowoddw. 3prawdzié, czy nie
ma z}ogdw kurzu w wirniku wentylatora,

Czyszczone ziarno
zbiera sie na sicie
jednostronnie

Sprawdzié, czy maszyna ustawiona jest
doktadnie w poziomie, Usunzé¢ ewentual-
ne zapchanie na zasilaniu; sprawdzil
ustawienie zasuw.

3ita zapychajg sig

Wyregulowaé oczyszczanie sit.

Niewystarczajgca pred-
koS¢ powietrza

Sprawdzié, czy nie jest zapchany
przewod powietrza odlotowego.

ObluzZnione sita

Dokregcié pokretXo gwiaZdziste lub wy-
regulowac opory.

Obijanie sie Zadcucha
zgarniacza

‘Wapig¢ adcuch,

Zbyt duzy odlot odpa-
déw wraz z ziarnem

Unikaé przelewu z sita gdérnego. Zre-
dukowac¢ ilosé doprowaedzanego powietrza

Defekt zardwki

Odkrecié ,dwie nakretki motylkowe, wy-
jgé oprawg lampy i wymienié¢ zardwke.

zuzyte listwy biezne
wézka ze szczotkami

Obrdeciéd listwy biezne o 180°.

Wézki zgarniaczy uderua-

Jja o skrzynig sit

Zmniejszy¢ suw przez skrdcenie’ korbo-
wodu miedzy nepedem korbowym a wakkiem
napedu wézka z szczotkami lub zmienid
pozycje wozka zgarniaczy przez wydiu-
zenie lub skrdcenie korbowoddéw miedzy’
watkiem napedu wézka z szczotkami i
wézkiem zgarniaczy.
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10. Przepisy bezpieczeistwa brauy

W zakresie ustawienia i eksploatacji mas:zyny naleiy przestrze~
gaé przepiséw bhp obowigzujgcych w kraju usytkownika.

Personel montujgcy maszyng Oras personel obstugi musi zostad
pouczony w tym zakresie przez osobg kompetenting-ze strony
przedsiebiorstwa-uzytkownika, a dokonanie pouczenia powinno
zostaé potwierdzone podpisami.

Nalezy réwniez objasnié urzgdzenia bezpieczedstwa znajdujgce
sig na wialni.

/Stan z 1.6.86 r./

Uwagal

- laszyng nalezy ustawié w takim miejscu, aby zapewniona byka
mozliwoéé atwej i prawidiowe] obsiugi oraz konserwacji 1
doglgdu.

- Musi byé zapewniona mozliwosé otwierania drzwi maszyny.

- Maszyne wolno uruchamiaé wylgcznie przy zemknietych drzwiach
i zamocowane]j srubami obudowie.

- Haszyny nie wolno uruchamiaé¢ zanim nie zostanie zainstalowany
przewéd dla powletrza odlotowego i zanim nie zostanie podlg-

czona do, zasilacza rura spadowa o dugodci co najmniej 800 mm.

- Wie wolno wchodzié na maszyng w trakcie jej pracy.

- Po otwarciu przednich drzwi naleizy obcigzniki waika napedowe-
go sit ustawié w stabilnej dolnej pozyecji.

- Ofwietlenia wnetrza nalezy wigczaé tylko na okres wykonywania
prac kontrolnych wewngirz maszyny. Lampe nalezy regularnie
czyscié z osadzajgcego sig na niej kurzu.

- Nalezy zagwarantowaé stalg dobrg widocznosé 1 czytelnodé
wezystkich wekazdwek zwigzanych z bhp. '

o B0 -

LKLL

Hr.’ Nazwa
1 Znak ostrzegawczy 105 FoN 114027 | moze by¢ dostarczony
jako czesc zamienna
2 Strzatka zygzakomta-ostrzezenie
przed wysokim napigciem
25 TGL 15414

11. Pogtanowienia gwarancji

# stosunku do konkretnej maszyny obowigzujg postanowienia za-
warte w umowie kupna i dostawy.
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13 Schemat Aziazania

zagyp

wialnia wstepna
gito gdrne

gita dolne
wialnia korncowa

O w ®m~ o

Bl O

zgarniacz gita gdrnego
zgarniacz sita dolnego
$§limak odprowadzajgcy
wyloty

oczyszczony materiaz




Rys. 14 Schemat napgdu wialni
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Lp. d1 d2 a, |8, 2, |25 i%i:ng Lafdicuch drabin
1 125 363 | 350{340 | - | -|SPBx2120 -
130 355 360
2 180 224 340| 273 = -|5PBx3350 e
3 125 250 | 340{170| - | -| Bx3000 -
4 280 112 (31,5 79| - | -[SPBx1500 | -—
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Wskazdwki dotyczace wymiany paskdéw klinowych

Przy wymianie paskéw 1, 2 i 3 nalezy poluzowaé prawe tozysko
watka napedu sit i po lewej stronie odkrgcic¢ od korpusu.
llalezy przy tym walek oprzeé o stojak lub skrzynig sit.

W przypadku wymiany paska 5 nala%y odkrecié¢ naped korbowy z
kota pasowego rowkowego. ’
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Rys. 15 Plan ustawienia
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Rys. 16 Podest pod wialnie sitowa

Do rysuniu 15
" 1 Rura elastyczna 500 PeN 337
Rura z koinierzem 500 x 980 PeN 60 101
Rura z kolnierzem 500 x 490 PeN 60 101
3 Kolanko 500 x 90° PeN 60 104
Kolanko 500 2 45° PeN 60 104
Kolanko 500 x 30° Pel 60 104
4 Ksztaktka przejéciowa PeN 40 153
5 0ddszielacz odérodkowy L 1250 PeN 48 307
Oddgielacs odérodkowy R 1250 PeN 48 308
6 Kohcéwka rury, skosna 630 PaN 60 103
7 Ksztaltka przejsciowa PeN 129
8 Rura zasysajace 6525-3305:000/04
9 Wentylator 6547-3300:000/01
10 Eofcéwka rury prosta B 200 x 980 PaN 60 102
11 Obejma giadka 200 . Pell 48 406
12 Bura B 200 x i1 x 1960 PeN 60 151
Bura E 200 x 1 x 980 PeN 60 151
13 Lej wylotowy 6525-0091:000/02
144 Rurs B 160 £ 1 X <. . PeN 60 151
15 Obejma gZadka 160 PeN 48 406
16 Rama wylotowa 6525-0092:000/12
17 Kolanko 450 x 90° PeN 60 104
18 Rura z kolnierzem 450 X ... PeN 60 101
19 Rura z kolnierzem 630 x 980 PeN 60 101
Rura gz koinierzem 630 x 490 PeN 60 101
20 Kolanko 630 x 90° PeN 60 104
21 Bura elastyczna 450 PeN 337
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18 Plan smarowania wialni

Hys.

Scﬁémat transportowy

17
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eksploatacji

po 1000 godz.
po 2000 godz.
- — ——— —— po 4000 godz.
———. ——-—po 8000 godz.

eksploatacji

eksploatacji

eksploatacji
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Przepisy smarowania
¥

Rys. 19 Schemat montazowy kdtka recznego

P;estotliwoéé liejsce Ilo$¢ smaru Uwagi
smarowania smarowania
po 1000 godzin 1 4 suwy
nracy towotnicy obustronnie /-ﬁ___\
20 2000 godzin 2
prasy z ' obustronnie atwe
5 w konserwacji Zo-
5 napeinié zyska /patrz ob- 1
Yozyska jaénienia w in- s
20 4000 godzin 7 strukeji/ :
nracy 8
9 1
1; wykonuje elektryk
50 8000 godzin 13 1,45 1 pierwsza wymiana
pracy +/ oleju po 700 godz.
_HP”’:Z
Wykaz snardw -

Liazwa

Oznaczenie skrdétowe

Oznakowanie

Smar stazy

SWA 532 TGL 14819/03

v z8tty

Smar staiy

WA 542 TGL 14819/03

' czerwony

Smar staxy

S4A 531 TGL 31 171

W zielony

|0lej prze-
kxadniowy

GL 100 T4L 21160

O czerwony

+/ najpééniej jednak po 2 latach

=50 =

kétko reczne

druba ze tbem soczewkowym BM 5x16 TGL 5687

z tworzywa
podktadka z tworzywa
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Rys. 20 Schemat montazowy wskazdwki
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po montazu
zupunktowat

Rys. 21 Schemat polaczen

maszyny
M1 M2 M3 E1
XY ZoXolo ZoXoYo
PE L9 9.8 L’E Piwyo PE Q
Y-4A
3~380V
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X?"fu"zt)"?)""" g/ "‘%"QL L _”T‘i
RARAR

e

M35
g M2 =

X1
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Komora pyXowa wialni

3tosowanie komdr uspakajajacych do oddzielania py*u jest w re-
guty nieekonomiczne, poniewaz wymaga to znacznej powierzchni.
Jes$li dysponujemy odpowiednim miejscem, wtedy mozna takg komore
wykonad nag podstawie podanego ponizej szkicu, przy czym w miare
mozliwodei nalezy zastogowal zaznaczang na szkicu strefe wstep-
neco odpylania.

Walezy takze zwrdcil uwage na hapewniegie odpowiednich mozli-
wosci oprdzniania komory.

_,.4 A

SV =N

eyl

4

6000 5000 2500 3000 1000

Charakterystyka wentylatora i dobdér przewodu powietrza
odlotowego

1/ Krzywa charakterystyczna wentylatora
2/ Strata cigénienia w maszynie przy ustawieniu zasuwy 6/5

3/ Strata cisnienia w przypadku 2 oddzielaczy odsrodkowych,
pracujgcych rdéwnolegle, oddzielacze 1250

4/ Strata cisénienia w 1 odpylacza odsrodkowym 1600
5/ Strata cisnienia w kolanku rurowym @ 500 x 90°
6/ Strata cidnienia w prostym przewodzie rurowym @ 500
i diugoseii0 m -
Przykiad zastosowania
Pozgadana maksymalna wydajnosé 2,5 m3/s /900 mjlgodz, co odpowia=-
da Sredniej predkosci okoto 4 m/s w wialni wstepnejy i 7,5 n/s w
wialni kordcowej.
Wytwarzane w wentylatorze cisnienie potrzebne Jest do:
A maszyny
dwéch oddzielaczy odsrodkowych 1250
trzech kolanek rurowych # 500 x 90°
przewodu rurowegc @ 500 diugoseci 12 m

B o adw

rezerwa cisnienia, ktdra moze by¢ wykorzystywana do zamonto-
wania dalszych przewoddéw rurowych lub moze bycé dkawiona
przez zamkniecie zasuw regulajacych.
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Punkt eksploataczyny

1  Krzywa charakterystyczna wentylatora
Dobor przewodu powietrza odlotowego
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