Instrukcja
obstugi wialnie
sitowe K 545 A,
K546 A 02



Wialnie sitowe
K 545 A K 546 A Q2

Wydanie trzecie 1988

&

PETKUS

Eisenaches Shl 42 - 95848 WuheFomeada - Tel [D369211 980 - Foc (038921} 98262, 983 33



1. Wstgp
Szanowny Uzytkowniku !

Dokonany nabytek, jest wydajng maszyng K 545 A do czyszcze-
nia i odsiewania zboza, nasion oleistych i strgczkowych -
1ub nasion drobnych - maszyna K 546 A 02.

Préy konstrukeji tej maszyny uwzglgdniono wieloletnie
dodwiadczenia w budowie maszyn do przygotowania materiaiu
slewnego.

Maszyna ta jest wialnig wykonang wedtug wyprsbowanego ukiadu
- wialnia wst¢pna, sita, wialnia koricowa. W potaczeniu z
tryjerem K 231 A wykazuje wszystkie zalety nowoczesnego
sprzetu do przygotowania materiatu siewnego. Wydajnosgé,
komfort obstugi i wyglad zewnetrzny odpowiadaja postgpowym
wymaganiom;

Wialnia sitowa K 545 A i K 546 A 02 nie nadaje sig do
wstepnego czyszczenia. Prosimy o doktadne przestrzeganie
wskazdwek zawartych w niﬁiejszej instrukcji, a wtedy wialnia
bedzie niezawodnym pomocnikiem.

Przedsigbiorstwo handlowe rozprowadzajgce wialnie udziela
porad we wszystkich sprawach zwigzanych z montaem,

serwisem technicznym /warsztaty autoryzowane/ oraz zaopatrze-
niem w cze¢dci zamienne.

W zwigzku z ciggka poprawg jakosei naszych wyrobdw jestesmy
zainteresowani doswiadczeniami, jakie usytkownicy zebrall

w czasie eksploatacji produkowsnego przez nas sprzgtu

oraz wszelkiego rodzaju wskazdwkami z tego zakresu.

Prosimy o przesyianie do nas Waszych doswiadczen i wskazdwek.

Umieszczone w instrukeji rysunki nie sg obowiazujsce.
W wyniku usprawnied i ulepszed nie moZna unikngé zmian
szczegdtdw czesei i wygladu zewngtrznego.

Wykaz kontrolny czynnosci roboczych

wymaganych przy ustawianiu/montazu i obsiudze separatordw
sitowych

Uwagi ogdlne dotyczace eksploatacji maszyny

- Sprawdzié, czy maszyna nadaje sig do wyznaczonego celu
eksploatacji

- Podana wydajnosé /t/h/ odnosi sig do danego Srodka
i wyznaczonego celu zastosowania, tzn., ze typ

K 525 - K 527 - przeznaczony Jest do czyszczenia
wstepnego i intensywnego

a typ K 545 - K 548 - do przygotowania materiatu siewnego.

- Zatadowanie i transport ziarna wymaga istnienia statych
elementsw przenosnych, ktdérych charakteryzowadé musi
przynajmnie]j ta sama wydajnosé;

- Sprawdzid, czy asortyment sit jest wystarczajgcy dla
rodzajow czyszczonego ziarna,

Ustawianie/montaz

- Maszyna musi by¢ ustawiona w pomieszczeniu zabezpieczonym
przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

- Transport maszyny wykonywaé za pomocg trawersy /patrz
szablon wykonany techniks druku sitowego/ albo przez

ostroZne przesunigcie maszyny na krawedziakach transporto-
wych.

- Ustawié maszyng w pozycji poziomej /w 2 ptaszczyznach/

Nie montowaé maszyny na amortyzatorach gumowych lub
temu podobnych.

Zachowaé¢ odpowiednie odstepy wok3k maszyny /konserwacja,
wymiana sit/.



- llocowad maszyng zgodnie z planem fundamentow

- W przypadku ustawienia na podedcie dokonad odpowiednich
obliczed z uwzglednieniem obcigZenia statycznego 1
dynamicznego /plan fundamentéw/ .

- #lot nad maszyng musl by¢ usytuowany przynajmniej na
drugosci 500 mm w ptaszczyfnie pionowe] /réwnomierne
rozporowadzanie zasypywanego ziarna na catej szerokosci/.

_ Nie zmieniaé przekroju poprzecznego /powierzchnia/
przewodu powietrza odlotowego /wpiywa negatywnle na jakosé

przesiewu/.

- Drugo$é przewodu odlotowego, ilogé kolanek itd., patrz
wykres podany W instrukeji uzytkowania.

- Usunaé¢ zabezpieczenie gransportowe skrzyni sitowe]
/pomalowane 25tta farbg praskowniki przed sprgiyna piytowa/.

- Dokrecié /obluzowane podczas transportu/ wszystkie
potgczenia srubowe /a zwtaszcza nogi, ramy, oZyska,
napedy/. _

- Wypoﬁaéyé maszyng we wszystkie urzadzenia 1 skompletowaé
/zgarniacze, sita/.

- Sprawdzic réwnolegkodé wizka skrobakowego wzgledem
powierzchni sitowej i w razie potrzeby skorygowaé.

- Dosunaé skrobaki i szczotki w ften spossb do powlerzchni
sit, aby przylegaly one réwnomiernie i nieodwracaly sig
podczas pracy maszyny

- 0ddzielne ustawienie wentylatora /dmuchawy/ zapobiega
powstawaniu nierdwne] pracy maszyny w przy padku osadzania
sig py*u na wirniku wentylatora.

- Sprawdzié poziom oleju w silniku z reduktorem /korek
wlewowy musi posiadaé otwdr odpowie trzajacy/

- Sprawdzié kierunek obrotdéw silnikdw

- Nie kaczy¢ koinierzowo le ja wylotowego czystego ziarna
2 wialnia /zachowaé szczeling dla powletrza zasyéanego
wialni kotficoweJ/.

K 545, K 546 = 135 mn

- Wykonaé prdbg pracy wialni na biegu jatowym i skorygowad
naprezenie paskdw klinowych itp.

- Nie uruchamiaé¢ maszyny i nie przeprowadzaé¢ rozruchu
prébnego w stanie opuszczonym urzadzenia do oczyszczania
sit /patrz instrukcja obsiugi/.

- Maszyng uruchamiaé tylko z wbudowanymi ramami sitowymi
i urzgdzeniem do oczyszczania sit.

Obsiuga, konserwacja

]

Prosimy zapozna¢ sig doktadnie 2z instrukcja obsiugi

- Zasada rozmieszczania sit /w ptaszczyinie sit/, patrz
instrukcja obsiugi.

Ustalié¢ wielkoSci otwordw sit dla oczyssczanego materiatu
uzywajac do tego celu maszyn laboratoryjnych lub droga
prdéb oczyszczania posiadanego materiaiu.

Dziatanie wialni wstgpnej wpiywa na dziatanie wialni
koficowe]j /zmiana nastawy wialni wst:pnej wymaga
sprawdzenia wyniku oczyszczania wialni kodcowej/.

Eksploatowaé maszyng tylko przy zamkmigtych drezwiczkach,
przed przystgpieniem do napraw odtaczyé dopiyw pradu

do maszyny, nzstepnie ustawié w dolnym potoZeniu
obcigzniki mechanizmu odsrodkowego wa*u napgdowego sit.

Sprawdzié staty dopiyw i rdéwnomierme rozprowadzanie
ziarna na catej powierzchni sit

Sita wymieniad wylacznie przy opuszczonym urzgdzeniu
do oczyszcezania sit.

- Sprawdzié naprgzenie paskdw klinowych i osadzenie

Srub, zwtaszcza w fazie docierania.

- Usuwaé regularnie py: z silnikdéw i lamp.

Konserwacja i pielegnacja przeprowadzana w regularnych
okresach /instrukcja smarowania/ zapewnia bezzakliceniowg
i bezawaryjng pracg maszyny.



. - 3 & Spis tresci
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3, Dane techniczne

Wydajnosd do

Wentylator

Sita
Oczyszezacz sit

Drugosé

Szerokosd

Wysckosé

Powierzchnia podstawy
maszyny

liasa

Wymiary sit

Dtugosd
Szerokosc

Sito girne
Site Srodkowe
Sito dolme

Sito gdérne

Sito Srodkowe
i gito dolne

K 545 A

1,9 kg/s /7 t/h/do
pszenicy w
zaleznosci od
cech materiaiu

wy jSciovego

5 » 5 EW;
1430 obr/min

K 546 A 02

0,25 kg/s /900 kg/h/‘
zyciey wielokwiatowe]
w zale?nosci od cech
materiaiu

wy jéclowego

4 W
1420 obr/min

1,7 kW; 930 .obr/min

K 545 &

Czzstotliwodd drgani

Amplituda_drgaf_sit 15 mm

Prydrosci_obrotowe

Wentylator
WaXek napgdu sit

1430 obr/min

K 546 A Q2

275/290/315 min”~' 275 do 320 min
sit regulacja
stooniowa

regulacja
bezstopnicwa

1420 obr/min
275 ... 320 min ~

-1

0,37 kW; 31,5 cbr/min

sardwka AS 220V, 60 W - B -
wg normy TGL 4977

2820 mm
2680 mm
2365 mm

1520 x 2720 mm
1650 kg

T14 mm
942 mm

3 szt.
2 szt.
2 szt.

4° 4% - 7° regulacja
bezstopniowa

6° 6° - 9° regulacja
bezstopniowa

Wapgd oczyszczacza sit 32 obr/min

Slimak odprowadzania

ziarna wialni wstepne] 98 ... 114 obr/min
S1imak odprowadzania

ziarna wialni koficowe] 90 obr/min
Transporter $limakowy 98 ... 114 obr/min
Walec zasilajacy 98 ... 114 obr/min
Podajnik komdrkowy

komory asriracyjne] 82 obr/min

Przepryw objetosciowy g 3
/powietrze/ 2,2 m’s 1,4 m’'s
Cisnienie caXkowite 1079 Pa 981 Pa
Maksymalna predkosd

przepiywu powietrza

w wialni wstepned 6 m/s 4 m/s
liaksymalna predkodd

przeptywu powletrza

w wialni kovcowej 13 n/s 8 m/s
Paski klinowe

9

Zilnik - napgd sit, regulacja stopniowa: pasek klinowy
17 x 1800 wg normy TGL 6554
8ilnik - napgd sit, regulacja bezstopniowa: szeroki pasek
klinowy 46 x 13 x 1800 wg normy
TGL 13310
Naped sit - zasilanie: pasek klinowy znormalizowany 17 x 2800
wg normy TGL 6554

Zasilanie - $limak odprowadzania ziarna: pasek klinowy

znormalizowany 17 x 2360 wg normy
TGL 6554



K 545 A

K 546 A 02

Silnik z redukbtorem - £limak odprowadzania ziarna:

pasek klinowy znormalizowany 17 x 1500
wg normy TGL 6554

8ilnik z reduktorem - wlot komory aspiracyjnej: )
pasek klinowy znormalizowany 17 X 3000

wg normy TGL 6554

Wyposazenie po
wg
Lv
v
Lv
v
v
Lv
Lwv
v
Lv
I

6 segmentdw sitowych o otworach

normy TGL 16263

1,8
2,0
2,25
2,5
2,8
3,0
3425
345
3,715

4,0

1 prébnik
2 uchwyty ES

we

1
Przepustowosd 1,7
znamionowa

co

materiaiu siewnego,
czyetosd na wyjsciu
co nzjmniej 96-98 %
dla ziarna o wiel-
kodei min., 34 g/1000
ziaren i wilgotnosci
13-15%. 2 tryjerem

czy

zgodna z przepisami

o J

10

normy
GL 200-0501

kgl/s /6 t/h/

przy oczyszczaniu
pszeniecy o zawart.

najmiej 90 %

stoséé korcowa

akosci.

Lv 0,5
v 0,7
Iv 0,9
Lv 1,1
Lv 1

Iv 1

v 1

v 1

Rv 1,
Rv 1

Rv 1

Rv 2

Rv 2,4

Rv 3,0

Ev 3,6

1 pribnik

4 ramy do szczotek
2 uchwyty ES wg
normy TGL 200-0501

0,19 kg/s /750 kg/h/
przy oczyszczaniu
nasion zyciey o zawar-
todci co najmmiej 85 %
materiaiu siewnego,
czystoié na wyjsciu
co najmiej 94 %

dla ziarns o wielkodci
min 2 g/1000 ziaren

i wilgotnosei 13-15%.
Z tryjerem czystosdé
koricowa zgodna.z
przepisaml o jakodci.

4, Ustawienie

Przygotowanie do ustawienia nalesy przeprowadzi¢ zgodnie

z planem fundamentdw. Poza tym nalesy zwrdcié uwege na podang
na planie ustawiania wolng przestrzed dla otwierania
drzwiczek i wymiany sit. Wialnie nalezy ustawiaé¢ w pomiesz-
czeniu chronigcym jg przed dziaXaniem wptywdw atmosferycz-
nych, Najpierw nalezy, zgodnie z planem fundamentiw, wykonad
w podtodze leje zsypowe do ziarna czystego 1 ramg zsypowa
dla odpaddéw w ten sposdb, Ze ich gdrne krawgdzie lezg rdwno
z podtoga. Potem na przewidzianym mie jscu ustawic¢ poziomo
maszyne i zamocowaé ja. Czgsci dostarczone luzem - jak
kStka reczne, pribniki, sruby 1 wentylator zamocowaé zgodnie
z planem montazowym.

Dalsze prace przy ustawianiu - jak utoZenie przewodu dla
powietrza odlotowego, podiaczenie rury zasilajgcej i rur
spadowych do odprowadzania czystego ziarna 1 odpaddéw - nalesy
wykonaé¢ zgodnis z projektem lub planem ustawiania. Prazy
podXsczaniu rury zasilajgcej nalezy koniecznie uwzglgdnic¢ dane
schematu ustawienia. Maszyng podiacza sig do =zafy sterownicze]
zgodnie ze schematem obwodowym naleZgeym do szafy sterowni-
czej lub do centralnej instalacji sterowniczej zgodnie z
danymi projekbtowymi.

Wewnatrz maszyny zaincstalowane sg wszystkie zespoty elektrycz=—
ne, a kable doprowadzone s3 do wspdlnej listwy zacicskowe]
zespoiu sterowniczego. Walezy Jjedynie podXaczyé silnik
wentylatora dostarczonego luzem. Kable szafy sterownicze]
nalezy doprowadzié az do listwy zaciskowej. Przy prdébnym
uruchomieniu nale2y sprawdzié kicrunek obrotu silnikdw,

Dla blach =it nalezy przewidzie¢ odpowiednie sk*adowanie
wykluczajgce wystepowanie korozji i mozliwcosé uszkodzed
mechsnicznych. W przypadku wystapienia trudnosci przy trans-
porcie wewngtrz budynku, mozna zmniejszyé wysokosé maszyny

o 310 mm na 2070 mm, usuwajac nastgpujace czesdci:

iR



Odkrecié 3 elementy obudowy od strony napgdu.
Wyjaé 4 drawi.

Odkrgcié obudowg pod zespoiem sterowniczym.
Odkrecié czgdé zasysajaca wialni kodcowej.
Odkrecié zsypy.

Odkrecié Srube napinajaca pas silnika napgdu sit.
Odkrgeié 4 nogl podstawy.

Dalszy demontaZz maszyny wiaze sig¢ z duzym nakiadem pracy

i nalezy stosowaé go tylko w przypadkach nieuniknionych.

W razie potrzeby naleiy demontowad maszyne w nastepujace]
kolejnosci:

Odkrecié obydwa elementy obudowy od strony obsiugi, posiada-
jace okienka. /DZwignig nastawczg nalezy uprzednio usunaé,
luzujac przetyczke/.

Odkrecié zespékt sterujacy odigczywszy uprzednio kable od
listwy zaciskowej.

Odkrecié¢ zderzaki drzwiczek 1 zawlasy.

Odkrecié¢ przektadnig manewrowsg.

Odkrgeié Slimaki odprowadzania zlarna.

W ten sposéb szerokos$é maszyny redukuje sie do minimum,
misnowicie do szerokosci korpusu. Wynosi ona 1620 mm,
Dalsze zmniejszenie wysokodci maszyny moZna osiagnad
demontujgc nastepujace czgdei: -

Odkrecié pokrywe od czgsci gérmej i zasilacza.

Odkrecié gdrme blachy obudowy.

Odkrecié zasilacz.

Odkrecié czeéé gdérna w cakosci, luzujgc poraczenie migdzy
wialnia kodcowag i korpusem, lub poszczegdlne czesci,
rozpoczynajac od wialni %st@pnej.

Tak osiagnigta najmiejsza wysoko$é maszyny wynosi 1660 mm.

U maszyn z regulowanym pochyleniem sit wysokosé ta wynosi
1760 mm, gdy% mechanizm regulacji wystaje ponad maszyng.

Je$li wystepuje potrzeba wymontowania zespoiu sit, to nalesy

postgpowaé w nastgpujacy sposdb.

12

Rys. X

liymontowaé silnik napgdu sit.

Z watka napgdowego sit zdjad korbowody mechanizmu
napgdu sit.

Wymontowad korbowody ukfadu oczyczczania sitb.

Wymontowad wakek napgdzajgey sita.

Zdemontowac 3 zsuwnie odpadiw z sit.

O?uscic zespskt sit na dolng rame i wyciagnaé go do przodu
odrgczywszy uprzednio od niego spreZyny zawieszenia,

5. Uruchomienie i obsiuga

5.17. Przygotowanie uruchomienia

Przy maszynach z ustawianienm pochylenia sit, trzeba

usungé zabezpieczenie uktadu regulacji oznaczone #dita

farbg /patrz rys. X/.

Wialnig nalesy wyposazyé w blachy sitowe z otworkami
oépowisdnimi do rodzaju oczyszczanego ziarna, Sita z odpowied-
nlmi.otworkami moZna wybraé z zatgczonej tabeli =z najwaznie j-
szyml rodzajami oczyczczanego w wizlni ziarna.

a = usuna¢ przed rozruchem maszyny

13



Dane te nalesy traktowaé jako wartosci przecigtne, gdyz
ostateczny wybdr sita zalezny Jjest od wielu czynnikdw, jak
gatunek zisrna, rok zbiorsw, czystosé poczatkowa, rodza]
zanisczyszezed, pochodzenie oOraz igtniejace wymiary sit.
Dalsze wskazdwki podano w punkcie 9.

Oczyszczacz sit nalezy nastawié tak, by szczotki 1 zgarnia-
cze przylegaly réwnomiernie do sit. NaleZy unikaé zbyt
silnego docisku.

Nalezy sprawdzié¢ naciag paskéw klinowych. Powinny one byé
naciseniszte lekko, by ZoZyske nie grzaty sie zbyt mocno 1
by wetki nie wyginaly sie. Odnosi sig to szezegdlnie do
napgdu =it ze stopniowaq regulacja predkosel obrotowych.

Przed rozruchem maszyny nalezy eprawdzié potgczenia drubowe
czy sa mocno dokrgcone i dokrecié te, ktdre poluzowaly sig
w czasie transportu.

5.2. Uruchomienie

Maszyne nalezy uruchomié przy pomocy szafy sterownicze j
przy zamknigtej zasuwie wsypu. Jydajnoé¢ nastawis sig
zasuwg wychylna, Zasuwg nalezy otworzyé tak, by materiak
by rozprowadzany prawidiowo na cate] szerokosci sita
/patrz rys. 1/. Nale2y nie dopuszczaé do spictrzania sig
ctrumienia ziarma przy boczanych 4¢ionkech, Uprzednio nalezy
otworzy¢ zasuwy wialni wstopne] 1 koficowej odpowiednio

do rodzaju ziarna.

Prawidiowos¢ nastawy nalezy sprawdzié pobierajac prébki

na wylotach.

Réwniez prawidrowosd wyboru slt nalezy sprawdzié pobierajac
pribki. ¥ odniesieniu do pochylenia sit 1 czgstotliwodel
drgah sit obowigzuje zasada:

14
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Dla ziarna zsypujacego sig fatwo nalezy stosowaé niewvielkie
pochylenie, wzglgdnie niska czestotliwodd; dla ziarma
zsypujacego siz trudno korzystne jest notomiast duze
pochylenie, wzglgdnie wysoka czestotliwosé. Bezstopniowe]
regulacji predkosci obrotowej nalezy dokonywal tylko wiedy,
gdy maszyna jest w ruchu. Pochylenie sit moZna regulowad
przy zatrzymane j maszynie lub bedacej w ruchu.

5.3. Zmiana rodzaju materiakXu siewnego

Przy zmisnie rodzaju oczysiczaneszo materiaiu siewnego
wialnie nalezy oczyscic. W szczegdlnodei nalezy zwricid
uwage na nastgpujace punkty:

1, Pozostatosé ziarna spada do maszyny po uruchomieniu
uk*adu regulacji poxozenia klapy oprizniajgeej.

2, Sita i oczyszczacz sit nalezy wyjaé z maszyny 1
oczyscid.
3. Przez kilka minut uruchomié¢ maszyng na biegu jatowym.

Na dalszych stronicach objasnione sg symbole umieszczone
przy maszynie.

16

Symbol

Objasnienia symboli

Znaczenie

=

Napeznianie

Latwo przechodzgcy materiax

Trudno przechodzgcy materiak

Regulacja bezstopniowa w lewo

Regulacja predkosci powietrza,
wialnia wstepna

Regulacja predkodci powiletrza,
wialnia kotlcowa

Obroty w lewo

Obroty w prawo

17



Symbol Znaczenie 6. Konserwacja

6.1. Czynnosci obstugowe

?\ Oéwietlenie Niezbedne czynnosci obstugowe zestawiono w poniZszej tabeli.
Okres Wykonywana czynnosé
e Regulacja czgstotliwosci drgan co 500 godzin pracy sprawdzi¢ naciag paskéw
klinowych
L
co 1000 godzin pracy nasmarowaé¢ maszyng zgodnie z
planem smarowania
.! Regulacjs pochylenia sit
;.ll

co 2000 godzin pracy nasmarowa¢ maszyne zgodnie z
; planem smarowania, sprawdzic

osady w pa_:'zewodzie odprowadza=
f Odprowadzanie materiaiu z jacym powietrze, sprawdzi¢ osad
I I wialni wstepne] pyiu w wentylatorze

Wyra‘nie wskazuje sig na to, Ze nalezy stosowal tylke
gérodki smarownicze podane na planie smarowania. LoZyska
I I Odprowadzenie materiaiu z
2

wislni koRcowes wymagejace rzadkiej obstugi nalezy smarowa¢ po wykrgceniu
wkreta z korpusu tozyska i wkrgceniu w otwdr po nim

smarowniczki kulkowej A 8 wg normy TGL 0-3402.
[TTT T Uby tki oleju spowodowane przez wycieki nalezy wyrdwnaé

‘ Przesiew z dolnego sita dolewajac oleju. Podczas zmiany oleju wymontowaé silnik
z reduktorem. Przewsd odprowadzajgcy zuZyte powietrze
nalezy od czasu do czasu przedmuchaé po otwarciu uprzednio
LLL L 5 catkowicie zasuwy.
* Cdsiew z sita Srodkowego
L1 1]
6.2. Docieranie
Podczas pierwszych godzin pracy maszyny nalely szczegilng
e Odsiew z sita gérnego uwags zwrécidé na wycigganis sie paskdw klinowych,
LT ' Nalezy sprawdzié, czy Sruby do mocowania korbowodu, zawie-

szenia sit, toiyska itp. s3 mocno dokrgcone 1 w razie

potrzeby je dokrecié. Ograniczniki sit naleiy tak ustawié,
aby nie mogty sie poruszaé ramy sit i byiy dobrze zamocowane
migdzy ogranicznikiem i ptyta zaciskowsg.



Dokrecié nakrstks koronkows sworznia korbowodu ukadu
napgdowego wézka szczotek., W tym celu nalezy po poluzowaniu
rozyska watu korbowego w korbowodzie sSciagngé tarczg puska
klinowego wraz z Xosyskiem z czopa waku silnika z reduktorem.
Nastawiona przez producenta dxugosé korbowodu nalesy
uprzednio zanotowad, aby moZna j3 byio znowu nastawic

podczas wykonywania prac montazowych.

Wartodé orientacyjna wynosi 970 mm od Srodka sworznia tozyska
watu korbowego do Srodka fozyska umicszczonego naprzeciw.

Wyréb speinia wymagania normy NRD - TGL 30042 oraz TGL
200-0621/06.

Oznacza to, %Ze wyrdb nadaje sie do eksploatacji w pomieszcze-
niach zagrozonych wybuchem pyzdw. Uzytkownik zobowiagzany

jest do czyszczenia wyrobu z pyxdw w regularnych odstgpach
oraz do dokonywania rewizji wyrobu.

7. Ewentualnie niesprawnogci w pracy wialni i ich usuwanie

Niesprawnosé Usuwanie

Niespokojna praca Sprawdzié wypoziomowanie maszyny,
zamocowanie korpusu, rosyska watka
napgdu sit oragz potaczenia Srubowe
korbowoddw. Sprawdzié, czy na
wentylatorze nie powstai osad z

pyxiw.
Czyszezone ziarno Sprawdzié wypoziomowanie maszyny,
porusza sig po jedne] oczyseié zapchane miejsca na
stronie sit wsypie, sprawdzi¢ ustawienie zasuwy.
Sita zapychajag sieg Wyregulowaé oczyszczacz sit.

Nie wystarczajaca predkosé Sprawdzié, czy przewdd odprowa-
powietrza dzajgcy powietrze zuzyte nie jest
zapchany.
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N iesprawnosd Usuwanie

Sita s3a luZne Dokregci¢ pokregtio gwiaZdziste
lub wyregulowaé ograniczniki
ruchu sit.

Jednostronne rozprowa- Sprawdzié poto2enie rury doprowa=-
dzanie materiaiu na dzajgcej i skorygowaé je.
wsyple

Za duzo podladu Wyeliminowad przesyp sita gdrnego.

Zredukowad wydatek powietrza.

Uszkodzone zardwki Odkrgeid dwie nakretki motylkowe,
zdjaé oprawke i wymienié zardwke.

Zuzyta prowadnica wdzka Obrécié prowadnice o 180°
szczotek

8, Wskazdwki dotyczace przestrzegania przepisdw
bezpieczerdstwa pracy ° preepee

Podczas ustawiania i eksplcatacji wialni sitowe] nalezy
przestrzegaé przepisy ochrony pracy i ochrony przeciwpoza-
rowej obowigzujace w danym kraju. Odpowiedzialny inspektor
uzytkownika powinien udzielié instrukeji pod tym katem
personelowi montaZowemu i obsiugujgcemu z potwierdzeniem
na pismie. Oprdcz tego naleZy objasnié zainstalowane w
maszynie urzgdzenia bezpieczedstwa. Przy tym nalezy zwrdcid
uwage na nastepujace punkty:

= Przy ustawianiu maszyny nalezy wybrad miejsce tak, by
mozliwa byta prawidXowa obstuga i konserwacja. Drzwi i
obudowa powinny otwierac¢ sig bez przeszksd,

Jesli do maszyny nie Jest jeszcze podkaczony prawidiowy
przew3d odprowadzajacy zuzyte powietrze i jesli nie
podtgczono do niej tymczasowo rury spadowejo drugosci
co najmniej 800 mm, to maszyny nie wolno eksploatowad,

Podczas montaZu maszyny i ustawiania wzbroniony jest
pobyt pod wiszacymi cigzarami.
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- Prace przy instalacji slektrycznej moke wykonywac ‘
tylko specjalista - elektryk, posiadajacy odpowiednie

uprawnienia.

- Maszyne wolno uruchomié tylko z prazykrgcong obudowa

i zamknigtymi drzwiami.

- Zabreniz sie blckowania wykgcenikdw kraricowych.

- Po otwarciu przednich drzwi cigzarki watu napgdowego

sit nalezy doprowadzi¢ do dolnego stabilnego poxzoZenia.

— Zabrania sie wchodzié na maszyng W czasie jej pracye.

- Owietlenie wewnetrznme waczaé tylko na czas wykonywania

czynnosci kontrolnych. Lampy regularnie oczyszczac 2

pPyiu.

4 rd
- Nalezy zapewnié zawsze dobrg widocznodé wekazdwek bhp.

r, | Oznaczenie

Uwagi

1 Znak ostrzegawczy 105 FolN
114027

Dostarczalny Jeke
czgsc zamienna

2 Strzaltka piorunowa 25 TGL
15414
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9. Konstrukcja i opis maszyny

9.1. Rysunki

1

[V Je I I A RC ISV XY

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Przewody odprowadzajace

Wskazniki

ustawieniza wialni koncowe]

ustawienia wialni wstepne]

pochylenia sit

czgstotliwodci drgand sit

ustawienia zastawki wychylnej

ustawienia zasuwy wsypowe

Slimak odprowadzania materiafu wialni koficowej
Slimak odprowadzania materiatu wialni wstepnej
Elementy obskugi:l

Kitko reczne do ustawiania zasuwy wialni koficowe ]
Ké¥ko reczne do ustawiania zasuwy wialni wstepne
Edtko rgczne do uruchamiania zasuwy wsypu
Kitko reczne do uruchamiania zastawki wychy lne j
DZwignia regulacji potoZenia zastawki wychy lne j
Kdtko rgczne do regulacji pochylenia sit

Kétko reczne do regulacji predkosci obrotowej
DZwignia klapy do oprdzniania

Watek napgdowy wézka ze szczotkami

Wsyp

Korpus

Mechanizm korbowy

Wialnia koricowa

Czedé gdérna

Pribnik

Wentylator promieniowy

Zespét sterowniczy

EKorbowody oczyszezacza sit

Korbowody napsdu sit

Ogranicznik poXozZenisz sit

Watek napedu sit

Zespdt sit

23



Pryta mocujaca

ag

Spresyny stalcowe

33

Wialnia wstgpna

34
35

21limak mieszajacy

v napgdu

4lny z tyiu i od stron

g

widok o

Rys. 3.

lny z przodu i od strony obsiugl

2. Widok og

Rys.
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Rys. 4., Strona obsiugi - widok wewngtrzny maszyny -
Rys. 5. Przdd - widok wewngtrzny maszyny
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Rys. 6. Strona obstugi - bez obudowy

Rys. 7. Strona napgdu - bez obudowy
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9,2, Opis najwazniejszych zespoidw

Wialnia sitowa jest maszyng zamknigtg od zewngtrz.

Elementy obstugl rozmieszczone sg z Jjednej strony maszyny
w miejscach dogodnych do obskugi. Jedna lampa wystarczajaco
odwietla wnetrze maszyny. Szybki dostep do wngtrza maszyny
zapewnia dwoje drzwi po stronie obsiugi i dwoje drzwi

od strony wsypu. Drzwi trzymane sg w stanie zamkmigtym

za pomocg dZwigni ustalajacych. Drzwi moZna otwieraé tylko
specjalnym kluczem /raczka typu ES wg normy TGL 200-0501/.
Trzy czgsci obudowy po stronie napgdu moZna zdjaé po
usunieciu 2 $rub z kazdej.

Wialnia sitowa skXada sie z trzech zespoXdw funkcjonalnych

- zasilania materiaiem
- zespoiu sit
- urzagdzenia wentylacy jnego

zamontowanych w odporne]j na zginanie ramie z lekkiego
profilu, PoniZej podane powyzej zespoly opisane sg
bardzie] szczegitowo.

Instalacje elektryczna silnikdw /oprécz silnika wentylatora/
i lampy wykonana jest wewnatrz maszyny. Kable doprowadzono
do wspdlnej listwy zaciskowej w zespole sterowniczym,

gdzie podtacza sie szafe cterowniczg. Nad pokryws zespoiu
sterowniczego umieszeczony Jest wigcznik przechylny
oswietlenia.

Przesyp sita girnego i Srodkowego oraz odpady z sit dolnych
wialni wstgpnej i kodcowe]j odprowadzane s;i kanarami
odprowadzajacyni przy drzwiach od strony obsiugi. Dostarczany
z maszyna probnik umozliwia pobieranie prdbek po wprowadze-
niu go do otwordw przeznaczonych do tego celu.

Do przechowywania prdébnika stuzy lewy otwdr.

Kanazy wylotowe przykrgcone sg do korpusu trzema nekrgtkami
moty lkowymi. W razie potrzeby moZna je fatwo odkrecic,
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9.2.7. Ukkad zasilania materialem

Ukiad zasilania materiatem zamontowany jest na korpusie
maszyny po stronie wlotowej. Siuizy on do rdwnomiernego
rozprowadzania przesiewanego materiaiu na cs¥ej szerokodei
£it i do ciggiego zasilania wialni wst¢pnej. Na pokrywie
ukradu zasilania osadzony jest krdciec wlotowy, do ktirego
podiaczony jest przew’id spadowy o Srednicy 160 mm. Pod
pokrywg umieszezona Jest Easuwa wloctowa u{uchamiana kitkiem
re¢crnym umieszezonym po stronie obstugi. Slimek mieszajacy
rozprowadza przesiewany materiar na catej szerokodci

wsypu, a walec zasilajgcy zgarnis ten materiakX. Umieszczohe
z przodu maszyny okienka wzierne umozliwizjs obserwacje
rozprowadzania materiatu. Zastawke wychylna sterowana
przekzadnig z mechanizmem dZwigniowym prostym mozna regulowad
przez przemieszczenie jej punktu obrotu do dwdch przedziaXdw
roboczych, a mianowicie do przedziaZu roboczego ponad
walcem zasilajgeym 1 do przedziaXu roboczego pod walcem
zasilajqcym. Zastawks wychyla sig dfwignig umiesszczong po
stronie obstugi, a uruch-mia sig Jg kitkiem regcznym umiesz—
czonym riwnies po stronie obstugi. Wychylanie zastawki
wykonywane jest w nastepujacy sposdb:

"

Pc maksymalnym obtwarciu zastawki kglkiem TQCENYM moZna
uruchomi¢ diwignie i ustawié zastawke w Zadanym poxozeniu,
Diéwignie repulacyjing wolno uruchamiaé tylko wtedy, gdy

zastawka jest ca¥kowicie otwarta, w przeciwnym bowiem
wypadku uszkodzeniu ulega walec zasilajacy.

Zastawka powinna znajdowad si¢ w swolch przedziakach pracy
w nastgpujacych przypadkach:

Jesll materia przesiewany *atwo zsypuje sie, to zastawka
wychylna powinna znajdowad sig¢ nad walcem zasilajacym.
lMateriak jest wdiwczas czerpany. JesSli natomiast materia%
przesiewany zsuwa sig opornie, to zastawka wychylna powinna
by¢ pod walcem zasilajgcym. Materiat jest wiwczas wpychany
w szczeline /patrz rys. &/.
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nionoweio W roiofe

s

chylne] zanobi

wyniku nies

harl w dopiywie

egzezone jedna pod

itazda plaszezyzna sit skiada

z kilku

sita zdrnego 1 po &

wero i delnego/. 7 wyniku rrroestavienia oiaszezyzn sit w

kisrunku przeniywu !

teriazu i mrnez zastosowanie vnochylni
wetecznych osiggnieto odrrowadzanie prrzesiewaneio materiaiu

mozliwie blisko poczatku praszezyzny sita leifgce] pod svodem.

Udegiew pierwszej sekeji rnej rozna odprowadzadé bezpo-
frednio na site dolne lub - przez wysuniecie ramy wyrdw-
nawcze z Slepym dnem - na sito Srodkowe. Usytuowane dno
rrzechylne nod ogtatnia sekcjy sita gdrnego pozwala na
doprowadzanie orzesie badZ na sito Srodkowe lub bezpo-
grednio do wialni koncowe]. Ten ostatni vrzypadek mozliwy
jest tylko wtedy, 4y rynna spadowe sita Srodkowego jest
zakryta. Ia koncach sits sdrnego i Srodkowego oraz vod
gitem dolnym zn=zjdujs sie rynny spadowe odprowadzajgce
opddzielnie odsiew /z sita gdérnego i Srodkowego/ wzglednie

przesiew na bok. Rynne spadowa cita Srodkowego mozna

zakryd¢ tak, ze odeiew sita grodkowego moze by¢ odprowadzany

albo na bok, albe do wialni koficowej. Odsisw sitza dolnego

dostaje sig w kazdym przypadku do wialni koricowej.

Lad
M2

Poxozenie zastawki wychylnej dla materiatu tatwo zsypuja-
cego sig

Torotenie zastawki wychylnej dla materia¥u trudno zsypujg-
cego sie

Rys. 8.

Slimak mieszajacy
Walee zasilajacy
Zastawka wychylna
Klapa oprdzniajaca

E o R

33



Ruch wibracyjny skrzyni sitowe] powodowany Jjest przez
mimogrdd. Ilosé drgef moZe byé regulowanz stopniowo lub
bezstopniowo w zaleZnoSci od wykonania. Przy bpezstopniowe]
zmianie liczby obrotdw, liczba obrotdéw watu napgdowego

it wskazywana jest przez wskadnik obrotéw. Zmiang liczby
obrotdéw uzyskuje sie przez zmiang odstgpu osi migdzy walem
napgdowym sit i silnika napgdowege, na ktdrego czopie
koricowym waxu osadzona jest tarcza rozpierajaca.

Dla zmniejszenia poziomych si¥ masowych na wale napgdowym
sit umieszczone sg cigzarki przeciwwibracyjne. Pochylenie
sit wykonywane jest w zaleZnodci od wariantu typu, bad?
Jako pochylenie staie lub zmienne. Przy zmiennym pochylenin
sit wskazywane Jjest potoZenie skrzyni sitowsj. Jedna
kreska skali odpowiada przy tym zmianie pochylenia o 1/2°,
W razie potrzeby, Jesli zauwaZy sie wyrzucanie ziarna mozna
nad czgscig Srodkowa sita gdirnego umieseié prachte z
materiatu tekstylnego.

Bito gdrne i wylot materialu ze skrzyni sitowej moga byé
obserwowane przez dwa okienka po. stronie obstugi, a sito
érodkowe przez okienko po stronie napedu.

9.2.2.2. Czyszczenie ziarna grubego

Na rys. 9 pokazany jest schemat skrzyni =itowej do czyszcze-—
nia ziarna grubego. Przy wyborze sit naleZy postugiwadé sie
tabelg sit w nastgpujacy sposib:

1. Bito dolne 3-cie /rama 3a i 3b/:

Wielkod¢ sita wedtug ustaled danej normy lub wedZug zaigczo=
nej tabeli sit dla oczyszezania gidwnego. Dla pszenicy
np. 2,25 £

2. Rama sita girnego ic:

Wybraé wielkodd sita wediug tubeli sit dla sita girnego
czyszczenia gkliwnego.
Dla pszenicy np. 3,75 £.

Ramy sit la, 1t i 2 wybiera si; wedkug podane] kelejnosei o
Jeden do dwdch numeriw otworiw mniejsze mniz cito le.
Dla pszenicy zgodnie z tabels np.
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3. Rema sita girnego 1b: 3,25 £
4, Fams cite girnege ta: 3,0 £
5. Sito Srodkowe 2 /rama 2a i 2b/: 2,8 #

Ramy sit 7a i 1b sg wiwczas prewidiowo dobrane, gdy przez

ta schodel 30 % do 40 % przepustowodci maszyny, a przez

1b 60 % do 50 % przepustowosci maszyny. Na rame sita le
przechodzi w.wczas tylko taki muleriak /10 %/, ktdry z pewno-
scig nie zawiera vodziarna.

Ramy sit 2a i 2b sz wiwczas wzasciwle dobrane, gdy wszystkie
wielkodci nisdopuszezalne przy istniejacym obeigseniu sita
srodkowego mogg sie przedostad na sito dolne.

Przy zmniejszeniu przepustowosci nalely zmniejszyé otwory
it ram la, 2a i 2b, aby zachowal stosunek rodzaju frakecji
na powlerzchniach sit.

Ponadto nalezy wykonaé¢ nastepujace czynnodei:

6. Z ramy wyriwnawczej nalezy usungé $lepe dno.

T. Dnc przechylne naleZzy otworzy¢ do tytu /bieg do przodu/.
Przy tym £ruba mocujaca musi przylegad do dolnego oporu
ctworu szczelinowsego.

8. Rynng wylotowsg sita grodkowego nalezy zamknad. W tym
celu zasuwg w otworze szczelinowym nalezy przesungdé do
przodu do oporu /patrzac od strony obsiugi w lewo/.

Ponizej objasnia si¢ jeszczs raz w jaki spossb droga rachun-
kowg mosna ustalié wielkosS¢ otwordw sit dla poszczegilnych
ram sitowych,

Przykitad liczbowy podany jest dla pszenicy.

WedXug tabeli sito dolne to Us = 2,25 #
sito dolne to Os = 3,75 #
1. Rama sita gérnego laxUs + 1/2 /0s - Us/
~2,25 + 1/2 /3,75 ~ 2,25/
~3,0 #

I
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Rys. 9. Czyszczenie ziarna grubego Rys. 11,

B

Rys. 10. Frakcjonowanisa

Kama wymienna

Fiyta zaciskajsca

e
| M ﬁ

1 Dmo przechylne
2 THama wyr'wnawcza bez dna sSlepego

Hak fgczacy
Segment sita

Kierunek wsuwania sita wymiennego do skrzynki sitowej

[o I~ S TR &

alerunek wsuwania segmentu sita w ramg wymienng

3 Rama wyriwnawcza 2ze Slepym dnenm
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7 mm dla zgarniaka

W
1]

25 mm dla szezotek

i
n
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dolne 3 /rama 3a i 3b/: 0,6 #
Srodkowe 2 Jrama 2a i 2b/: 3,0 @

sita girnego 1b i 1C: 1,5

gita girnego la: 1,4 #

. Hama wyriwnawcza bez dna Slepego, Jednakowy ksztait

ym 1 dolnym.

osazyd ram; sita girnego la

e
o
4k

o
H

i ram¢ sita 3rodkowego 2a otworami przewidzianymi dla sita
$rodkowego. Ramg sita drodkowego 2b nalezy wyposazyl w
sita o jeden stopier mniejszg niz 2

4

Ramy =it 1b i lc otrzymujsg wielkos¢ otwordw podanych

w tabeli dla sita

rnego. Ponadto nalezy wykonaé nastgpu-

jace czynnosci:

Otworzyé dno preechylne do przodu /posuw wstecz/. Prazy
tym Srubz mocujgca musi przylegad do girnego oporu otworu
szezelinowego., Rynng wylotowa sita Srodkowego nalely
otworzyé. ¥ tym celu naleZy zasuwg w obtworze szczelinowym
i unaé¢ do tytu aZ do oporu /patrzac od strony obsiugi
na prawo/.

2

2.4, Frakcjonowanie

FPrakcjonowanie zizarna wykonywane Jest wediug rys. 10.
Cztery frakcje uzyskuje sig jako odgiew 2 Trzech piasz-
czyzn £it i jako przelct z sits dolmego. Co dotyczy dna
£lepego i rynny wylotowej sita drodkowego to nalegy
postgpowad jak przy czyszczeniu drobnych nasion. Ramg
wyrdwnawczyg nalezy zaopabrzyé w dno Slepe.

9.2.2.5, Rama sitowa

Skrzynia sitowa wialni wypcosazona Jest w wymienne ramy

sitowe. Do kazdej ramy sitowe]j naleZa 3 segmenty sitowe,
ktire zamocowane £3 do ramy za pomocag 4 listw zaciskajgcych

i 2 nakrgtex mobtylkowych.
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Przy zmianie sit odkrgca sie nakretki motylkowe, wyjmuje
segmenty sitowe znajdujgce sig w ramie wymiennej, wsuwa
nowe segmenty sitowe i znowu dokrgca nakretki motylkowe
/rys. 11/,

Dwa wzglednie trzy lezace jedno za drugim sita wymienne

i umieszczona na koficu pryta zaciskajaca sg poizczone ze
soba za pomocg hakdw. Wzajemne zaciskanie piyt wykonywane
Jest przez zawieszenie po dwdch podiusnic i dokrscenie

drub z pokretiem gwiaZdzistym w stosunku do piyty zaciskaja-
cej. Po przeciwnej stronie znajduja sig w obrebie otwordw
wylotowych ograniczniki poXozenia sit wymiennych.,

Po poluzowaniu i przesunigeiu w otworach szczelinowych
nalezy je nastawié tak, aby po zacidnieciu pozostata migdzy
piyta zacickajaeg i Scianka skrzyni sitowej niewielka
szczelina,

Ramy sitowg bez Srodnikdw naledy stosowad dla pierwszego
sita gdrnego /1a/.

9.2,2.5. Czyszezenie sit

Kazde sito czyszczone jest za pomoca zgarniakiw lub
szczoteks W celu dopasowania elementiw czyszezemia do sit
mozZna w kazde] piaszczyZnie sit regulowaé prowadnice wézka
szczotek, Jednoczesne podniesienie i opuszczenie trzech
wizkdw ze czezotkami mozliwe Jest za pomocay urzadzenia .
regulacy jnego. Zgarniacze mozna podnosié tylke na tyle,
&by podczas pracy nie mogly sis one odwracad. wWartoseia
orientacyjna jest wymiar podany na rys. 12, Takie Przy
czysezczeniu sgzezotkowym sit nzlezy unikad silnego docisku
szczotek. Czyszczenie czczotkowe sit nalesy stosowad tylko
pbrzy czyszczeniu drobnych nasion. Wradciwe ustawienie
elementiw czyszczaeych sita nalezy zabezpieczyé za pomoca
dwich przeciwnakregtelk, umieszczonych na wizecionie urzgdze-
nia regulacyjnego, aby po opuszezeniu wizka zo c2czotkami
przy zmianie sit moZna byio uzyskad wiradciwe potozenie
elementiw czyszezgcych sita.

12

Nie wolno w zadnym przypadku wigczaé maszyny w stanie

opuszczonym oczyszczacza sit !

Dalsza mozliwo$é regulacji zgarniakdw pokazana jest na

rys. Z. Przy wykonywaniu regulacji nalezy wyjac ramy sitowe
z zespotu sitowego i nastepnic podniedé rdwnomiernie ‘
zgarniaki okoto 10 mm w stosunku do dolnej krawgdzl prowad-
nicy sit. Réznice moZna wyrdwnaé za pomoca sworzni regula-
cyjnych do nastawienia prowadnic wizka ze zgarniakamit

W tym poXoZeniu nalezy zabezpieczyé odpowiednie przeciw-
nakretki wrzeciona regulacyjnego do podnoszenia i opuszcz?—
nia wizka ze zgarniakami, umieszczone przy nakrgtce wrzeclo-
na. ‘
Nastepnie nalezy opudcié¢ zgarniaki, wsungé sita i zgarniaki
podniedé do oparcia o przeciwnakretki.

Regulacja w stanie wyjetym sit ma tg zalatg, Ze moZn%
sprawdzié i stwierdzié, czy w tym pokoZeni% zgarniakdw

ich girne krawedzie leZg w jedneJ piaszczyrnie.

—
™~

0

Rys. Z.
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Zgarniaki mozna stosowad przy wszystkich rodzajach
czyszczonego materlaiu, ktirego nacsiona sz w pestaci
przewaznie twardeszo ziarna. Szczotki nalezy stosowad dla
wszystkich materiaXiw czyszczonych o cechach nlew,

Rama zgarniaka lub czczotki mogy byé wyjete po wynontowania
1t ze skreyni sitowej. Hama oczyszczacza girnego sita Jjes

vwykonana w sposib dzielony, aby maszyna zajmowata jak najmnie]

miejsca. Obydwie pokowy ramy pofgczone sz Srubami,
Oczyszczacz sit napedzany Jjest przez silnik z reduktorem
poprzez napgd korbowy, nujpierw na wat, a z niego poprzez
korbowedy na wdzki ze szczotkami, Amplituda pracy oczysz-
czacza sit wynosi 145 mm,

9.2.3. Wialnia pneumatyczna

Wialnia sitowa posiada dwie komory aspiracyjne poigczone

ze sobg w gdrne] czedei. Wst¢pna komora aspiracyjna jest
komorg skoéng stanowigcs wialnig¢ wstepng, natomiast kofdcowa
komora aspiracyjna jest wialnig keficowa typu grawitacy jnego.
Okienko w wialni koficowej umozliwia obserwacjg przebiegu
oddzielania, W celu wyeliminowania zasysania ubocznego
powietrza do wialni kofcowej, wialnie ta zasila siz bebnem
z przegrodami wykonanym z tworzywa sztucznego, Potrzebny do
oddzielania strumied powietrza wytwarzany jest przez wenty-
lator promieniowy umieszczony po stronie napedu poza
korpusem maszyny. Obudowe wentylatora mozna obracad co 45°,
Kréciec ssawny wentylatora poraczony Jest z czgscig girna
ruchomym pierscieniem uszczelniajscym. Predkosé strumienia
powietrza w obydwu wialniach reguluje sie przez uruchomienie
zasuwy w wilalni wstegpnej i wwialni kodcowej za pomoca kdika
TrgCcznego poigczonego poprzez wrzeciono gwintowane, co
umozliwia stopniowg doktadng regulacje. PoioZenie zasuw
wskazywane jest na skali., Frakcje wyprowadzane £3 z wialni
pneumatycznej na zewngtrz za pomocs Slimakdéw, Istnieje
mo2liwo$¢ ustawienia wentylatora poza maszyna lub podZacze-
nia maszyny do central nej instalacji odprowadzania powie trza.
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Do obserwacji przebiegu ocddzielania w wialni kofcowej
nalezy z zewnatrz maszyny umiescié Zrddio dwiatka.

W przypadku oczyszczania materiaku o duej zawartoseci

zanieczyszczeh moZe w wirniku wentylatora osadzacé sig
pyt. Jesli st.ierdzi sig niespokojna pracg wentylatora,
nalezy wiwczas usunac pyi z jego wirnika.

10, Wypocasenie i sposdb dziatania maszyny

10.1. Opis mozliwych rodzajdw wykonania

Wialnig zitowa dostarcza sig w rdznych wariantach. Z podane]
w dalszym tekdcie tabeli mozna odczytaé rdznice migdzy
poszczegdlnymi wykonaniami, Istnieje mozliwosé zamontowania
w okresie pdiniejszym mechanizmu bezstopniowe] regulacji
predkosci obrotowe]j oraz mechanizmu pochylenia sit.

Fonadto jako wyposazZenie dodatkowe dostarcza sie:

sita z otworkami wg normy TGL 16 263,

zgarniskowy oczyszczacz sit,

sz¢zotkowy oczyszczacz sit,

szezotkowy oczyszczacz sita gérnego ze specjalnymi
szezotkami dla materiaXu siewnego, zawierajacego duZe
ilcéci drobnych kamieni,

lej zsypowy dla oczyszezanego materiaiu z podigczeniem

do rury spadowej o @ 160 mm,

rama zsypowa z pigcioma podigczeniami do rur spadowych

o @ 160 mm dla odpaddw,

kolanko 450, 400 x 400 dla otworu wylotowego powietrza,
redukcja 400 na @ 500,

redukeja 400 na @ 355,
elektryczna szafa sterownicza dla wialni s=itowej 1 tryjera.

Tryjer K 231 A stosuje sig do selekeji ziarna kritkiego i
diugiego. Pozostake elementy wyrosaZenia codatkowego podane
53 na planach ustawiania,
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10.2. Qpies dziatania maszyny

Oczyszczony wstepnie material doprowadza siz do zasilania
przewoden rurowym. Slimak mieszajgey zasilania rozdziela
materiar na caty czerckodd. Zasuwg na zascilaniu i zasuwe
wychylng nzlezy tak wzejemnie ustawié, aby materiar byk
rozprowadzany no catej szerokosSci, Z uktadu zasilania
materiat podawany Jjest przez walec zasilajascy do wialni
wstegpnej. vialnia ta oddziela lekkie zanieczyszezenia i
poslad. Nalezy dazy¢ do oddzielania w duZym stopniu posladu
w celu odeigZenia sita dolnego. W zespole sitowym nastepuje
oddzielanie zlarna wediug grubodci i szerckosci ziarna.

Do czyszezenia sit siula zgarniaki i szczotki., Za Zespotem
sitowym umieszczona jest wizlnia koricowa, ktdra oddziela
ziarno wedfug predkosci unoszenia. Wyprowadzany z wialni
koticowej czysty materiak moZna wpuszczad do leja i doprowa-
dzaé do dalszego przerobu. Odpady =z sit i z wialni pneuma-
tycznej wyprowadzane sa po stronie obstugl. MoZna je kontro-
lowaé za pomoca prébnika,

Na schemacie funkcjonalnym pokazany jest opisany rrzebieg
dziafania maszyny.

Warianty maszyny

Typ K 545 A K 546 A 02

stopniowa regulacja czestotliwosei T
drgari sit x |

bezstopniowa regulacja czestot-
liwodci drgad sit |

P

state pochylenie sit X

bezstopniowa regulacja pochylenia
sit

ﬁ?udowany wentylator promieniowy X x
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Typ K 545 A K 546 A 02
kpecjalne wyposaZenie w sita

do zboza b4

oczyszczacz zgarniakowy % %
pCzZysSzCZaCZ S2ZCzZotKowy b'e
cpecjalne wyposaZenie w sita do !

drobnych nasion X

a7
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1
2
3
4

-uktad zasilania
-wialnia wstgpna
-czgsé  gdrna
-zespdt sit

=1 Ov W\

wialnia kodcowa
oczyszcgony materiak

slimag odprowadzania
odpaddw

kanaty odprowadzajace

Rys. 17. Schemat dziaXania wialni K 546 A 02

-

SR VLI

uktad zasilania
wialnia wstepna
cz¢éé gdrna
zespix sit

wialnia koficowa
oczyseczony materiak
£limaki odprowadzania
odpadow

kanaty odprowadzajace
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¥5. 8. Schemat napgdu

e, N < 4
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342 315 TGL 6554
zmien- 362 530 [ 275-= = 16xT3xX 1800 - Kovivie
na 320
2 100 280 290 1103 | - - 17%1800 ——
TGL 6554
3 M2 112 103 1103 |- - 17x2360 —-—
TGL 6554 J
4 | 77,16 |77,16]703 | 103 |19 | 19 |-—- 08B-1-40 |
TGL 11796]
5 288 100 32 (90 |- - 17x1500 ——
TGL 6554
6 | 288 112 (32 (82 |- - |17x3000 -—
TGL 6554
(N - 1440] - - - |--- —

Wskazdwki zwiszane z wymiana paskdw

Przy wymianie paskdw 1 i 2 pr
nalezy poluzowaé i odkr ol

tym nalezy oprzec waick o korpus lub skrzyni. sitowa.
Przy wymianie paskdw 5 i 6 nzpsd korbowy 82y ricid
tarczy paska klinowego. Pasek 3 moZna wymi

JenontaZu cazgsci,
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Rys. 19. Plan ustawienia wialni K 545 A
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1 keztnitka przejsciowa

1a rura elastyczna 500

2 rura z koinierzem 500x980
rura z kotnierzem 500x490
kolanko 500x30°
kolanko 500%45°
kolanko 5OGXEOC

csztaktke jsciowa

ZT a8

len odsrodkowy L 1000

cyklon oddrodkowy E 1000

6545-0098:
Pell
Pell
Pell
Pell
Pell
Pel
Pell
Pell
PeN

000/03
337
60101
60101
60104
60104
60104
152
48305
48306



5
6

10
11
12
13

14
15
16
17
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kolanko 500x90° PeN 60104
rura z koinierzem 500%x980 PeN 60701
rura z kKoinierzem 500x490 Pell 60701
korcdwka rurowa skosna 500 Pell 60103
ksztaktka przejsciowa Pell 127
rura E 200x1x1960 PeN 60151
rura E 200x1x980 Pell 60151
kofdcdwka rurowa prosta B 200x980 Pell 60102
rama zsypowa 6545-0092: 000/12

lej zsypowy 6545-0091:000/02

daszek nad wylotowym

Przewodem powietrza 500 wg TGL 180 - 1608
kolanko 6545-0094:000/04
rura E 160x1X.... Pell 60151

obejma gradka 160 Pell 48406

obejma gtadka 200 Pell 48406

Rys., 20. Plan ustawienia wialni X 545 A
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ieni i 6 A 02
Do rys. 20 Rys. 21. Plan ustawienia wialni K 54

1 keztattka prze jsciowa 6545-0096: 000/03

Ta rura elastyczna 500 Pall 337

2 Tura z koinierzsem 500x980 Pell 60701
rura z koinierzem 5.00x490 Pell 60701

3 kolanko 500x90° PeN 60104 i 46
kolanko 500x45° : Pell 60704 R
kolanko 500x30° Pell 60104 '

4 ksztaltka przejsciowa Pell 154 Wl | |

5 cyklon od3rodkowy L 1600 Pali 48309 7 e H
cyklon odérodkowy R 1600 Feli 48310 6—// I+

6  kolanko 800x90° Pell 60104 e @

7 rura z koknierzem &J0x980 Pell 60101 4
rura z koinierzem 800x490 Pell 60701
koricdwka rurowa skogna 800 Pell 60103 3—=——-—»-.,_1__

9  ksztartka przejsciowa Pell 129 9

10 kodcdwka rurowa prosta B 200x980 Pell 60102

11 obejma gradka 200 Pell 48406 1/51‘\.

12 rura E 200x1x1960 PeN 60151 o0 " I 1B
rura B 200x71x980 Pell 60151

'3 1lej zsypowy 6545-0091:000/02

14 rura T 160x°%,.. Peli 60151

15 obejma gradka 160 Pell 48406

16 rama zsypowa 6545-0092:000/12 €

17 dsaszek nad przewoden wylotowym
powietrza 800 wg IGL 190-1608

18 kolanko 6545-0094:000/04
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Do rys. 21 2 i
Y Rys. 22. Plan instalowania przewodu aspiracyjnego dla tryjera

keztaXtka przejsciowa 6545-0097:000/02
la rura elastyczna 355 Pell 337 g
2  rura z koinierzem 355x1960 Fell 60101 S
rurza z koinierzem 355x980 Pell 60701 o N or \ﬁﬁ:
kolanko 355%90° Pell 60704 gy
kolanko 355x45° PeN 60104 §%E
w0
kolanko 355x30° Pell 60104 & .
3  ksztaktka przejsciowa £523-0530:000/02 : RAQ
4  cyklon odérodkowy L 1250 Peli 48307 ! ae8
cyklon odérodkowy R 1250 PeN 48308 ! SRR
5 kolanko 630x30° PeN 60104 ‘r““\“} SHax
6 rura z kolnierzem 630x980 Pell 60107 - R E%
rura z koinierzem 630x490 PeN 60101 ; %,E’Ef‘f
T  konedwka rurowa skosna 630 Pell 60103 1 o e
8  keztaXtka przejsciowa Pel 129 ] %ﬁ:gg
P T c
9 kodcdwka rurowa prosta B 200x980 Pell 60102 I e
10 obejma gradka 200 Pe 48406 - &
11 rura E 200x1x1960 Pell 60151 : S
rura E 200x1x980 Pell 60151 ] § 535 E’—. §
12 lej.zsypowy 6545=-0091:000/02 | 3 333388 E
13 obejma gradka 160 Pell 48406 i = E; 3888
4 rura doprowadzajaca 6545-0095: 000/02 | D A AR A A
15 rama zeypowa 6545-0092: 000/12 =
16 das?ek nad przewcdem wylotowym l 2
powietrza 630 wg TGL 180-1608 :
; o
17 kolanko 6545-0094:000/04 B 23
18 rura E 160x1x%... Pell 60151 % &
S 8
OOWD
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Rys. 23. Plan ustawienia wialni K 545 A - K 231 A na
podescie

1 Elewator kubeXkowy T 204 lub T 208
2 Wialnia sitowa K 545 A lub K 546 A 02
2.1 Cyklon odérodkowy

3 Elewator kubeXkowy T 205

4 Tryjer K 231

Rys. 23 a
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Komora pyiowa

Zastosowanie komdr osadowych do oddzielania pyiu jest

z reguty nieekonomiczne, poniewas wymagaja one duzo miejsca.
Jesli uZytkownik wialni posiada taks komore, mozna ja wiec

wykorzystal wediug poniZszego szkicu, przy czym w miare

mozliwosei nalezy wykorzystaé zaznaczong strefg wstepnego

osadzania. Ponadto komora musi posiadadé odpowiednie

mozliwosci oprdizniania.
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Charakbterystyka wentylatora /patrz str. 65/

Zwymiarowanie przewodu powietrza odlotowego

1 charakterysfyka wentylatora
2 strata cidénienia w masezynie przy ustawieniu
zasuwy 6/6
3 strata cisnienia na dwdch cyklonach odsSrodkowych 1000

potgczonych rdwnolegle
strata cisnienia jednego cyklonu odérodkowego 1600
strata cidnienia na jednym kolanku @ 500x90°

6 strata cisnienia na prostym odcinku rurocisgu @ 500
0 dZugodci 10 m

Przykiad zastosowania

Lgdany maksymalny punkt roboczy 1,67 m3/s /6000 mjfgodz/.
Odpowiada to Sredniej predkosci okoto 5 m/s w wialni
wstepnej 1 11 m/s w wialni korcowej. Cifnienie wytwarzane
przez wentylator potrzebne jest dla:

A maszyny

B dwéch cyklondw oddrodkowych 1000
c trzech kolanek @ 500x90°

D rurociggu P 500 o dXugosci 12 m
E rezerwa cisnienia

lMoZe by¢ ona wykorzystana do wbudowania dalszych
elementdw rurociggu lub jest d*awiona przez zamkniecie
zasuw regulacyjnych.

Wartogeli orientacyjne dla ilosci powietrza

Predkodd Przeplyw objetosciowy
Wialnia wstepna Wialnia koricowa m3/s /mB/godz/
/n/s/ /n/s/

2 5 0,77 /2760/

3 7 1,10 /3950/

4 9 1,42 /5120/

5 11 1475 /6290/

6 13 2,07 /7460/
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Charakberystyka wentylatora /patrz str. 64/

Zwymiarowanie przewodu powietrza odlotowego

§ 5 8 88

B

3

y &

¥ & &
AP 10" [Pa]

3

T = & B
[\p_[m US]] e

T T D
= -
—V

R A
o 3)
. Nwa
z . | A A i
o ] [
't‘-r-é'f i 5 & 4 v X

hed
14

+
|

L
T

- b
|
—+
]
|

[

"

[

T\

2

ol

5 § r 8

i o[ e



Nastawianie wialni

WielkoSci orientacyjne dla nastawy przepk
4

/podziatki skali/ dla wialni sitowes K 5 5

u

ywu povletrza
A i 546 4 02

Wialnia sitowa

dialnia sitowa

Rodzaj nasion K 545 A K 546 & Q2
Wialnia Wialnia Wialnia Wialnia
wstgpna gidwna wstopna  eidwna

1. Odmiany rolnicze

ﬁgt? 3,8 2,7 B.y2 3,8
odmiana POE Tetrsgrin

odmiana Bernburger

odmiana FOS Grilnschnitt

Pszen%c? 4,0 3,0 6,0 4,5
qgczm%e? Jjary 4,0 2,0 5.8 4,2
J@?Zmlen ozimy 3,8 247 DgD 349
owiesg 345 249 5,40 3,6
groch jadalny 6,0 98 - -
groch paszowy 545 Byl - -
bdb 6,0 6,0 = -
wyka jara 5,0 440 - -
wyka czima 4,8 3,8 - -
tubiny 4,& 3,8 - -
len 248 2,0 4,0 2.7
mak 2,0 144 3,0 2,0
rzepak ozimy 3,8 247 24D 349
rzepik 348 257 TP 355

goTczyca 348 257 545 3,9

rajgras wyniosky 2,0 Ty 3,7 2,0

kupkdwka 1,8 143 2,8 1,8

wiechlina rzkowa ) T4l 245 £5

kostrzewa czerwona 148 1,3 248 1,8

kostrzewa zgkowa 2,0 145 3470 2,0

kostrzewa owcza 2,0 145 351 2,0

mietlica 1,4 0,9 2,3 145
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Rodzaj nasion

Wialnia sitowa

K 545 4
Wialnia
wstepna

Wialnia sitowa
K 546 A 02

Wialnia Wialnia
grdwna

wstepna

Wialnia
gkdwna

zycica

amarant

tymotka

inkarnatka

lucerna

koniczyna czerwona
koniczyna szwedzka
gsparceta siewna
seradela

buraki paszowe i cukrowe
stonecznik
facelia

2. Odmi=sny ogrodnicze

kapusta

piletruszka

marchew
rzodkiewksa/r-odkiew
rzepa majowa
buraczki czerwone
bocwina

ckorconera /weiymord/
selery

szezypiorek

cebula

oory

ToSZpUNKa

plerzyca

satata zielona
szpinak

eykoria

ogorki

pomidory

aroch Fuskouy

zroch o ziarnie pomATEZCZ,

:cla kartowa

sr ogrodowy
v wioski
nek

ju ]

3
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Rys. 25, Plan zmarovania Instrukcjs smarowania

| b _] Czgstosd Punkt I1lcéé Uwagi
l \ il | smarowania smarowania smaru
l / N l | B 6/ o 1000 godzin . 4 suwy prasy | po obu
| — eksploatacji 2 smarujacej stronach
| 7
@T‘}““‘m ' I ' \/ o 2000 godzin 3
| o o - | eksploatacji T
| o | napetnid
| _,.i ] 102y sko bo obu stro-
| | po 4000 godzin g pach, 10k
M S e o dtugic
| ' eksploatacji 7 e B aiR
I 8 [konserwacji -
1 3 ipatrz instr.
\E?%——/: ] lobstugi
l | . O e
| i wykonuje
+ 17 elektryk
e
8000 godzi E 0,85 dm’ plerwpaa
Eﬁsploatgcjijﬂl 102 OF wymiana oleju
po 700 godz.
¥/ najpdiniej jednak po 2 latach

Srodki smarcwnicze

Ilazwa Oznaczenie skrdtowe Cymbol

emar staiy SWA 532 TGL 14819/03 v 25%ty
cmar staky SWA 542 TGL 148179/03 ? czerwony|
smar stakty SAA 531 G TGL 31 17 W zielony
lej smarowniczy | GL 100 TGL 21160 O czerwony

co 1000 godzin eksploatacji
—— —co 2000 godzin eksploatacji — = —= e
— — —co 4000 godzin eksploatacji— — — — — — — — —
—-——co 8000 godzin ekspleoatacji —- — - ——— - —




Instrukeja montasu wentylatora /patrz =ztr. 71 do 73/

Wentylator dostarczany w stanie zmontowanym rozbierany
jest na trzy czesci po odkrgceniu nakretek w punktach
Illﬂ " i "Y" :

CzySciami tymi =a:

- piyta mocujgca

- korpus

- wirnik z pokrywg i silnikiem pradu trijfazowego

Zdjaé 3 czesci obudowy po stronie napgdu.

Nastepnie wentylator montowany Jjest w nastgpujgce]
kole jnoscis

1e

2.

70

Pryte mocujacg przykrgeié Srubami do korpusu
maszyny w punktach "U" i "yw,

Nasungé uszczelkg na rure piyty mocujacej i zamocowad
obe jme.

Zamocowad obudowg do piyty mecujacej w punkcie "yn,

Zespdr - wirnik z pokrywa i silnikiem pradu trdjfazowego
~ zamocowaé¢ do obudowy w punkecie "W",

Sprawdzié¢, czy wirnik nie ocieraz o inne czescl.

Ry

=1 O T B Wy

26 . Schemat montaiu wentylatora

Szoczepix

v i przekroje patrz rys. 26ai 26b

4

wirnik
pokrywa
silnik pradu trdéjfazowego

obudowa

kKorpus maszyny
piyta mocujgca
uszczelka

obs jma

T



Lhyg. 26a, Toiolenie szczegdidw i przekrojiw - patrez rys. 26

Rys. 26b. Fotozenie szczegdidw patrz rys. 26

A-A 1]
[~
N o= 14
)
12

g nakrgtka szes’-cioke}tna M 8, TGL 0=-934-6

10 3Srube ze ibem szesciockatnym i 8x35, TGL 0-331-8.8
11 podkadka 10,5, TGL 0-125-S%

12 nakrgtke szesciokgtma M 10, TGL 0-934-6

13 podktadka spregzysta B 10, TGL 7403

14 <ruba ze tbem szesciokatnym L 10x20, TGL 0-933-8.8
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Rys. 27. Kixko reczne Rys. &8, Wskaénik

kétko rg¢czne

wkret ze Ybem soczewkowym z tworzywa =
BM 5 x 16 wg normy TGL 5687 . or o 5%
podkiadka z tworzywa sztucznego

zabezpieczy¢ punktakiem po zZmontowaniu

tucznego

Rve. 29, Schemat montazu piachty przeciwrozrzutowe]
Ry D

nakretka szedciokatna M 6, TGL 0-934=6

gruba ze *bem szesciokgtnym M 6x16, TGL 0-333-8.8
podktadka sprezysta B 6, TGL T403

prachta przeciwrozrzutowa

listwa

nakretks motylkowa 4 6, TGL 0-315

podkzadka sprezysta B 6, TGL 7403

katownik

“fcianka boczna zespoiu sit

OO0 =) OOVAR s D —

Incstrukeja montasu pkachty przeciwrozrzutowe ]

. DOdkrzcié nakrgtki motylkowe i zdjaé katowniki
ze Sciankil zespoiu sit.

2, QOdkrecié listwy od obydwu katownikdw.
3. Wsunad obydwie listwy w kieszanile piachty.
£, TFPrzykrecié listwy do katownikdw.

5. Przykrgeié katowniki do zespoiu sit.
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