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Szanowny Odbiorco!

Zakupiony wyrdéb jest wysokowydajnym tryjerem stosowsnym
do selekcji zierna. Umozliwia on dok}sdne oddzielenis
elarna od esbyt maltego surowca podstewowego, ziarns ebyt
dfugiego i1 domieszek innych ebdz,.

Tryjer w poxgczeniu g oddeielaczemi sitowymi nasszej pro-
dukcji posiade wseystkie zslety meszyny do nowoczesnego
preygotowenis zisrne esiewnego.

Werient K 231 A wraez z oddzieleczem sitowym K 545 A siuzy
do selekcjonowenia zbéz, ziarne roélin oleistych i motyl-
kowych. Werient K 231 A 01 wrez z oddzielsczem sitowym

K 546 A 02 usywany jest do prezygotowywsnia drobnych nasion.

Paremetry jskosciowe, komfort obsiugi i estetyczne forms
zewnetrezne w peini odpowiedsjg nowoczesnym wymageniom,

Producent meszyny udziels wszelkich wekszdwek w zeskresie
montazu, serwisu /autoryzowsne zakisdy naprewcze/ i

cegscl zamiennych.

Zeinteresowani jestesmy opinig odbiorcdw o nasezych wyro-
bach i prosimy o nadsyienie wszelkich uweg i wskazdwek

w pekresie eksploestecji wyrobu. Umozliwi to nam staie pod-
noszenie jeskosci oferowsnych meszyn.

agl dotycrgce korzystenis e instrukecji

niesgczone w instrukcji rysunki i schematy nie sa wiazace.
oskonalanie i delszy rozwdj neszych wyrobdw wymesge zmisny
nstrukcji i ksetaitu niektdrych ceesci.

c¥ad udziela gwesrencji okreslonej w umowie o dostawe.
arancja odnosi sie do sprewnosci funkcjonelnej meszyny
normelnych werunkach wykorzystanis.

sgczenia z tytuiu gwerencji wygssejg jezeli:
- uzytkownik dokonas semodzielnie zmien w urzsgdzeniu,
- meszynea stosowens jest niezgodnie z przegznaczeniem,
- uzytkownik nie uwzgledni przepisdéw zewasrtych w ni-
niejsze]j instrukcji obskugi.
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Dane technicene

Typ: K 231 4 /50 Hz, zboze/
K 231 A 01 /50 Hz, drobne nasiona/
K 231 & 04 /60 Hz, zboze/

lizsowe natgzenie przepiywu:
E 231 A 1,8 kg/s - przy selekecjonowaniu pszenicy
231 A 04 /6,3 t/h/ :
o0 masie 1000 zieren wynoszace}j
34 g 1 zeswartodeci wody 15 %
uzyskujemy efekt 70 % i straty
zisrns krdtkiego do 0,5 % orsz
ziarna diugiego do 1,0 %.
Oddgielsne sg przy tym zierns,
ktdérych dtugoéé wynosi 0,8 lub
1,3 éredniej dtugodeci zisrna.
K 231 4 01 0,21 kg/s - przy selekcjonoweniu odciste]
/0,75 t/h/ . ) .
zycicy o masie 1000 zieren wy-
noszgcej 2,0 g i zawartosdci wody
15 % uzyskujemy efekt oddrzielenis
70 % i straty zierns do 0,5 %
prey ziernie krdétkim i 1,0 % prazy
ziarnie diugim.
Oddzielane sg zierna, ktérych
d¥ugoéé wynosi 0,8 lub 1,3
dredniej dtugogci eiarna.

Naped:
K 231 A; Silnik przekiadniowy ZG 3
K 2239, A.500 KMR 80 G 4

1,5 kW, 40 min~', 50 Hz G 310
dle napigcie znamionowego
3 N 380/220V + 5 %

K 231 A 04

Wymiasry:

Diugogé
Szerokodd
Wysokosé

Masa

Cylinder selekcyjny
Ilo$é cylindréw
drednica cylindras
Drugoéé cylindre /di. selekcj./ 2125 mm
Powierzchnis selekcjonowenia 6,3 m2
Blacha tryjera/cylindrdéw 4 eztuki

Cylinder gdrny

Cylinder dolny

Obroty cylindra

" Gérny cylinder
Dolny cylinder
Prgd objetodciowy /powietrze/ 0,17 m3/s /10 m3/min/
Ledcuch drebinkowy wg TGL 11796
dolny cylinder - gérny

w 5w
Silnik przekiesdniowy ZG 3
KMR 80 G 4
1,7 kW; 38 min”'; 60 Hz PT II
G 310 ne nepiecie znamionowe 3 N
380/220 V + 5 %

3584 mm
918 mm
2062 mm

1400 kg

2
630 mm

selekcjonowenie zisrns
krdtkiego

selekcjonowenie ziarne
drugiego /e mozliwodcig
prezestewienie na zierno
krétkie/

40 min”)
40 min~

cylinder 12B=1-1,9%m

Wyposazenie /o ile nie ustaslono ineczej w umowie/

K 231 A/231 A 04 K 231 AO1
po 4 blachy komérkowe r podeziatem wg TGL 16264

5,6
9,0

(SRS

3% ]

4,5
11,0

Lej wylotowy

Zgtebnik do pobierania prdébek

Klucee maszynowe dwustronne piaskie
19 x 22

Klemki drzwiowe ES TGL 200-0501

Zestaw cresci ulegajgcych szybkiemu
zuzyciu
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Sezkic wymisrowy K 231 A i jego warienty

3a1

4. Budowa i opis tryjera

Tryjer K 231 A 1 jego warienty eg maé:ynlmi, ktdére sortujsg

i oddzielajg rziarnisty materist siewny wedlug dugodéci riarna.
Maszyng t¢ stosujemy jako nestgpng w kolejnodci po oddrielacru
sitowym K 545 A lub K 546 A 02.

Tryjer skisda sig¢ z dwéch poZozonych jeden nad drugim cylindréw;
w piaszczu cylindréw wyttocrone sg komdérki w kertaicie kieszeni.
Gérny cylinder wykorzystywany jest r reguly do oddeielania
risrne krétkiego, nestomiest dolny cylinder oddrziela riarno
diugie.

Deigki dodetkowym ceg¢dciom i restosowaniu odpowiednich segmen-
téw komdrkowych mozliwe jest wykoreystenie dolnego cylindra do
selekcji eierna krétkiego.

Selekcje odbyws sig w wyniku obrotéw cylindréw, wyposazonych

w kieszonkowate komdrki, Ceedé rziarna w zaleinosdci od wielkodci
oddzielens jest od selekcjonowansgo materisiu i ne zasedeie
sity ciezkosci spads do koryte zbiorczego.

Sprewdeenie kazdej feszy umozliwis przyregd do pobieranis pré-
bek, ktdry wktedemy w otwdér probiercey. Odpylenie tryjere na-
stepuje przez krdciec aspirujgcy. Krdciec ten w preypadku stoso-
wanie oddeielacey sitowych moze byé podigceony do nich lub do
centralnego ukisdu odsysajgcego.-

Kurz, ktéry nie jest odsyseany prezez krdéciec, opsda pod maszyng
lub moze byé odtrensportowaeny przy pomocy odpowiedniego urzgdze-
nis traensportowego. Zassilenie tryjera selekcjonowenym materieiem
i spust czystego zisrna odbywe sle nieprzerwanie przez urzgdze-

nis transportowe i1 prrzewody rurowe.
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4.1. Rysunki
Wykee czedcl wg ornaceerl licezbowych

1. Podwozie - strone wlotows 29. Blechs osiony, strons tylnsa
o
e 2. Podwozie od strony nepedu 30. Drezwi czoXowe
ot ¢ 3. Cokéi 32. Krdciec aspirscyjny
O
xg'd 4, Nadwozie - strona wlotowsa 33. Krdciec wlotowy
2.8 5. Nsdwogie - strone nepedu 35, bLopatke wrzutowa /tylko w 4 01/
EEE €. Sgyns tgcezgca 36, Pierscien spigtrzajscy
ol 7. Urzadzenie blokujace 37. Wlot
! | . ,.,'E' 8. Diwignie blokujgce 38, Zesuwe do czyszczenis
@ [ I ]
™ 1n Hohaod 9. Diwignia 39. Skale korytea
ekl B E.S,E:; 10. Cylinder - ziasrno krétkie 40. Cylinder rierns diugiego
- — o : .
| o3 z,fe.- Q%E 11. Walek cylindre 41. Segment komdrkowy cylindrs
Q8 - 12. Koryto - ziarno krétkie zierna diugiego
ia b %‘{,“.E‘Ez 13, Tercze wlotows 42, Koryto ne ziarno diugie
43 98000 14, Tarcze wylotows 43. Sprzeglo
~ s gERas 15. Segment komérkowy, cylinder 44. Srube dociekowa
< 4] - T ziasrne krdtkiego 45, Srubs neprezajsce ns
. 5 1 1
S > - B 16. Neprezanie koziotku oZyskowym
<' —1 - 17. Blacha trensportowa - 46. Silnik prrekiadniowy
4 X o © cylinder wisrns krdétkiego 47, Wytacenik krehcowy 51
] o el 18. Slimek w czedci wlotowe] 48, Regulecje koryte
3 el § T e 19. Slimek w cylindrze ziarne
3 X B S krdtkiego
<,°°_ ¢l E -E 20. Neprezacsz Yarcucha P = otwér pobiersnia prébek
4B v oo o 21, Leficuch drebinkowy cylinder
1 ) ~Z1- @80 gierno krétkie - zierno
o e 2. A% drugie
i‘:‘;";:i-:‘-;r;-:-‘.{ofg?;xg‘-'."h S a 22, Koro tericuchowe wejscie
${ [ xl g=on cylindre ziesrne krdtkiego
/ o 23. Koo tarcuchowe wyjécie
/ / / BenZ cylindrs zisrns dlugiego
L o~ ™ L Eégg 24. Pokrywe strony wlotcwe}j
g8 a 25. Pokryws strony wylotowe]
.‘é’mé% 26. Bleche ostony silniks
= : -
E:‘ g:% 2?. Drezwi rocdwéjne
g 28. Lrzwi
[ |
— OOy s Uy
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Strona tylna

Rysunek 3

13 -

Strona tylna z otwartymi drzwiami

Rysunek 4
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Rysunek 5

Strones obstugi /wlot/

Strons czotows /wlot/
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Strona obstugi /neped/

Rysunek 7
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Rysunek 9
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dotyczy to tylko K 23 Strons naped
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Rysunek 11 1 - pilerscien skali

Skala koryta 2 - tarcze z symbolami
3 - drube ustelsjgce

Spg e

4.2, Opis najwezniejszych czgsci

Tryjer jest ceikowicie obudowsng maseyng do sortowania zierna.
Wezystkie elementy obsiugl rozmieszczone 6§ ns jednej stronie
meseyny i umozliwiasjs Yetwe przeigczenie uregdeenia.

Dostep do wnetrza meszyny mozliwy jest przez drawl /28/ 1 drewi
podwéjne /27/ umieszczone nes stronie obetugi; przez dwoje drzwi
/28/ i bleche ostony /29/ umieszczone ne $cisnie tylnej orez
preez drewl Scieny crotowej /30/.

Drzwi Scien podtuznych zemykene sa przy uzyciu kluczy specjal-
nych. Drzwi czotowe zsopatrzone sg w zemek zaciskowy. W momencie
otwercis drzwi czotowych uruchomionej meszyny dziea wyigcznik
kreficowy, zatrzymujgc maszyng.

Blachy ostony /26 i 29/ mozna z Zstwoscisg zdjagé.

Tryjer sktade sie z dwéch nejwezniejszych elementdéw funkcyjnych:
- cylindra sortowanis zisrns krdétkiego /10/
- cylindra sortowenia zisrne diugiego /40/
wrez g odpowiednimi kenetemi doprowedzenia i1 odprowedzenie oraz
odpowiednimi lejemi, ktére umieszczone sg w konstrukcji profi-
lowej.
Ponizej dejemy dokledniejeegy opis wymienionych grup funkecyjnych.
Instalacje elektryczna przebiege wewnatrz meszyny. Keble dopro-
wedzone sg do skrzynki esciskowej, ktdre moze by¢é podigczone do
centralnej szafy sterowniczej.

Naped tryjere lub odpowiednio tylko jego dolnego cylindrs /40/
odbyws sige przy pomocy silnika przekisdniowego /46/ ze posred-
nictwem sprzegis /43/.

Neped gérnego cylindrs /10/ przebiega z kols Yaricuchowego /23/
pregy pomocy ZXericuche drabinkowego /21/ ne koo tsfcuchowe /22/
Nepiecie ksricuche drebinkowego zepewnis nepinsce tsricuchs /20/.

Zeypy koryte i cylindréw prowedzone s3 dalej w sezybikach
spustowych.

Dostearczony zgiebnik umozliwis pobieranie probek w otworze
probierczym P, Przez przechylenie zgig¢bnike ocenione pribke

moze by¢ skierowsns z powrotem do strumienies sortowenego zicrnsa.
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~Sciec aspirujacy /32/ pozwales ns odsysanie kurzu, wytworze-
e w maszynie podcisnienia, zapobiegs wydosteweniu sig kurzu
3 zewngtrz maszgyny i tym samym zanieczyszczeniu pomieszcze-
La roboczego.

réciec ten znajduje sie obok krdéce wlotowego /33/ na po-
rywie tryjers.

réciec espirujgcy situzy do podigczenis do przewodu sszcego
srednicy 160 mm,

Lezsze cegcteceki zasnieceyszezer, ktdére nie dejg sie easysed,
edajg do leja zbiorczego cokoiu /3/.

.,2.1. Cylinder sortowania ziasrne krétkiego

rzy pomocy gérmego cylindre odbywa sie sortowsnie rzisrna
rStkiego, to znacey oddzielsne jest tu zbyt mele zierno i

ierno uszkodzone.

ylinder ten utozyskowany jest w gérnej czeSci podstewy /4/ 1 /5/.
3 czotowe tarcze wlotowe /13/ i1 wylotowe /14/ naciggane sg

rzy pomocy elementdéw neprezajgcych /16/ 4 blachy ptaszczowe
komérkami /15/.

cylindrze umieszczone jest koryto /12/, ktdre mozna odpowiednio
aatawié przy pomocy prrekadni Slimakowej. Nes watku cylindra

11/ zaemocowane sg preebiegi $limeka /19/, ktdére prrejmuja trans-
>rt materiatu g korytse. Ponizej znajduje si¢ blacha transpor-
owe /17/.

wyniku obrotu cylindra sortowany meteris: doprowadzany jest

rzy pomocy kgtownikes umieszczonego na blasze trensportowej

> wylotu cylindra. Ne remionach tarcey wylotowej /14/

nejdujg sig¢ topatki erzutowe, ktére pomagajg prey treneporcie
steristu w cylindree /dotycey to tylko K 231 A 01/,
>prowadzenie sortowanego meteriesiu odbywe sig prrez kréciec
lotowy /33/, lej i wlot /37/. We wlocie zmajduje si¢ prrebieg
limaka /18/, transportujacy materiasl do cylindra.
onizej wlotu /37/ znajduje si¢ otwdr do cryseceenia w kseztalcie
sguwy /38/.

acydujgce znaczenie dls prewidlowego prrebiegu sortowenis ma
ipowiednie ustawienie koryta i wybdr wielkosci komérek.
oryto moze byé prrestewione w treskcie pracy maszyny. Odpo-
iednie ustswienie utatwia skalas koryta /39/ - / piersdcied
kali i tsrcza & symbolemi/.
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Nestewienie koryt /12/ i /42/ odbywa sig¢ przy pomocy kdétka po-
kretnego ze posrednictwem preektadni £limakowe] /regulacje ko=
ryta 48/.
Opréznienie koryt nastgpuje preres obrét w kierunku egodnym E
ruchem cylindras poza podzisetke ne skali o wartosci 90.
Ne pierécieniu skeli ustslone jest ogreniczenie obrotu koryta
/ne dole po prawej/. Dalszy obrét koryts moze spowodowaé uszko-
dzenie czefci umieszczonych w cylindrze . Koryto po preechyleniu
poza warto$é 90 ne skali znajdezie sie¢ w poXoieniu wywrdconym.
Po wymontowaniu jednego z segmentdw ptaszcze /15/ mozliwe jest
usuniecie resztek zisrna, porostajacych na dnie koryta, przy
pomocy recene] szcrotki. Zasuwg preeznaczong do ceysezczenia
meszyny /38/ we wlocie cylindres nalezy wysungé a2 do oporu na
uchwycie gwiazdowym, eby zboze znajdujgce sig we wlocie mogio
ewobodnie spiynsgé.
4,2,2. Cylinder do sortowania ziarna diuglego
Przy pomocy dolnego cylindra /40/ naatepgje w normalnych przypad-
ksch sortowsnie miame diugiego , to gnecezy oddzielene sg diuisee
czedci ziarne od materislu podstawowego /np. owies od pszenicy/.
Cylinder ten utozyskowany jest w dolnych cegdciach podstewy
/1 /2/. ;
Pod wzgledem budowy cylinder ten odpowiade zasadnicrzo cylindro-
wi gérmemu.
Material opusezcrajacy gérny cylinder jest jednoczesnie materis-
Yem rasilsjgcym cylinder dolny. Poniewaz wigksza cze¢sé sortowa-
nego ziarna transportowens jest korytem /42/, w samym cylindree
rnajduje sie niewiele rziarna.W celu rapewnienias optymalnej
selekcji riarns zreeygnowano £ blachy trensportowej.
Ne tercey wylotowe] cylindre zemiest topatek transporiowych
umieszcrzony jest pierdcied spietrrajgcy /36/.
W przypadku stosowenias tryjers tylko do sortowania ziarna krét-
kiego konieczne jest odpowiednie prrestawienie crgdci cylindra
sortowanis riarnma diugiego.
W tym celu wykonaé naleiy nastepujgce czynnodci:

Wymiena segmentdéw komérkowych rgodnie r uwegemi w punkcie

7.1.3., prezy ceym naleiy zamontowaé te seme komdrki jak

w cylindrze gdérnym.

Polgcrenie prey pomocy Elgcey Srubowych zamocowanie -
écisna czolowa koryta naleiy usungé i pomigdzy obe rzemoco-
wenis umiescié blache trensportowg stosoweang prey selekcji
ziarna diugiego jek w cylindrze gornym.

Pierscier spietrzajacy /36/ naleizy usungé.
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. Wyposezenie i pesedy dzistanis masgyny

'+1. Opie mozliwych rodzejdéw wypreazenis

'ryjer produkowany jest w 2 werisntech.

L 231 A :

. 231 A O1:

. 231 A 04:

tryjer do sortowenis zbdZz, nasion roélin oleistych .

i motylkowych wyposazony w:

a/ zemontoweny silnik przekkedniowy ZG 3 KMR 80 G 4
1,5 kW; 40 min™'; IP 44; 50 Hz; G 310

b/ blache transportowsg zboZs w cylindrze do oddzie-
lenis zisrna xrdtkiego

¢/ 4 krééce spustowe odpeddw i czyestego zierns

d/ 1 przyread do pobierenia prébek w celu kontro-
11 odpaddéw i czystego ziarns

e/ specjslne poszycie ns zboze ns kszdy zectsw Lo
4 segmenty 5,6 na zisrno krétkie i 9,0 na
gisrno diugie.

tryjer do sortowanie drobnego zisrne wyposaZzony w:

e/ zemontoweny silnik prrzekiadniowy ZG 3 XMR 80 G 4
1,5 kW; 40 min~'; IP 44; 50 Hz; G 310

b/ blache trensportowg do eiarns drobnego w cylin-
drze zisrna krdtkiego

¢/ 4 krééce spustowe odpasddw 1 czystego zisrns

d/ 1 przyread do pobilersnias prébek w celu kontroli
odpaddéw i cezyetego gisrna

e/ specjelne poseycie ns drobne ziarno na kazdy
gestaw po 4 segmenty komdérkowe 4,5 na ziarno
krétkie i 11,0 ne zisrno diugie

tryjef do selekcjonowenis gboza, nssion roélin olei=-

stych i motylkowych preystosoweny do pradu 60 He

£ esbezpiecreniem klimstycznym, wyposszony w:

8/ silnik przekZadniowy ZG 3 KMR 80 G 4; 1,7 kW;
38 min~'; IP 44; 60 Hz; FT II; G 310

b/ blach¢ transportows zboze w cylindrze do sorto-
wenia ziarna krétkiego

c/ 4 krééce spustowe odpasdéw i czyetego zisrms

d/ 1 przyread do pobiersnis prdébek w celu kontroli
odpadéw i ceystego zisrna

e/ specjalne postycie ns zboze ns kezdy zestaw po
4 segmenty 5,6 na zierno krétkie i 9,0 na
glerno diugie
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Pora tym jeko wyposszenie dodatkowe mozliwe jest pamewianie

wyposazenia dodatkowego:

po 4 blachy komdérkowe /cylinder 1,2 do 15,0

przyrzad do pobierania prébek

klamki drezwiowe

blache transportows zboza o krétkich zisrnach dls cylindra
do oddzielanis zisrne krétkiego
blachE&—transportows zboza o krétkich ziarnech dla cylindres
do oddgielsnie ziarna dtugiego
blacha transportows zisren krdétkich nesion drobnych dla

cylindra oddeielanie eisrna krétkiego

blecha trensportows ziaren krétkich nasion drobnych dla
cylindre zierna diugiego.
Yopatki gzrezutowe.

1/ TIITTTIR)

PR
RGN

\\\\\

%

\\\
Ay | @

Tabels wymisrcows

Rodzej zierns ol a b
Zboze 63,5° | 300 150
Nasiona o]

Arabna 67,5 230 95

¢ - dle cylindre eierns
krétkiego

d - dla cylindra zisrne
dtugiego
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2. Zasady dziatenis maszyny

~yjer typu K 231 A 1 jego odpowiednie werienty stosowane esg
zekXadech selekcjonowenie i uprewy ziarne siewnego, miynach
ozowych, siodowniach i we wseystkich innych zekledech
~zemysiu prretwérstwa gzboza,

8zyne wyposezona Jeet w dwe cylindry poioione jeden nad dru-
m, ktére wigczene sg kolejno po sobie w trekcie prreprowedza-
g sortowania.

328cy ne gdéreze cylinder zisrna krétkiego orneceeny literg K

)d "kurz" - krétki/ siuzy do oddzielenie obcych domiesrek
gion, ktére majq kerteit kulisty 1 sg krétsze nii ziarno
yrtowene. Jednocgednie nestepuje oddzielanie usrkodzonego
lerne i ziarne niewyrosnigtego.

wnolegle pod cylindrem eiarna krdétkiego polozony Jest cylin-
r ziarne dtugiego oznaczony literg L /od "leng" - drugi/,
Léry stuzy do oddeielenia tych domieszek i ziaren, ktdre

3 dtuzeze niZz msteriel sortoweny /np. risrne owse ¢

sgenicy/.

ymisry stosowsnych komdérek w segmentach plesrzcize ustelene

3 w zeleznosci od roemisrdéw sortowanego tiarns.

arunkiem uzyskenis wysokiej jakosci sortowenie i odpowiedniego
cresu ekeploatecji meszyny orsz prewidiowego Jjej funkcjonowanis
gt umieszczenie meszyny w szeregu, w ktdorym nastepuje upreed-
le oczyszczenie wetepne doprowadrzanego do niej ziarns.

22eli konleczne jest prezeebrojenie dolnego cylindre i przy-
tosowenie go do selekcjonowanie riarne krdétkiego, nalezy po-
tgpowsé zgodnie ze wekszdwkemi zewertymi w punkcie 4.2.2.

= OF w

6. Ustewienie meszyny

Przy prezeprowedzaniu trensportu i wykonywaniu montazu nalezy
przestrzegaé przepiséw bezpieczenistwe precy obowljzujacych w
kreju uzytkowniks /zobecz str. 31 - 37/.

Instalscje elektrycznas moze by¢ wykonana jedynie przez specje-
liste, posiadejacego zezwolenie ne przeprowedzenie tego rodzeju
prac.

6.1, Transport

¥ normelnych przypsdkach tryjer wysylany jest w stanie catkowicie
gmontowanym.

Jezeli wewnatrzzekiadowe drogi transportowe umozliwiajg przewde
meszyny zmontowenej sz do miejece jej ustewienia, zelecamy prze-
prowsdzenie treneportu bez zbgdnego demontowenia. Chodei tu ze-
réwno o reoszczedzenie niepotrzebnych nskteddéw precy, jek i

o gepobiezenie ewentuslnym uszkodzeniom meszyny.

Trensportu dokonyweé powinny osoby, zeenejomione z przepicemi
bezpieczefistwe i higieny precy w tym zekreesie. rracownik odpo=
wiedzislny ze ireneport meszyny i bezpieczedfetwo pracy brygzady
treneportowej musi byé w ctsnie ccenid dopuszezsling obciazel-
noéé diwignic i srcdkéw zewleezenis redunku.

Trereport powinien odbywsé ei¢ w opekoweniu /ekrzynie liut
odpowiednie zsbezpiectzenie z desek/. W keidym rezie meezyng

na okres trensportu zemocowe? nelezy przy uvomocy Lofzczonych
érubami ptéz. Pod plozy nelezy utozyc rolki trensportowe o
srednicy od 80 do 1202 mm 1 © drugosci okolo 1500 mrm. Rolxl te
roge by? wy<onsne z drewns lub rur stalowych.

Trencport do miec jeces ustewienie odbywe” eig rcie w gale?nodel

0d stcjacego do dyegoeyeji miejrce w nastgpujsey goos’b:

wg rye. 1; 2 = kompletns muszyne w rieszceyznie poziomej

W
wg rys. 3 - meszyne rozebrane w pieszcryinie poziome/

=

we rys,. 4 - rmestyne rozebrans pizszczyinie pionowe]

Transport wg rys. 1; 2
Poc wyje¢cin meezyny z opsxowenie liny podnodne nalezy zgodnie

E]

z rys. 1 przewlec przez 4 £ruby pierfcieniowe. Sprewdzic pried

tym prawidloweéd zanocuowenis Srab.

L ; S o
wat rozwercia lin powinien byZ mniejszy od 907.



1 .

gy nieprzestrzeganiu powyzszych wskszdwek nastzpid moze
rwanie liny lub jej peknigcie albo tez uszkodzenie Sruby
erécieniowe], co doprowsdzié moZze do znacznego uszkodzenis
SEYNY .

7eli wysokoéé drogi transportowej w budynkach nie wystarces
 zawiesgenis zgodnie 2 rysunkiem 1 1 2, wdéwcsas nslezy

zez Sruby piersScieniowe przelozyé odpowiedni diwiger profi-
wy 200 o dxugosci okoio 3500 mm,

wigsr nalezy zamocowal dokXednie do Srub pierscieniowych
vesunek 2/. Linka musi byé potozone doktadnie w Srodku
ugosci.

lezy koniecznie zwraceé uwage na tekie zamocowsnie liny
 diwigerze, eby nie mogle sig¢ preesuwadé., Dotyczy to réwniez

lpowiedniego zamocowenis Srub piersécieniowych. Semego transportu

lezy dokonywsé sgodnie z rys. 2.

ednice lin musi odpowiadad ciezasrowi Xadunku.

wigar naleéy umiedecié w teki sposdb, aby ciezsr roekiadail
¢ réwnomiernie ne wseystkie 4 sruby pierscieniowe, Zsbrenia
¢ ukiadenie lin na wystsjgcych kotach pokrgtnych meszyny.

n nie nealezy réwniez mocowaé od doku, przekladajgc przegz obu-
we maszyny, gdyz liny mogg pozostewié wgniecenia na metslowych

ienach.

Rys. 1 Rye. 2

Trensport poziomy
/meszyne kompletna/

8 - czegsé gérna
b - czesé dolna
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Trensport wg rysunku 3

Jezelil tryjer trensportowsny jest w praszczyZnie poziomej
wg rysunku 3, wéwczes postgpowsé nalezy w nastgpujacy
sposdb:

1.

2.
30

5‘

Wymontowaé silnik przekledniowy 46, drewi 27, 28 i 30
oraz czefci obudowy 26 i 29. Zluzowsé polacrenis kasbli i
zemocowsan,

Zluzowad Sruby Xsczgce i podniedé czegddé gdérng.

Dokonaé transportu czesci gérnej zgodnie 2z rys, 1 1 2.

W miejscu ustewienia postewidé cezgéé gérng na krswedzisksch
drewnienych, edjgé Sruby pierécieniowe i szyny laczace.
Zemocowe’ je na cegsci dolnej. Jest to konieczne, gdyz
czg$é dolne ber szyn kgczacych moze ulec deformacji
podczss transportu.

Dokonaé treansportu czgsci dolnej meszyny ne miejsce
ustewignia,

Rys. 3
Transport poriomy - oddeielny

a8 - ceedé gérna
b - czedé dolna
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rgneport wg rys. 4

7eli transport tryjers w pogycji poziomej nie jest mozllwy

ni w stenie kompletnym eni roztozonym ze wzglegdu nsa zbyt

sty prze$wit budynku, wéwczas tryjer moze byé trensportowany

o roztozeniu w praszczyinie pionowej. /Rys. 4/ '
tym przypedku nelezy postegpowed zgodnie & rys. 3z tym, Z%

ruby pierécieniowe zamocowene muszg byé ne stronie czokowe]

lotu czedci gérnej i dolnej w przewidzisnych w tyr celu

tworach wierconych.

ye. 4
ransport pionowy oddzielny

£90°

=2}
/

AT RN

o]
s

~b

8 - czedé girme
b - czgdé dolne

Ustawienie cezgsci odbywa sie W pozycji roboczej meszyny.

W przypadku czebci gérnej nslezy stosowad odpowiednie
krewedziski drewniene jeko podkiadki.

Montaz meszyny odbywa sie¢ w miejscu ustewienies w odwrotne]
kolejnosci.
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6.2. Prace preygotowswcee

Przed preystgpleniem do ustewienia maszyny nalezy preeprowadzié
sprawdzenie stsnu maszyny i zgodnodé dostarcezonych czedei

g lista wysyikows.

Cezgdei ruchome meszyny nelezy prébnie porusezyé receznie w celu
stwierdzenia i usunigcia ewentualnych usterek, ktdre wystgpié
mogty podcezes transportu lub skisdowsnies msszyny.

6.3. Przepisy dotyczace ustawienis meszyny

Prace przygotoweswcee prreprowadzié nelezy zgodnie z zatwier-
dzonym projekiem lub plenem fundamentéw. Zsmieszcrony ne str. 33
plan fundementéw jest tylko szkicem orientacyjnym.

Zachowaé nalezy odpowiednie miejsce umozliwiajgce ot-
woercie drzwi i wymiene segmentdéw komdrkowych. Meszyng naleiy
ustewi¢ w pomieseczeniu osionigtym przed wpiywami atmosferycz-
nymi. Nejpierw nalesy w podozu zemocowsé leje wylotowe zgodnie
z wymiaremi wylotéw meszyny.

Ne planie fundementéw ozneczono miejsce ustewienis obu cegsci
podetawy maszyny 1 1 2 w sposdb rakreskowany. Czedci te muszg
prezylege¢ doktadnie piytami podstewy do podiogi. Nalezy zwrscad
prezy tym uwage, sby tryjer ustewiony byt poziomo w kierunku
poprgzecenym i podiuinym.

Nieodpowiednie ustawienie podstswy maszyny spowodowsd moze
wystgpienie niekorzystnych neprezed crzedel podstawy i elemen-
téw utozyskowenia. W konsekwencji prowsdzi to do nierdéwnomier-
nej pracy meszyny 1 ebyt seybkiego suzycis lo2yska lub peknie-
cie elementéw utozyskowania.,

Jezeli podioze wykazuje nierdwnodci neleizy zestosowsé podkiad-
ki metelowe £ blechy o odpowiedniej grubosci.

% piytech podstewy enajdujsg sig¢ dwa otwory przelotowe 14 mm @.
Stosoweé nelezy Sruby M 12 2z nekretkemi szedciokgtnymi i pod-

k¥adkemi, ktére odpowiadal muszg rodzasjowi i grubodci podiogi.

Lo montezu ne podiozu betonowym wymsgsne sg nastepujace
Sruby:
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gruby kotwowe AM 12x125 TGL 0-529
nakretki szescilokgtne M 12 TGL 0-934-6
13 TGL 0-125

podkedki

lezy ewracal uwege, zeby tryjer ustawiony byt dokisdnie

ygiomo w kierunku podiuinym i1 popreecznym.
bciec 32 nalezy podigceyé do prrewodu Lesyeajacego.

ywytej podiscrenie do krééce 32 nelezy zamontowsé w prrewo-
ie zasysejacym zesuwg do regulecji ilofci powietrea.

lechy komérkowe nalezy sktsdowaé w poblizu meszyny w wyzna-
zonym na ten cel miejscu. Zwracad nele2y uwege, eby miejsce
ctsdowenis wykluczelo korozjg blach, usgkodzenia mechaniczne
wypedki przerz obsuwenie si¢ blach komérkowych.

aslsge prace zwigzene 2 ustewieniem takie jek: instalecje
reewoddéw odpowletrzenis, podaczenie rury gasilajgcej 1

ur zsypowych do odprowadzanie crystego elarna i odpedkéw

slezy wykonaé zgodnie & projektem.

galeznosci od projektu nalezy wykonaé podigczenie elektryce-
e masezyny do szefy sterownicze] SZ 545 lub SZ 546 lub do
entralnej jednostki przetacrajacej.

lewnatrez meseyny zeinetalowsne sg werystkie elementy elektryce-
e i przewody elektrycene podgceone w ekrzynce geciskowej.

/ krajsch RWPG nalezy wykonaé instelecje¢ elektryceng zgodnie

, TEC 204 /w NRD obowigrzujs przepisy TGL 200-0655/.
V innych krejesch nalezy preeetrzeged przepiséw wewngtrenych

ybowigzujacych w tych krajach.
Schematy obwodowe remiesZczone ne gtr. 35 i 36 odnoseg sig
lo instelscji pojedyncte] maszyny.

Ugierienie maszyny /podstewy,/ umozliwie gnajdujgce silg ne
stronie obstugi podetewy 2 Srubs sresciokgtna, do ktdérej
zemocoweé mozne odpowlednie preylaczenie.

= s
6.3.1. Plen fundementéw K 231 A i jego wariantdw

3000 i
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5300
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Dane masgyny
Eas? 1600 kg
rowierechnie ustswienie 28E0 cr2
Mskeymelny stetyczny nscisk ne podtoze 6 N/CHE
J Sru e ¢ .
Stwcry ne frﬂby o twowe E0x60x160 /giebokosd/
ruby mocujgce: Zeton = Sruby kotwowe AN 12x125 TGL 0-529

k
Crewno - érubs grzybkowa N 12x...TGL 0-603
/dtugoéé wg grubosdci podiogi/
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28 Agus

o 6.3.1, ¢ - podigczenie espiratora @ 160 6.3.3, S )
4 - grodek wlotu /doprowedzenie/ @ 160 3.3. Schemat obwodowy /dotyczy ustewienie pojedynczej meszyny/
e - odpadenie kursu _ s
f - betonowe otwory wlewpwe K 231 A z werlentemli 50 Hz - 380 V
g - wymagsna dls obstugi powierzchnie podstewowa
Odprowsdzanie a7
I - meteriet oczyszczony przy sortcwsniu K-L 3~ S50Hz ) 16A
- wysortowsne zierne krétkie przy sortoweniu K=K 380V
II - wyeortowsne ziarna podtuzne przy sortowsniu K-L L1
- oceystczony material prey gortoweniu K-K \ 6B
_ III - wysortowsne zisrne krétkie L2——= —$ -
..3.2. Schemat obwodowy K 231 A i jego werienty L3 r
PE T
F3 0024 F1 16A
L F2 38
71 ol :
380vi220V]
60VA 02 (== 16A
@
15mm? Cu
AN
K 231A ‘
|
Uwaga! amlcu %
5ilnik jest przystosowsny do napiecie sieciowego 380 V. | _}
Przy nepieciu eieciowym 220 V nalezy podlaczenie silnika pree-
stawié przez zmieng zeciskéw na silniku. W tym celu nalezy
otworzyé pokrywg. Potozenie mostkéw zaciskowych: S10
5171 aé
F2
Q2
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Schemst obwodowy /dotycty ustewienie pojedynczej maszyny/

K 231 4 1 werientdw 60 He - 220 V

1.5mm? Cu

Q1
35k neCohe ) 16A
{]—
L2
L3
FE
F3 ) [P FrODD rea
L F2 78A
Tl == :
02 D=\ 16A
0o
Q75mm*Cu

K231 A04

|
|
|
]

S10 4
5114\ 02}
F2
Q2
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Znaczenie symboli na schemacie obwodowym
K 231 A 1 jego wariantach

Symbol Znaczenia

S J1I6 A Zemykany przelacznik gléwny
=&

Prgd znamionowy 16 A

m Bezpiecznik
1
]

i 1
c' t Termlczny przekaZnik nadmiarowo-pradowy

nadmiarowo-prgdowego F 2

F2
F2 E 5 Kontakt termicznego przekaZnika
L)

Transformator sterownic zy

Stycznik Q2 kontakty gkdwne

Stycznik Q2 szpula

02 \ Stycznik Q2 kontakt pomocniczy

Silnik

|
h‘A\ Przycisk guzikowy

PrzeYgcznik krahcowy
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. Uruchemianie i obsiugs
7.1.1. Znaczenie symboli

.1. Przygotowenie do uruchomienis
Symbole umieszczone na maszynie mejg nastepujasce znaczenies

reed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy uweglednisé

skazéwki smerowsnie cemieszczone w rosdeisle 8 1 weka- Symbol Zhicsente
éwki dotyczace pielggnacji. —

alezy epreswdzié poziom oleju w silniku. Sprewdeié pokgcze-

is Srubowe pod wegledem prewidiowego gamocowania i w razie 1 S1 Elektrycony Yacznik samopowrotny 1

otrzeby poXgczenia te dociggnaé.
prewdeié naped taricuchowy. Prawidiowe napigcie tericucha
ystepuje wtedy, jezeli ciggno lefcuche de sig $écisngé 10 mm.

jerunek obrotéw silnikes i cylindrdéw podeny jest na podstawie 2 \‘{ Zasuwa do czyszczenia

lgszyny w obrgbie motoru przy pomocy etrzatki,

lalezy sprewdzid, cey w meseynie, cylindrze i przewodach ru-
-owych nie ma zanieceyszcrzer. Maszyne powinne dswal sig¢ obra-

8¢ recznie.W zeleznodci od sortowenego risrme nalety tryjer 3 0 Podnoszenic koryta
vyposezyé w blachy komérkowe odpowiedniej wielkosSei.
leszyna moze by¢é wigcrona tylko po przestswieniu ne bileg

jatowy . 4

Doprowadzenie sortoweanego giarna odbywe sig przy uruchomio=

Opuszczenie koryta

1ej meszynie.
Przed wylaczeniem maszyny nalezy gablokowaé gesilenie eisr-

nem, aby zapobiec prezesypywaniu ei¢ ziserne pree: burty 5
neszyny.

b
T1loéé blach komdrkowych dls odpowiedniego zisrne odbywa gie :
zgodnie re wskazdéwkemi w punkcie T7.1.2. o
6 znax bryskawicy
E_Iﬁ

Obroty w prawo

Nelezy zachowel przepisy bezpileczeristwe pracy przedstewione

na stronie 54.
Drzwi otwieraé iylwo po

zatrzyuaniu measzyny

Uwaga !

8 Frzy wyzlenisniu segrentdw
% ol iy cecing: g £
¢ somorsami zalozyd blousadg

PR TS 4
9 Wielxosc se men.iu
m Kierune: cbrotdw
i . L
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.1.2. Ustelenie wielkosci komdrek
ls zapewnienis odpowiedniej jakoéci selekcji to znaczy dla
»y skania odpowiedniego efektu oddzielenia koniecene jest
.stocowanie odpowiednich komérek, dopasowenych do rodzeju

srtowsnego zisrna. .
sniewss w tabelech nie moine umiedci¢ wszystkich rodzajow

izrna, dlatego tez do dopssowanie odpowiednie] wielkodel

omérek stosujemy nestgpujace zesedy:

ylinder zisrns krétkiego - 0,8 - 0,9-krotns 4rednica srednie]

diugos$ci ziarne dle cigzkiego
materietu Zetwosplywajgcego
/np. szboze/

- 0,95 - 1 - krotno$é érednie}
dtugosci ziarna dle lekkiego
meteristu trudnospiywajgcego
/np. nesions traw/

omdérks

'y 1i i o dtugiego =- 1,1 - 1,2 - krotnosé najdiuseze]
:g;égi:rgzlarn R diugoéci ziarne dle cigzkiego
L meteriatu tstwosplywsjscego

- 1,3 - 1,4 = krotnoéé najdiuiszego

ziarne dle lekkiego meterisiu

trudnospiywajacego.
brzy usteleniu wielkoscl komérek w przypadku sortowan%a
zisrne krétkiego nalezy recze] stosowaé wigksze wertosci
/np. przy 0,8 - krotnej dtugoéci eziarna = 5,9 mm; lepie]
sestosowaé 6,3 mn niz 5,6 mm/ 1 ewentuslnie zbyt duze
strety zierna gkorygowad przy pomocy podwyzszenis krawgdzl
koryte. Deigki temu mozna nestewié optymeslny przebleg
sortowenia w cylindrech. Zepewnie to tekze meksymelng
jekosé procesu selekcji.
W przypedku wyboru komérek ziasrne diugiego ogromng roleg
odgryws sem efekt oddzielsnia. WybSr mniejszej komérki
podnosi efekt oddzielenie i utrstg gisrna, wigksze komdrka
wywotuje odwrctny skutek.

Mozliwe jest w tym przypedku odpowiednie dopesowenie w wy-
niku zmieny krewedzi koryta. Jednak decydujgcy wpiyw na
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jakos$¢ precy ma wielkosé komdrki.

Preykted:

Rodzaj zierne éredniq meks. komdérke komdrka
diugoéd diugosd gisrne ziarns
giarne zierne krétkiego diugiego
W mm w mm w mm W mm

Pezenice 6,4 ByH 5,6 9,5

Zyto 6,8 9,0 5,6 10,0

Jecemient 7,0 9,2 6,3 11,0

Owies 7,6 10,3 o 12,0

Zycics wielokwistows

"Marino" 4,4 6,8 4.5 9,0

"Dilane" 6,4 8,1 5,6-6,3 11,0-12,0

W celu ustslenia sredniej diugoéci risrna w prektyce wystar-
cza zmierzenie 20 - 30 preypedkowc wybranych nieuszkodezonych
zisren materiasiu podstaswowego /ber zanieceyszczer i uszkodzer/.

Do ustslenis nejdiuzego ziernas nelezy gmierzyé 100 zisren.

7.1.3. Nektedanie i wymiena segmentdw komdrek

Prred nalozeniem i wymieng kaidego megmentu 15 lub 41 nalezy
cylindry 10 i 40 ustelié prey pomocy urcgdrenia blokujacego T,
eby gzapobiec ewentualnym wypsdkom przy pracy.

Urzgdzenie blokujsce /7/ znsjduje sig po stronie wlotu czolo-
wego, Dostep do urzgdzenia blckujgcego umotliwiajg drezwi 30.

Uregdzenie to skads sig¢ r nastepujacych cresci:

Diwignia blokujaca 8
Diwignise 9
Elektr, wylgacenik kreidc. a7
Koo Yancuchowe 22
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regdzenie tlokujace drziele nestgpujnco /robace str. 15/:

rrzez otwercie drewi 30 uruchemieny ject elektiryczny prze-
gcznik krerficowy 47. Diwignis blokujace 8 podnos:ona jest do
dry ez przyspaweny trzpier: zaskoczy w prrerw¢ pomigdey
ebami kota Yerficuchowego 22. Diwignie 9 nscickenz jest w
rewo a8z do uetelenie diwigni blokujacej.

zicki temu zaepobiegemy zamknigciu drewil i uruchomieniu
rzetgceniks krefcowego oraz wykluczery rieprrewidziane
adzistenie silniks,

o gekonczeniu prec w obrg¢bie cylindre nalezy dzwignig 9
brécié w lewo i tym semym diwignie¢ blokujseg 8 przesungé

. powroter do dotu.

'rrey to zwolnione zostsje pPrerws w tadicuchu i drzwi mozne
onownie zamknaé. Przetscznik kraricowy 47 znejdeie sig po-

jownie w potozeniu roboczym.

/ normalnych preypsdkach tryjery dosterczerne sg z komplet=
1ym posgyciem cylindréw, Wymisns segmentdéw powinna by¢
vykonywena pojedyncgo jeden 2a drugim, aby gzepobiec skrg-
veniu si¢ cylindre /skrecenie tesrcz X i Y/,
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Wymiana odbywa si¢ w nestepujacy sposdb:

1. Zluzowaé rewnetrezne raciski,

2. Zlurowaé $rodkowy zacisk.

3. Wyjgé segment.

4. Nalozyé nowy segment.,

5. Zawiesié Srodkowy recisk.

6. Dociggngé rzewnetrezne zeciski /zwracad przy tym uwage
aby wycigcia wchodeily doklednie w opory, w ratie '
koniecznosci dociggnaé prezy pomocy Srub dociskowych
/44/ i érub napinejgcych /45/.

7. Dociggngé Srodkowy zacisk.

8. Réwnomiernie dociggngé sSruby dociskowe, aby blachy komére
kowe preylegaty dokladnie,

A
1

/A B A
OO
44
: /
Sas5 C |

N+

1 - zacisk zewngtrezny
2 - zecisk Srodkowy
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celu oczysrcrenia cylindréw np. prey wymianie segmentdw,
preede wsrystkim prey rmianie rodreju zisrna naslezy

1jgé wezystkie segmenty. Odbywa Bi¢ to w nastepujacy
poséb:

. Zluzowsé Sruby dociskowe

. Zluzowaé gewngtrzne zaciskl
. Zlurzowaé Srodkowy zaclisk

. Wyjaé segmenty

. Dociagngé érodkowy zacisk

. Dociagngé zewngtrzne raciski

aklsdenie segmentdéw przy opréznionym bebnie cylindra
dbywa sig¢ w nastepujacy sposdb:

. Zluzowaé rewngtrene zeciski

. Zluzoweé grodkowy zecisk

). Natozyé nowy segment /eapobiegaé wystepowaniu skreced/
Sprawdzenie czy krewedzie segmentéw preylegajs dokisdnie
w punktach &, B, C.

.. Zawiesié srodkowy zscisk

;. Dociggnaé gzewnetrzne reciski

;. Dociggnaé srodkowy zecisk

7. Dociggngé druby dociskowe

/.2, Uruchsmienie

Meseyne uruchamiamy preez przetgczenie w szefie éterowniczej.
przy cEym W momencie wigczenies nie wprowedzemy EZlerne.
Nestewienie koryta odbywe slg ggodnie z punktem 4.2.7.
Prawidiowe nastewienie koryte i wybdr blech komérkowych
nalezy sprewdeié przez pobrenie prébek ne wylotach.

W preypadku ustewienie koryta obowigzuje nestepujace zeseda:

Dle sortowsnis druzszego ziarna wymagene jest niZeze poto-
zenie koryte /krawedei sortowenie koryts/, dle sortowsnia
zisrne krdtezego wymsgasne jeet wyiste ustewienie koryta.

Przestawienis koryts mozne dokonsé w trekcie pracy mESZyny.
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7.3. ZImiena rodzeju sortowesnego ziarna

W prezypadku zmieny rodzesju sortowsnego ziasrne nelety tryjer
oczysScid. Seczegdélnie nalezy zwrecaé uwege ne nastepujace
momenty:

1. Maszyne cetkowicie oprdéznié

2. Segmenty komdérkowe wyjaé zgodnie ze wskesrdwkeml w punkcie
T.1.3.

3. Koryte 12 i 42 nalezy przechylié i oczyscié,

4. Wysungé gesuwy 38,

5. Opréznié cokét, )

8. Prezepisy dotyczace konserwscji i dogladu

8.1. wWekazdwki ogdlne

wezystkie miejeca ulozysikowsnie tryjere wypossione sz w Yoizysks
tocene., W zakledzie producente zostaly one przed uruchomieniem
prébnym nasmsrowsne odpowiednim smerem. Dotyecry to rdwniez
nepeinienia olejem silnika przektedniowego.

Kezdy Srodek smerujscy me tylko ogramiczony okres ekutecznofe:,
po ktdrym treci konieczne cechy. lislezy zwracad uwagg ns ten
fekt w rezie wystgpienies dtuzszych postojdw lub dtuzszego
okresu sktedowsnis meszyny preed jej ustewieniem.

W preypedku wymontowania cz¢éeci Yoizyske w celu usuniccis EuZy -
tego smsru naeleizy postgpowsé zgodnie ze wskezdwkemi zawartymi
w odcinku poéwigconym demontszowi maszyny, punkt 8.4,

Ponowne smarowenie lub nowe nepektnienie okreglonych miejsc
Yozyske odbyws si¢ zgodnie z prrepisam: w punkcie 8.2.1.
Nelezy bezwzglednie zeachowsé przepisowe odetepy smarowenisa.

Miejsce smerowenie /wg przepisdéw smerowsnis/ €, €, 9, 12
dostg¢pne sy tylko po uprzednim edjgciu 2 segmentdw pleszcze
/15 1 41/, H¥e stronie ceotowej giedzi cylindrycznej naslezy
zluzowad pokrywy fozysk ne $limecznicy i posmerowad walce
smarem c£tatym - okoto 5 013.
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2. Doglad

yrewdzenis ozysk nelezy dokonywaé w regularnych odstgpach
.asu; mniej wigcej po 500 godzinech eksploatacji meszyny.
stepowanie ggrzytéw i podobnych odgtoséw wekezuje elbo na
eodpowiednie ilosci smaru lub éwisdczy o uszkodzeniu ozyse-
., Jezeli po uzupeinieniu smaru sytuscje nie ulegs gmianie,
‘wezes nalezy wymienié Xozysko tocene.
smperaturas obudowy Yozyska nie moze przekraczal + 50° c.
22eli stwierdzimy wyzsza temperaturg $wiasdczy to o nieodpo=-
iednim smarowaniu lub preyczyny nelezy szukad w uszkodzeniach
ozyska. Stosowaé wolno tylko $rodki smerujsce, wymienione
przepisach smarowsania. .
egmenty pilaszcze tryjers, szczegélnie po zekofczeniu kam-
anii, nalezy gabezpleczyé przed korozjg. Przede wsrystkim
aszyne nalely umiefcié w suchym pomieszczeniu.
nng mozliwoscig zabezpieczenia przed korozja jest naXozenie
arstwy osuszajgcej o0 grubodei 10 - 20 um.

zynnoéci konserwacyjne - po 700 godsinsach eksploatacji.

rupy I: Wymiana oleju w silniku prze-
ktedniowym zgodnie 2 przepisami
smarowania.

)bjeénienie: Cgynnoéci grupy I powtarzemy

tylko po zustosowsniu nowego

lub poddenego remontowi general-
nemu silnika przekiedniowego

/w celu dotarcis przektedni/.

czgynnoséci konserwacyjne - po 1000 godein eksploatacji.
grupy 1I: Smerowanie ggodnie © prrepisami
smarowenia $limacznicy, Zedcu-
cha, $limeka orar waiks prze-
stewisnia koryta 1, 2 1 3.
- Sprawdzenie polaczer Srubowych.

Objesnienie:

Cezynnosci konserwascyjne
grupy III:

Cgynnosci konserwacyjne
grupy IV:

Ceynnos$ci konserwacyjne
grupy V:
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tafcuch drabinkowy nalezy wymyd
doktadnie w nafcie, benzynie do
czyseczenia, tri lub innym podob-
nym $rodku i easnurzyé w goracym
smerze o tempersturze okoXo 120°C.

kazdorszowo po 2000 godezin eksploas-
tecji.

Smsrowanie miejsec 4 -~ 13 zgodnie

2 przepieemi smerowsnis.

Sprewdzenie potgczern Srubowych.

Sprawdzenie uszczelek gumowych ne
c¢ylindrze.

Sprawdzenie napre¢ienie tarncucha.

kazdorazowo po 8000 godzin eksploa-
tecji maseyny.

Wymiena oleju w silniku prrekzad-
niowym egodnie g przepisasmi smaro-
wenie /czynnodci wykonywaé ne
maszynie w stenie rozgrzenym/.

Demonts2 silnike prrzekiadniowego
i smerowenle %*o2ysk rotors rgodnie
z preepissmi emsrowenia.

pe 15 000 godein eksploatacji
mesEyny .

Jest to grenice ekseploatacji maszy-
ny i konieczne jest przeprowedzenie
generalnego remontu.

Demontaz celej mesezyny i dokZadne
mycie miejsc uloiyskowsnie przy
uzyciu benzyny do crysecrenia,
Sprewdzenie wsrystkich czedei 1
wymiane cr¢dci uszkodzonych.

Nowe napeinienie ozysk odpowiednim
smarem rgodnie £ przepisami smaro-
wenia,

Pokrycie maseyny nowg farbg.
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Przeglgd miejsc sparowanis

eksploatacji

po 1000 godz.
po 2000 godz.

— — — —po B80C0U godz.

eksploatecji

z

(mak sinun.

ekeploatucji

1) zdja¢ pokryweg przy‘ﬁmarowaniu

Prreglgd Srodkdéw
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emarowania
hr miejsca smarowanias| Nazwa Skrét Ozn. symbolic
;: :: ;E ;f ?;- Smar SWE 425 :
115 12;’13; 15’ staiy TGL 14819/02 ‘;;7 26ty
14 Olej GL 60 <:::)
proektad- | 2oL 21160 czerwony

Przepis smarowenia

egstotliwosé
erowenia

Fr miejsca smarowania

Uwagi

13 25 3

Nasmarowed

taficuch 1 $limace-
nice.

o 1000 godegin
keploatacji
Fo 2000 godzin

4; 5; 6; T; 8; 9;

4 skoki praski

ksploatacji 105 11; 12; 13 smerowej lub 4 cm31
14 Wymiena oleju
okoto 3,3 1
/po rae pierwsey
o B000 godzin po 700 h/
ksploatecji
15

W{konuje tylko
elektromonter
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3. Prrepisy dotyceace uruchomienia prébnego mestyny

red pierwsrym uruchomieniem meseyny nelezy tryjer prre-
czyé ne bieg jatowy 1 wypréboweé prrer okolo pét godeiny.
zgledniaé prey tym wekazdéwki w punkcie 7.1.

4. Naprawy i wekazéwki dotyczace regulscji

calu dokonenis kontroli i mniejerzych napraw mozna otworeyé
«ewi 1 zdjgé czesci osony po stronie czolowej i gérnej.
ydczas wykonywanis prsc na cylindrze nelezy go ggodnie z opi-
ym w punkcie 7.1.3. zeblokowed. Jezeli zachodezi potrrzeba wy-
ynenies neprew w wigkszym zakresie, wéweese nalezy poetepoweé

myél wskazdéwek 8.4.1.

.4.1. Demontes prey wykonywaniu napraw

emontez cylindréw

eble poaczeh elektrycenych do eilnike przektedniowego, skrzyn-

{ geciskowej i preetscznika kraricowego naslezy odiaceyé.
rewi 27, 28 i 30 oraz blschy osiony 24, 25, 26 1 29 nelezy
djgé.

wzgledniajac prerepisy w punkcie 7.1.3. nalezy wymontowad
egmenty komérkowe 15 1 41. 7djaé taricuch drebinkowy 21.
ruby aczgce podstew 1 i 4 orse 2 1 5 naleZy gluzowsd i
ylinder gérny wrez 2 czesciemi 4 i 5 podniedé przy pomocy
rub pierscieniowych. W tym celu uzywamy podnoénika.

jalezy zwrecaé uwegg, sby przed odstawieniem gérnego cylindra
odtozyé pod czesci etojeka odpowlednie podkadki w celu zapo=-
yiezenis uszkodeniom cylindra.

Jezeli nestapié ma dalsey demontaz dolnego cylindra wrs:

» dolng crescia stojake meezyny, wéwezas nelezy postepowsd

v podany ponizej sposéb:

Jsungé dolne zewiesy drzwiowe.
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Zluzowaé polgcrenia Srubowe silnike przektedniowego i
silnik wyciggngé osiowo.

Usungé tekze blachy oslanisjace przy wlocie dolnego
cylindra . ;

Nestepnie zdemontowaé zesuwg do czysecezenis 38. Po zdjeciu
spreg¢gia 43 1 usunigciu leje wlotowego mozne zluzowsd polg-
ceenis Srubowe ozyska niedezielonego $ciennego ne stojsku
maseyny.

Jednoczeénie nselezy zluzowad polgczenis Srubowe cokotu 1
stojeks dolnego 2.

Prey oddeieleniu podstawy 2 od cokotu 3 i dolnego cylindrs
nalezy zestosowsd podnosnik z odpowiednimi kozioltkemi pod-
porowymi.

Links do podnoszenis cylindre musi byé zemocowsnas pomiedwy
wlotem 37 1 Yozyskiem niedzielonym éciennym.

W sposéb enalogiczny poestepujemy prey demontowenin strony
przeciwlegtej.

8.4.2. Vekezdwki dotyczgce nestewienie meszyny

Nestawienie ekeli korytes 39 - zobsce str. 15.

Koryto 12 przesuwemy obrotowo az do oporu /krew¢d? sort:jsce
koryte uderze o blsch¢ trensportows/. Tercze z symbnlemi
/krawgdZ sortujgce/ uctewians jeet ne wertoéd O i nocowsnas
ne wetku przez dociggniecie Sruby mocujscej.

Celowe jest oznaczenie potozenis obu zgbdw tsrezy.

lastewienie stali woryte ne dolnym cylindrze odhyws si¢ arelc-
gicznie. Pierscier skeli jeest odbiciem lustrzenyr /skels ne
prewo od linii $rodkowej/.
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Ustewienie blech transportowych

Cylinder 10 i 40

Wymiasry nastawcze /w mm/

d - krawedZ sortujgcs

Warignty a b c
E 231 A, K 231 AO4 15 125 40
rx 231 AO1 3% | 170 30

g, Ewentualne usterki i ich usuwanie

Usterki

Sposéb usuwania

Maszyne nie dziais
po wigceeniu lub
gilnik nie dsiale

Sprewdzié, czy przeigcznik traficowy
drzwi czotowych rostal prawidXowo
wcidniety.

. Elektromonter powinien sprawdeié

okablowsnie i ceesci przewodzgce
prgd wg schematu obwodowego.
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Usterki

Sposdéb usuwenisa

Pracuje tylko esilnik
lub dolny cylinder

Zerwany %aricuch lub uszkodzony
naped Ysficuchs

Roezrzut cylindrs

Zle zalozone segmenty ptaszcza.

Nie dociggnigty zecisk. Podniesd
segmenty 1 bez skrecenia cylindrs
uzozyé na tasmie uszczelniajacej,
dociggngé zecisk i napinacz $rodko-
wy /uszcezelnienie musi dokiadnie
preylegsd/.

Nieodpowiedni efekt
rozdzielanis

Zatozono segmenty o nieodpowiednich
komérksch

Nieprawidowe eemontowanie blachy
trensportowe}

Zbyt wysoke przepustowosé lub zbyt
duze zanieczysecrzenis materiaiu
wejdciowego

Nieprawidiowe potozenie koryta
Zbyt duze ilosé eiarna diugiego

w korycie / koryto ustewié wyzej/
Zbyt duze ilos$é krétkiego zierna
/koryto ustewié nizej/

Krewgdeie transportowe we wnetrzu
cylindra

/elugowane uszceelnienis itp./
Zuzyte komdérki sortujgce

Zwiekszona ilo$é kurzu
i repylenia, wychodzg-
Cego £ masgyny

Aweris sspirstors,
Naepeiniony lej /3/, nalezy go
opréznié

Maszyna pracuje nie-
spokojnie, nierdéwno-
miernie

Sprewdeié naped raficuchs lub w rszie
koniecznoéci neciggngé 2edcuchy.

Ne wyjécisch nie otrey-
mujemy oczekiwanych
produktiw

Nie zamkniets klepe oceyseceenis;
nalezy go zamknagé /weunaé/.

W rezie ratkenia sig¢ meszyny naleiy
uregdezenie eatrzymaé i oczydeid
wyloty i rurg¢ spustows.
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), Jekezdwki dotycrazce zschowenis prrepiefw tezpisczedetwe

zy ustewigniu i podczes eksploetacji tryjere naleziy prie-
srzeged przepisdw bezpieczefistwe 1 higleny precy obowinzu-
scych w kreju uzytkowniks.

tym zekreesie nalezy przeprowsdzié sckolenie personelu obsiugi.
sobom obstugujacym maeszyng neslezy wyjeénié dristsnie wszysthkich

rzgdeeri zebezpleczajacych.
2lezy zwreceé uwage przecde wszystkim na rastepujace momenty:

Przy ustewieniu maszyny nslezy wybred tskie miejsce, sby
mozliwe byte wygodne obefugs meezyny i istwa KONEEerwec 8.

Drzwi powinny dewsé sig¢ otwiered bew trudnodei.

Keseyng wolno uruchemied jedynie prey zeminig¢tych drzwisch
i zemocowanych osXonach.

Zebranie si¢ wchodzenls ne maszyng podczes pracy.

Jezeli dokonujemy wymieny segmentu pieszcze, wiwcres neate-
puje jednostronne obcigienie, ktére spowcdowed moze nie-
oczekiweny obrét cylindra. Aby zepobiec temu i tym semym
wyklucezyé niebezpiecredstwo wypedkéw przy precy zemontowano
urzgdzenie blokujgce.

Nelezy je ustawié w poloZeniu blokujgcym w prezypedku wymieny
segmentéw 1 po jej dokonaniu obrécié ponownie w poloZenie
spoczynkowve.

. Prsce gwigzene z czysrzczeniem meszyny i ersrowenie miejsc

Yozyskowych wykonujemy wytacznie po upreednim wyigczeniu
maszyny.

Instslascje elektryczng neprewisc moZe jedynie wyspecjali-
goweny elektromonter. FPrzed plerwsgym uruchomieniem maszyny

i w okre$lonych odstepach czesu nelezy sprewdzié prawidio-
woé¢ dristanis przelgcznikdéw kraricowych.

Podczes montowenis i ustewienia msszyny nie wolno przeby-
waé w zasiegu unoszonych adunkdw.
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- Przy wymisnie segmentdw orsz podczes wykonywania prac
we wngtrzu meseyny, nalezy wytsgczyé przewdd doprowsdzanis
pradu prrzez wykrgcenie bezpiecznikdw, Nslezy wykluczyd
mozliwoédé dostgpu oséb niepowoXanych do meszyny.

- Zneki symboliczne powinny byé ze wzgleddw ochrony pracy i
dziatenia meezyny stele dobrze czytelne /eymbole 1 ... 8,
paetrz strons 39/.
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. Schemst montszowy uchwytu

wzgledu na trensport uchwyty 1 druby dodstkowych segmentdw
sszcza sg dosterczone osobno.
hwyty nelezy przed nskisdenier pleszcza cylindre zamentowad
dtug przedstewionego ponize] rysunku.

- éruba £ tbem grzybrowym K -x20 TGL 0-603
- nekregtks szescioksztne M € TGL 0-934-6
) - segment pleszcza
| - uchwyt
) - podkadke 8,4 TGL 0=125-Ct



