Instrukcja obsiugi
GIGANT K 531/1
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1. Przedmowa

Do przygotowania nasion zbé3 oraz roélin oleistych stosuje sie w krajowych i za-
granicznych spichlerzach rolniczych oraz w rzemies$iniczych i przemystowych zakla-
dach przygotowawczych juz bardzo wiele czyszczalni , Gigant typu K 213. Wiasnosci
jakoéciowe oraz korzystne wartoéci ekonomiczne tej maszyny zostaly polwierdzone
w czasie badan narodowych i miedzynarodowych.

Ze wzgledu na zmienione stosunki produkcyjne rolnictwa oraz obecny stan rozwo-
jowy powstata na podstawie wyprobowanej zasady dziatania maszyny typu K213
czyszczalnia ,,Gigant” typu K 531/1 jako dalsze wypracowanie konstrukcji. Wazniejsze
zmiany tego typu znajduja wyraz w wiekszej zdolnoéci przepustowej, powiekszonym
okresie uzytkowania oraz korzystniejszych wskaznikach ekonomicznych. Dzigki
odpowiedniemu wykonaniu jej konstrukcji czyszczalnia ,.Gigant" typu K 531/1 moze
zostaé zastosowana do przygotowania nasion takich gatunkow zboz, jak zyto, owies,
jeczmien, proso, ryz i kukurydza, oraz nasion oleistych, jak rzepak, rzepik, stonecznik
i gorczyca. Mozliwe jest réwniez zastosowanie jej jako maszyny do czyszczenia i
sortowania w liniach maszynowych do przygotowania roslin oleistych, nasion bura-
czanych, polnych roélin pastewnych oraz innych rodzajow nasion. Czyszczalnig
nasion mozna stosowaé takie do czyszczenia konsumpcyjnego zboza oraz roslin
oleistych w przypadku powigkszonej zdolnoéci przepustowe;.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki i objasnienia co do fachowej obstugi i
konserwacji, ktoérych przestrzeganie jest warunkiem uzyskania nienagannej jakosci
pracy.

Wobec tego uprasza sie o uwaizne przeczytanieinstr
mieniem czyszczalni nasion.

Na narady w czasie montazu maszyny oraz pracy za jej pomoca do ustug Panow jest
biuro obslugi klienteli w naszym zakladzie oraz szeroko rozgaleziona sie¢ warsztatow
napraw gwaran-cyjnych w kraju. Przy wbudowaniu maszyny ,,Gigant" K 531/1 w urza-
dzenie spichrzowe Panowie otrzymuja réwniez porade przez biuro obstugi klienteli
w naszym zakladzie.

ukcji obslugi przed urucho-

Uwaga!

Rysunki pokazane w instrukcji obstugi nie obowiazuja w stosunku do zgodnosci ich
z oryginalem. Na skutek dalszego opracowania i ulepszenia konstrukcji maszyny nie
daje sie unika¢ zmian oddzielnych czesci w szczegolach oraz uksztattowaniu.



3. Dane techniczne

Typ maszyny:

Zdolnos¢ przepustowa:

Zapotrzebowanie mocy:

Wymiary gléwne:

Predkos¢ obrotowa:
Silnika:

Wentylatora odérodkowego:

Wydajnos¢ wentylatora
odsrodkowego:

Ciezar:

K 531/1

2500 kg/h w przypadku przygotowania nasion
pszenicy z obsada 2—3% i osiagniecia minimalnej
czystosci koficowej zgodnie z norma TGL 14 196

4,0 kW
dlugosé: 5056 mm
szerokosc: 2100 mm
wysokosc: 2210 mm

2980 mm (z kolanem wydmuchowym)

1450 obr/min

do nasion zboza 850 obr/min
do nasion roslin straczkowych 1050 obr/min
do tryjera 32 obr/min

w przypadku nasion zboza

5500 m®h przy p stat= 20 mm si. w.

w przypadku nasion roslin straczkowych
7500 m?h przy p stat= 30 mm s!. w.

1300 kg

4. Opis techniczny

Budowa podstawowa czyszczalni ,,Gigant' typu K 531/1 przewidziana jest do przy-
gotowania surowego materiatu siewnego zbéz oraz roslin oleistych jednym prze-
pustem do ziarna siewnego o przepisowej czystosci. W tym celu elementy czysz-
czace, jak sito, oddzielacz powietrzny i tryjer ztiozono w jedna maszyne. Elementy
czyszczace wykonano w rodzaju samodzielnych zespolow i osadzono wraz z koszem
zasypowym, silnikiem elektrycznym i czesciami przekazujacymi na ksztaltowej ramie
wytrzymalej na zginanie. W catosci budowy czyszczalni nasion przeprowadzono
podziat na zespot sitowo-wiatrowy i zespo! tryjerowy.

Dzigki temu transport i montaz maszyny na miejscu uzytkowania mozna uskuteczniac
bez trudnosci.

Przygotowywany materiat podlegajacy czyszczeniu zostaje doprowadzony do kosza
zasypowego przez urzadzenia przenosnikowe lub rurociggi spadowe. Ciaglosc wy-
sypywania materialu do elementéw czyszczacych zabezpiecza sie przez zasilajacy
watek wbudowany do kosza zasypowego. W czasie przelotu przez maszyne czysz-
czony materiat doznaje dwukrotnej aspiracji, przy czym powietrze czyszczace zostaje
odsysane z kanatéw pionowych, Dzigki temu dokuczliwos$c kurzu w bezposrednim
otoczeniu czyszczalni nasion pozostaje nieznaczna.

Wskutek mozliwoéci bezstopniowej regulacij predkosci ruchu powietrza w kanatch
pionowych stosowalnoéé tej maszyny jest uniwersalna. W przypadku przygotowania
nasion roslin straczkowych mozliwa jest zmiana przelozenia migdzy silnikiem a
wentylatorem (przesunaé paski klinowe) w celu powigkszenia predkosci ruchu po-
wietrza. Pod koszem zasypowym wsuwa sie do kosza sitowego dwa plaskie sita o
diugoséci ok. 1,4 m i szerokosci ok. 1,1 m.

Rysunek 3: Whudowanie do maszyny sit oraz siatki czyszczenia wstepnego
1 siatka czyszczenia wstepnego 2 sito garne 3 sito dolne




Sita te skladaja sie kazde z sita przedniego i sita tylnego. Nachylenie sita gornego
wynosi 3°, a dolnego — 7°. Sita sa wyposazone w wymienne ramy sitowe.

Normalne wyposazenie czyszczalni nasion skliada sie w kazdym poszczegblnym
wypadku z dwéch blach sitowych z nastepujacymi otworami

okragtymio @ 4,5—5,5

podfuznymi o 40 —3,75—326—30—25—226—20—18 :
Wymienione wyzej blachy sitowe mozna wsuwac¢ dowolnie do gérnego lub dolnego
sita, Przewidziana ilos¢ blach sitowych wystarcza do przygotowania nasion krajowych
gatunkéw zboz, jak pszenica, zyto, owies i jeczmien.

Ruch drgajacy kosza sitowego zapoczatkowuje sie przez naped mimosrodowy wy-
konujacy okolo 420 drgan na minute.

Kosz sitowy sporzadzony z blachy stalowej wykonuje liniowy ruch drgajacy i opiera
sig na czterech gumowych sprezynach warstwowych., W celu zmniejszenia pozio-
mych sit masowych umieszczono na wale mimosrodu wyréwnowazajace masy zama-
chowe. Oddzielanie ziaren krétkich odbywa sie w dwéch tryjerach, w ktére wbudowano
kobinowane cylindry tryjerowe z wgiebionymi komérkami sortujacymi o wielkosci 5,6
7.1,

Za pomoca tych cylindréw tryjerowych mozliwe jest sortowanie nasion wymienionych
wyzej krajowych gatunkéw. zbdz. Cylindry tryjerowe sa wymienne, tak ze w celu
umozliwienia przygotowania nasion dalszych gdtunkéw roslin mozna zaktadac

Rysunek 4: Rozbieralnoéé sit

wymienne cylindry tryjerowe. Nachylenie cylindréw tryjerowych whudowanych do
czyszezalni nasion wynosi 1°30'. Wytadunek odpadéw z rynienki tryjera odbywa sie
Przez rynienke wstrzasowa. W celu umozliwienia zburzenia tworzacego sig wewnatrz
cylindra grona nasion umieszczono na rynience tryjerowej blachy prowadzace.

Przygotowany materiat siewny po dokonaniu sortowania w tryjerze mozna workowaé
w trzech miejscach. Budowa maszyny umozliwia takze workowanie odpadéw czysz-
czenia z oddzielacza powietrznego, kosza sitowego i tryjera. Nasiona gatunkéw roslin
nie wymagajacych oddzielenia ziaren krétkich mozna workowaé juz przed wysypaniem
ich do tryjera. Boczny wytadunek ogranicza jednak zdolnogé przepustowa w przy-
padku czyszczenia nasion niektérych gatunkéw roslin. W razie zasadniczego zastoso-
wania czyszczalni nasion jedynie do czyszczenia i oddzielania, wéwczas nalezy za-
niecha¢ domontowania tryjera. Na takie warunki uzytkowania zespol sitowo-wiatrowy
moze zostac dostarczony z oznaczeniem typu K 532/1.

Naped elementéw roboczych czyszczalni nasion uskutecznia sie tréjfazowym silni-
kiem klatkowym przez paski klinowe. Przekiadnie o paskach klinowych ujeto w calosé
na jednej stronie maszyny i oslonigto odchylna siatka ochronna rysunek 5).

Najwazniejsze napedy czyszczalni nasion ,,Gigant” typu K 531/1 s3 ulozyskowane
w tozyskach tocznych. Przeguby i lozyskowania o nieznacznym obciazeniu wykonane
sa jako lozyska wymagajgce nieznacznej konserwacji, Wobec tego naklad czasu
do biezgcej konserwacji czyszczalni nasion jest bardzo nieznaczny.

Do liczebnoé¢i dostawy czyszczalni nasion nie sa wlaczone czesci rurowe do prze-
wodu wywiewnego, przyrzady zasypowe, elementy do przybudowania zaprawiarki
automatycznej itd., tak ze trzeba je zamawia¢ dodatkowo. Uwa:a siz za celowe za-
mawiac dodatkowe elementy konstrukcji dopiero po zasiggnigciu narady biura obstugi
klienteli zaktadu-wytwércy lub jednego z warsztatéw napraw gwarancyjnych.
Wrrazie potrzeby przygotawania w czyszczalninasion gatunkéw roélin, wymagajacych,
blach sitowych, cylindréw tryjerowych i siatek oddzielajacych, ktére nie sg wiaczone
wliczebnosci dostawy, réwniez potrzebne jest dodatkowe zaméwienie. Zgodnie z obo-
wiazujacymi normami mozna zazadac:

blachy sitowe

z otworami okraglymi:
0,4;05;06;07;08;09;1;11;1,2;13;1,4:15:1,6: 1,7;1,8; 1,9; 2,0; 2,2;
2,4;26;28;30;32;34;36;38;4,0; 4,25; 45; 4,75; 5,0; 525; 5,5: 5,75; 6,0;
6,25; 6,5; 6,75; 7,0; 7,5; 8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 18; 20; 25.

z otworami podiuznymi:
0,4;05;06;07;08;09;1;1,1;1,2; 13; 1,4; 1,5; 1,6; 1,7 18:°1.9: 2- 97>
2,25;2,4,25; 2,6; 28; 3; 3,25; 3,5; 3,75; 4; 4,25; 45; 475; 5: 525;55;6;6,5;
71;7,5;8;85;9; 95; 10; 11: 12,

tryjery: 1,6;1,8;2,0;22;25;28;31;35; 40; 45; 5,0; 53, 56; 6,0;6,3; 7,1; 7,5; 8,0;
8,5, 9,0; 9,5; 10,0; 11,0; 12,0.

Siatki czyszczenia westepnego i sortowania pneumatycznego do nasion roslin
strgczkowych oraz nasion drobnych.
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Objasnienia symboli

Symbol

Znaczehie

Zamkniete

Odsiew sita dolnego

\
\ {

Otwarty

Przesiew sita dolnego

Kierunek obrotu w lewo

Regulacja predkosci przeplywu
powietrza w wialni wstepnej

Regulacja zasypu

Regulacja predkosci przeplywu
powietrze w wialni koricowej

Odsiew sita gornego

Odpady z wialni wstepnej

Odpady z wialni koncowej
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5. Sposéb pracy
(zob. schemat roboczy na str. 2 i 3)

Nasiona czyszczonego gatunku roslin wysypuja sig z kosza zasypowego (5) do ele-
mentéw czyszczacych réwnomiernie za pomoca walka zasilajacego (24). W celu
umozliwienia regulacji wysypywanej ilosci w koszu zasypowym przewidziana jest
zaslonka wysypowa (6). Podczas wysypywania nasion do kosza sitowego czyszczony
materiat przenosi sie do strefy kanatu czyszczenia wstepnego (25), gdzie zostaje
porwany strumieniem zasysanego powietrza i uniesiony w gére w celu pozbawienia
go od przylepionego kurzu i lekkich zanieczyszczen. Po tym czyszczeniu wstepnym
czyszczony materiat w koszu sitowym doznaje sortowania wg gru boscilub szerokosci
nasion. .

Sita gérne (26) i dolne (27) oddzielajg zanieczyszczenia grubsze, jak klosy, czesci
todyg i gtéwki ostu oraz zanieczyszczenia ciensze, jak poslady i piasek. Odpady z sit
gornego i dolnego mozna workowa¢ oddzielnie u wylotu (A) lub (B). Podczas procesu
czyszczenia sito dolne jest oczyszczane stale szczotkami ruchomymi (28). Zatkan
otworéw sita gérnego unika sig przez uderzenia dwoch mtoteczkow (29).

Czyszczony material opuszcza kosz sitowy jako odsiew sita dolnego i powinien
w dalszym ciagu przejé¢ przez sortownik pneumatyczny. W strefie pionowego kanalu
sortowania pneumatycznego (30) zostajg wydzwigniete strumieniem zasysanego
powietrza zanieczyszczenia oraz grupy ziaren, ktorych predkos¢ unoszenia nie prze-
kracza nastawionej wartos$ci. Lekki materiat usunigty w pracesie czyszczehia wstep-
nego oraz sortowania pneumatycznego zostaja oddzielony powietrza czyszczacego
w komorach separacyjnych (31), (32), (37) odprowadzony przez zaslonki wahadtowe
(33), (34), (38) u wylotow (C), (D), (E). Zuzyte powietrze nasycone tylko jeszcze kurzem
zostaje wycisniete wentylatorem odsrodkowym (35) przez rure wywiewna (36) do
komory pytowej lub na zewnatrz. Predkos¢ ruchu powietrza w kanalach pionowych
(25 i 30) mozna regulowa¢ dwoma zastonkami regulacyjnymi (8). Nasiona gatunkow
roélin, ktérych czyszczenie zostato ukonczone powietrzem | sitami, mozna workowac
z boku u wylotu (F). W tym celu blache zaslaniajaca (39) nalezy polozy¢ tak, zeby ona
zastaniala wylot do tryjera.

Jesli blacha zastaniajaca (39) zaslania sie rynienke spustowa, to czyszczony materiat
wysypuje sie do triyera. W tryjerze odbywa sie segregacja nasion wg ich diugosci.
Polowki ziarna oraz okragte nasiona chwastéw umieszczaja sig w poszczegblnych
komérkach obracajacego sie cylindra tryjerowego (20) i spadaja do drgajacej rynienki
odprowadzajacej (40).

Prowadzace blachy (41) przymocowane do rynienki tryjera odbieraja czyszczony
materiat na obwodzie cylindra i odprowadzaja go na powrét do miejsca zasypu.
Na koficu cylindra czyszczony materiat zostaje odbierany przenoénikiem (21) i zrzu-
cany do rynienki workujace] (22), gdzie opuszcza czyszczalnig nasion jako materiat
siewny przez wylot (G). Odpady z rynienki tryjera mozna workowaé u wylotu (H).

- Rysunek 5: Odchylna siatka ochronna
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3. Ustawienie maszyny

zob. schemat ustawienia na str. 19)

Czyszczalnie nasion ,,Gigant' typu K 531/1 dostarcza sie w stanie zmontowanym.
N celu umozliwienia lepczego transportu maszyny dostawa zespotu sitowo- wiatro-
vego i zespotu tryjerowego jak i nogi tryjera uskutecznia sie jednak oddzielnie. O ile
stosunki przestrzenne na miejscu uzytkowania maszyny tego wymagaja mozna zespot
sitowowiatrowy rozebrac jeszcze na pie¢ dalszych zespoléw zgodnie z zalaczonym
schematem montazowym. W takich przypadkach zaleca sie jednak zazadaé instruktora
- biura obslugi klienteli lub montera z zakladu-wytworcy wzgl, z warsztatu napraw
ywarancyjnych. Ztaczne elementy potrzebne do zmontowania poszczegélnych czesci
naszyny sa wilaczone w liczebnos¢ dostawy. Czesci zlanczne do zakotwienia ramy

naszyny nalezy sprawi¢ na miejscu uiytkowania maszyny stosownie do rodzaju
undamentu.

’rzy ustawieniu maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

1. Podstawowa budowa czyszczalni nasion przewidziana jest do ciaglego dopro
wadzania czyszczonego materialu. Wobec tego zasilanie kosza zasypowego po-
winno odbywac sie przez przenoéniki do transportu ciaglego lub rurociagi spa-
dowe. Rury lub zasobniki prowadzace do kosza zasypowego nalezy umocowac
tak, zeby mozna bylo usuwac tatwo ewent. zakldcenia w doprowadzaniu mate-
rialu do maszyny.

2. Do ulokowania czyszczalni nasion nalezy wybraé jasne pomieszczenie, gdyz
uproszcza to znacznie przeprowadzanie regulacji, kontroli oraz obstugi urzad-
zenia.

3. Do czyszczalni nasion powinien byc tatwy dostep ze wszystkych stron w celu
umozliwienia wygodnego wykonywania obstugi maszyny, wymiany sit oraz prac
konserwacyjnych. Minimalne odstepy podane w schemacie ustawienia maszyny
trzeba bezwarunkowo zachowac.

4. Jeséli zamierza sie dolaczy¢ do czyszczalni nasion na tym samym pietrze réwno-
czesénie lub pézniejzaprawiarke automatyczna, to nalezy uwzglednié potrzebne do
tego miejsce.

5. Zespdl sitowo-wiatrowy i zespél tryjerowy naleZy zesrubowaé wg przytoczonego
schematu montazowego i zakotwi¢ na fundamencie.
Przy tym nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:
a) Zespol tryjerowy trzeba z dzwigiem na odpowiednie kozioly podniesc.
b) Potym nalezy nogi przysrubowac (zob. schemat montazowy)

c) zespol tryjerowy trzeba z tgczeniem zespolu sitowowiatrowego wyréwnac i
zasrubowac.
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6. Powietrze zapylajace sie podczas przygotowania nasion nalezy odprowadzaé od
urzadzenia. Jesli odprowadzanie zapylonego powietrza bezposrednio na zewnatrz
jest niemozliwe, to na koncu rurociagu zapylonego powietrza nalezy przewidziec
komore pylowa. Komora pylowa powinna by¢ szczelna i zgodna z wymiarami
minimalnymi przytoczonymi na schemacie ustawienia maszyny. Pomieszczenie
osadnikowe powinno otrzymac¢ otwér do odplywu powietrza o wielkosci okoto
0,6 m2. Rurociag zapylonego powietrza nalezy utozy¢ mozliwie prosto. Dlugosc cal-
kowita od wylotu maszyny do otworu wydmuchowego nie powinna przekraczac
5m. Przekrdj przewodu zapylonego powietrza powinien pozostawac stalym (& 450)
w celu unikania zatkoi. W przypadku istnienia dtuzszych przewodéw zapytonego
powietrza nalezy uwzglednié¢ mozliwos¢é wbudowy klapy do oczyszczania przewo-
du. Otwér do odplywu powietrza w czyszczalni nasion przewidziany jest dla moz-
liwosci ulozenia przewodu zapylonego powietrza do goéry oraz w trzy inne kie-
runki. Potrzebne do tego czeéci rurociagowe, jak, rura przejéciowa, rura koficowa
i rura kolnierzowa, nie naleza do wyposaZenia normalnego czyszalni nasion, lecz
powinny zostaé zaméwione oddzielnie w zaleznosci od warunkow wbudowania.
Przy uktadaniu czeéci rurociagowych nalezy uwazac na dobre uszczelnienie po-
taczen kotnierzowych, zeby dokuczanie kurzem pozostawalo nieznacznym.

7. Maszyny nie wolno uruchamia¢ bez kolana wydmuchowego.
8. Nie wdrapywac sie na maszyne podczas jej ruchul

9, W kabel doprowadzajacy do lacznika silnikowego nalezy wbudowaé wylacznik
samoczynny.

10. Paski klinowe nalezy zalozyé zgodnie z przylaczonym schematem napedowym.
Przy tym trzeba uwazaé na wlasciwe napiecie paskow.

11. Ochronne urzadzenie dostarczone wraz z maszyna nalezy przymontowac pra-
widlowo.

12. Wymienne blachy sitowe oraz dodatkowe cylindry tryjerowe nalezy zmagazynowac
pzrejrzyscie i celowo tak, zeby nie mogly powstac korozja i mechaniczne uszko-
dzenia.

13. Nalezy sprawdzi¢, czy sruby do mocowania korbowodu, skrzyni sit, mloteczki
itd. sa mocno dokrecone i w razie potrzeby dokreci¢ je.

3 BA Gigant poln. 17



Schemat ustawienia maszyny
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Wymienna rama sitowa

I]
Ul

J

7y

Rysunek 6: Whbudowanie siatki pionowego sortownika pneumatycznego
1 siatka pionowego sortownika pneumatycznego

Al

2= 7. Obstuga maszyny w czasie pracy

\-\_ﬁ 5 7.1. Przygotowania maszyny do pracy

(— 5 1. Przed uruchomieniem czyszczalni nasion nalezy nasmarowac wszystkie miejsca
t 7 - smarowania zgodnie ze schematem smarowania (zob. schemat smarowania).

2. Stosownie do przygotowywanego gatunku roslin nalezy czyszczalnige nasion
wyposazyé blachami sitowymi z odpowiednimi otworami. Sita z wlasciwymi
otworami do nasion najwazniejszych gatunkéw roslin czyszczonych za pomoca
czyszczalni ztozone] mozna wybraé wg podansj tablicy sit. Dane te nalezy
uwazaé tylko za wartosci przecietne, poniewaz ostateczny dobor sit jest zalezny

6 od roznych czynnikéw, jak odmiana hodowlana, rok zbioru, czystosc poczatkowa,
rodzaj zanieczyszczen, pochodzenie oraz obecne wymiary sit.

Czyszczalnia nasion ,,Gigant K531/1 wyposazona jest wymiennymi ramami
sitowymi. W celu umozliwienia wymiany sit trzeba wyciagna¢ z maszyny przednie
i tylne sito. Do wymiennych ram sitowych mozna zalozy¢ blachy sitowe z ot-
worami potrzebnymi w kazdym poszczegolnym wypadku. Wymiane blach przed-
niego i tylnego sita nalezy uskuteczniaé w ten sam sposob (zob. przedstawienie
na str. 10 oraz rysunek 4).
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Wyregulowanie wozka szczotkowego

1 zaslonka wysypow
2 watek zasilajacy
3 regulacja wysypu

Elementy obstugi przy koszu zasypowym

Dziwignie mocujace (1) na ramie (2) nalezy odluzni¢ i odchylic w narysowane
potozenie. W tym potozeniu dzwigni nalezy wyciagnac listewki mocujace (3) spod
plyty prowadzacej (4) W ten sposob zostaje zluzowane mocowanie blachy sitowej
(5), tak ze mozna ja wyciagnac z prowadnicy (6).

Wstawianie blachy sitowej z wymaganymi otworami uskutecznia si¢ w odwrotnej
kolejnosci.

. Wstawi¢ siatki w kanaty pionowe. W normalna liczebno$¢ dostawy wigczone sa
siatki do przygotowania nasion zbdz. Siatki ze specjalnym napigciem tkaniny
potrzebne do przygotowania nasion roélin straczkowych oraz drobnych nasion
trzeba zamawia¢ dodatkowo (rynnek 6).

. Mechanizm szczotkowy nalezy wyregulowaé tak, zeby szczotki czyszczace przy-
legaly réwnomiernie do sita doinego. W tym celu trzeba doregulowac prowadzace
krazki przymocowane do scianek bocznych kosza sitowego. Zbyt mocnego
dociskiwania mechanizmu szczotkowego nalezy unikaé¢, gdyz wskutek tego
powstaje nadmierne zuzycie szczotek oraz krazkéw prowadzacych, tak iz po-
jawiaja sie deformacje blach sitowych (rysunek 7).

. Sprawdzi¢ potozenie zastonki wysypowej w koszu zasypowym. Zastonka powinna
znajdywac sie w polozeniu ,, Zamk'* (rysunek 8).

. Sprawdzi¢ potozenie zastonki regulacyjnje na stronie wsypowej pionowego sorto-
wnika powietrznego. W razie przygotowania nasion zbdz oraz nasion drobnych
zastonka powinna otwiera¢ szczeline o wielkoéci 15 mm ponad dnem wsypowym.
W przypadku przygotowania nasion roslin straczkowych nalezy ja powiekszy¢ do
wielkosci okolo 20 mm.

. Predkos¢ obrotowa wentylatora nalezy dostosowac do nasion przygotowywanego
gatunku roslin. W razie przygotowania nasion zb6z oraz nasion drobnych powinna
ona wynosié okoto 850 obr/min. Predkosci obrotowej osigga sig, kiedy, w przy-
padku wyposazenia maszyny silnikiem elektrycznym ze strony zakladu-wytwarcy,
paski klinowe z mniejszej $rednicy rowkow kola paskowego silnika prowadzone
sa do wiekszej srednicy kola paskowego wentylatora (zob. schemat napedu).
Za$ naped kosza sitowego powinien odbywac¢ sie z wigkszej srednicy rowkow
kota paskowego wentylatora na mniejsza srednice kota rowkowego watu na-
pedowego kosza sitowego.

Do przygotowania nasion roslin straczkowych potrzebna jest wieksza predkosc
ruchu powietrza w kanalach pionowych. Wymagana do tego predkos¢ obrotowa
wentylatora wynoszaca okolo 1050 obr/min zostaje osiagnigta przez natozenie
na drugie przetozenie klinowych paskéw przewidzianych miedzy silnikiem a wen-
tylatorem. Rownoczeénie trzeba zmieni¢ wielkos¢ przetozenia na naped mecha-
nizmu sitowego, aby czestotliwos¢ napedu kosza sitowego pozostawala stala.

. Kolejnosé przebiegu czyszczenia nalezy unormowac stosownie do nasion przy-
gotowywanego gatunku roslin. Jesli czyszczony material powinien przejsc przez
tryjer, to boczna rynienke na wylocie kosza sitowego trzeba przestoni¢ blacha
przeslaniajgca. Dzieki temu czyszczony materiat zostaje kierowany do tryjera. Na-
siona gatunkéw roslin uprawnych nie wymagajacych przygotowania za pomoca
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Rysunek 9: Zastonka przestawna na pionowym sortowniku pneumatycznym

o

10.

24

1 zastonka przestawna

tryjera po dokonaniu sortowania w pionowym kanale sortowania pneumatycznego
mozna woerkowaé po stronie obstugi. W tym celu trzeba przestoni¢ blacha prze-
slaniajaca wysyp do tryjera (rysunek 9).

Wal napedowy tryjera mozna wylaczyé przez rozlaczenie sprzegta umieszczonego
na wale. Wowczas paskowe koto rowkowe moie obraca¢ sig swobodnie na
unieruchomionym wale (rysunek 10).

Czyszczalnia nasion ,,Gigant' typu K531/1 w wykonaniu normalnym wyposa-
zona jest dwoma zylindrami tryjerowymi do czyszczenia nasion zboz.

Jezeli przy jeczmieniu i owsarzadanajako$¢ nie mozna osiggnac to nalezy uzywac
cylindréw tryjerowych z odpowiedniemi wigkszymi komorkami.

Przy szczegolnie podtuzne ziarna zytnie z wysoka obsada potéwkami wzdiuznymi
uzywa sie rowniez cylindréow tryjerowych z wigkszymi komorkami.

Do przygotowania nasion gatunkow roslin, ktére wymagaja sortowania w tryjerze,
lecz nie moga zosta¢ czyszczone za pomoca cylindréw tryjerowych, normalnego
wyposazenia nalezy zalozy¢ do tryjera wymienne cylindry o potrzebnej wiel-
kosci komarek. Wymiane calindrow uskutecznia sie¢ w nizej opisany sposob:
Odérubowaé listwe oraz rynienke do workowania. Odluzni¢ potaczenia srubowe
miedzy pretem rynienki a patakiem napedu, aby rynienki tryjerowe mozna bylo
zdjac z czopa lozyskowego i usuna¢ je z cylindra. Po odmocowaniu elementow
zaciskowych nawylocie cylindra mozna cylinder wyciagnac z klatki cylindrowej.
Whudowanie cylindrow wymiennych uskutecznia sie potem w kolejnosci od-
wrotnej.

Rysunek 10:

Rysunek 11:

Wat napedowy tryjera — zabierak

Elementy obslugi na tryjerze

1 przestawienie rynienki

2 diwignia regulacyjna do zastonki odchylnei




Czesci wyposazenia

l Skrzynia sptywowa z urzadzeniem do workowania

T r—

=

-+

Aby uniknigé skladowania piasku na powierzchni ustawienia ponizej siatki w po-
ziomym kanale czyszczalni, zleca sie montowa¢ dodatkowe urzadzenia workowania.
Szczeqbinie tam, gdzie zboze ma by¢ czyszczone zwysoka oblaméwka piasku. Ur-
zadzenia workowania nie nalezy do ohszaru dostawy i trzeba je odzielnie zamawiacé,

Urzadzenie skiada sie:

Nr. porz. Nazwa

Nr. TGL iloéc sztuk

1 Skrzynka splywowa 1
12 Pierscien workowniczy 1
Sruba szesciokatne M 8 x 25 0-558 2

5 Pokladka 8 0-125 4
Pierscien sprézynowy 7403 4

Nakretka M 8 0-555 4

14 Sruba szesciokatne M 8 x 20 0-558 2

T

Instrukcja montazowa

Przekraj B- O

Dolne dwie sruby z ktéremi przednia $ciana skrzyni sit przymocowana trzeba od-
krecac i wyjmowac. Za to trzeba te diuzsze sruby Nr. porz. 3 wlozy¢ i kazda z jedna

nakretka Nr. porz. 9 przykreca¢. Potem sa dwie podkiatki Nr. 5, skrzynia spiywowa
=~ i dalsze dwie podktatki Nr, porz. 5, dwa pierécienie spezynowe Nr. porz. 7 i dwie na-
kretki Nr. porz. 9 w montowac.

< Pierscien workowniczy pod otworem wylotu skrzyni splywowej ($rodek podstawy)
& umiesci¢. Na to trzeba dwa orwory 0 @ 9 w odstepie 270 mm wywiercié.
= g Do przymocowania stuza:
= [7]
q E 2 sruby szesciokatne M 8 x 20 Nr. porz. 14
2 pierécienie sprezynowe Nr. porz. 7
2 nakretki Nr. porz. 9

12
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7.2. Tablica sit

Gatunek

Sito gorne Sito dolne
Zboie:
Zyto 3.0 325— 1.6 2.0 —
45 @
Przenica 375... 40 — 225... 25 —
45 O
Jeczmien 375... 40 — 20 ... 2.25—
55 ©
QOwies 30 ... 375— 18 ... 20 —
Kukurydza 75 ...100 — 7.0 . 85 @
Proso 295 ... 30 @ 1.0 ... 14 —
Gryka 5.0 67 @ 25 ... 30 —
Ryz luszczony 25 3.755— 15 ... 28 —
i nietuszczony 5.0 575 @
Rosliny straczkowe:
Groch jadalny 90 ...120 @ 50 ... 7.0 —
Groch pastewny 80 ...100 ¢ 45 ... 50 —
Fasola jadalna 675... 80 — 35 ... 55 —
Bobik 80 ...11.0 — 55 ... 7.5 —
14.0 250 @
Soczewica 3.0 375— 40 ... 50 @
Wyka 5.0 6750 28 ... 34 O
tubin 50 ... 55 — 50 ... 55 @
80 ...110 @ 30 ... 45 —
Peluszka 70 ... 85 @ 40 ... 45 —
Soja 100 ...120 @ 3.0 50 —
6.0 80 @
Ziarna kakaowe 90 ...120 — 40 ... 70 @
. 140 ...160 @ 80 ...100 &
Ziarna kawowe 6.5 9.0 — 35 50 —

28

5,6

5,6

5,6 lub 7,1

56Ilub 7,1

4,0 lub 5,6

45

8,0

Gatunek Sito gorne Sito dolne

Rosliny oleiste i pastewne:

Rzepak 2.4 30 @ 12 1.5 —

Rzepik 2.2 28 o 1.0 1.2 —

Gorczyca 2.4 30 @ 14 15 —

Stonecznik 100 ... 140 @ 25 35 —
8.0 ...10.0 —

Mak T2 18 @ 05 06 —

Len oleisty 14 ... 1.8 — 20 26 @
40 ... 45 O

Len widknisty 12 ... 156 — 1.7 ... 20 @
36 ... 40 @

Konopie 4.0 50 @ 20 28 —
3.5 40 — 24 3.0 @

Rosliny korzenne:

Burak cukrowy 4.0 6.0 @ 1.5 2.0 —

Burak pastewny 70 ...100 @ 1.8 2.25 —

Brukiew 2.4 30 » 1.2 16 —

Objasnienie znakéw: — sito z otworami podluznymi

@ sito z otworami okraglymi

Tryjer
31

3.5

35
35...40
31...35

29



Sl ¢ i 7.3. Uruchomienie maszyny
chemat nap :

1.:l'.qcznik silnikowy wlacza sig przy zamknietej zaslonce wysypowej,

2. Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ kierunku obrotu paskéw klinowych ze strzalka umie-
SZCzONng na maszynie.

d =90
n = 80

3. Wrazie niedostatecznego wysypu z kosza zasypowego nalezy wyregulowaé ostroéé
czyszczenia w kanalach pionowych. W tym celu powieksza sie predko$é¢ ruchu
powietrza przez manewrowanie zaslonkami requlacyjnymi, poczawszy od zera. W

kanale czyszczenia wstgpnego powinny zostaé usuwane kurz, plewy oraz zanie-
czyszczenia lekkie (rysunek 12).

d, = 260/250
dy = 125/140

n = B60/1050

Zastonke regulacyjna drugiego kanatu pionowego zas nalezy otworzy¢ tak dalece,
az zostanie wydzwignieta wielka czesc ziaren pustych i stabokietkujacych oraz
odprowadzanych domieszek obcych przy minimalnych odpadach pelnowarto-
gciowego materiatu siewnege (rysunek 13). Skuteczno$é czyszczenia mozna
kontrolowac na podstawie wygladu odpadéw wyrzuconych przez zasionke. Przy

tym nalezy wzia¢ pod uwage, ze prady powietrza w obu kanalach pionowych
ulegaja wzajemnemu wplywowi.

n obr/min = predkos¢ obrotowa

d mm = rednica érednia

Rysunek 12: Ustawienie zastonki — czyszczenie wstepne

d, = 400
dy = 250
n= 28

d = 160/180

n = 1450
32

d, = 280/315

d,= 220
d,= 00

d,= 65
n =170

nasion roélin straczkowych
n = 420

Naped przy czyszczeniu
nasion zhozowych
Naped przy czyszczeniu

31
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0

ysunek 13:  Ustawienie zaslonki — pionowy sortownik pneumatyczny

Rysunek 14: | Ustawienie mioteczkow

N AN
e W

Jesli na przyktad predkos¢ ruchu powietrza w drugim kanale pionowym zostaje
znacznie zmieniona przez zmiany polozenia zasfonki, to rowniez czyszczenie
wstepne w pierwszym kanale pionowym trzeba doregulowaé do zgodnego skiero-
wania.

Nalezy sprawdzac jakosé oddzielenia na sitach, W razie niezadawalajacego wyniku
trzeba zalozyé sita z innymi otworami. Prace sita gérnego mozna popierac przez
wlaczenie mioteczkdw (rysunek 14).

. Ostroéé oddzielenia w tryjerze nalezy wyregulowac ustawieniem rynienki. Polozenie

rynienki mozna zmieniaé przez dzwignie uchylna, odluzniwszy poprzednio dzwignig
zaciskowa. Przy tym nalezy wziaé pod uwage, ze sortowanie ziarna krotkiego jest
tym skuteczniejsze, im wigcej obnizona jest krawedz oddzielajaca rynienki try-
jerowej. Rownoczesnie powieksza sie jednak tez zawartos¢ w odpadach rynienki
pelnowarto$éiowego materiatu siewnego (zob. rysunek 11).

7.4. Zmianowanie odmian nasion

W razie zmianowania odmian nasion trzeba czyszczalnie nasion gruntownie oczyscic.
Przy tym nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych wskazowek (zob. rysunek 8):

1.

Otworzy¢ zupeinie zaslonke regulacji zasypu w koszu zasypowym. Przekrecié
zastonke wysypowa w polozenie ,, Otw."

Usuna¢ z kosza sitowego sita oraz siatki kanalow pionowych i oczyscic je przez
oskrobanie listwa drewniana (zob. rysunek 3).

. Usuna¢ ze szczotek zakleszczone w nich ziarna przez wstrzasanie wozka szczot-

kowego.

Daé -czyszczalni nasion popracowac w ciagu kilku minut na biegu jalowym, aby
zostaly odprowadzone na zwnatrz ostatki pozostalt jeszcze w maszynie. Otwierac
i zamykaé przy tym kilkakrotnie zastonki regulacyjne kanatow pionowych. Ustawic
pochylnie rynienki tryjerowe, aby z blach prowadzacych mogly spadac ostatki
czyszczonego materialu.
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8. Usuwanie zakiécen w ruchu

Zakldcenie

Srodki do usuwania

Zastonki regulacyjne i zastonki
odchylne nie pozostaja
w polozeniu wyregulowanym

Nierownomiernosé¢ wysypu
z kosza zasypowego

Jednostronne posuwanie sie
czyszczonego materiatu na
sitach

Niespokojno bieg maszyny

Niewystarczajaca wydajnosé
oddzielajaca sit

Zatkanie sita gornego
Zatkanie sita dolnego

Nierownomiernosé pracy
pionowego sortownika
pneumatycznego

Niewystarczajaca predkosé
‘uchu powietrza w pionowym
sortowniku pneumatycznym

34

Powigkszyc dziatanie zaciskowe polaczenia
ciernego. W tym celu dokreci¢ szescio-
katne nakretki umieszczone z obu stron
dzwigni regulacyjnej,

Usuna¢ w koszu zasypowym zatkania przez
sznurki do workdéw, czesci lodyg itd. —
Sprawdzi¢ polozenie zastonki; w razie po-
fozenia pochylnego ustawié¢ na nowo dzwig-
nie zaciskowa na drazku zastonki.

Sprawdzi¢ poziomosé ustawienia sit. W tym
celu polozyé poziomnice na kosz sitowy.
Zasypywanie nasion do kosza zasypowego
powinno odbywa¢ sie mozliwie wspoto-
siowo!

Spradwdzi¢ réwnosé ustawienie oraz ukot-
wienie ramy,

Kontrolowaé prawidlowosé predkosci obro-
towej (420 obr/min) watu napedowego kosza
sitowego.

Dokreci¢ polaczenia srubowe drazkéw mi-

- mosrodu oraz sprezyn gumowych.

Poréwnac wielko$é orwordw sit w wymia-
rem grubosci nasion czyszczonego gatunku
roélin. Doregulowac¢ mioteczki,
Doregulowa¢ rownomiernie wozek szczot-
kowy tak, zeby toczyl sie po wszystkich
krazkach prowadzacych.

Oczyscic¢ siatke pionowego sortownika
pneumatycznego.

Wyprostowac zastonke kanalu pionowego.
Sprawdzi¢ polozenia zastonki w gornej
czesci, zdjawszy poprzednio wzierniki; w
razie polozenia pochylnego ustawi¢ na no-
wo dzwignie zaciskowa na drazku zasfonki.

Sprawdzic predkos¢ obrotowa wentylatora.
Sprawdzi¢ zgodnoé¢ ulozenia i instalacji
rurociagu powietrza zuzytego oraz komory
pylowej z instrukcja montazowa.

Przewéd pylowy nie powinien zwezac sie.

Zaktocenie

Srodki do usuwania

Zaslonki wahadtowe nie
otwieraja sie réwnomiernie
(zob. rysunek 15)

Tryjer wydzwiga za malo
ziaren polamanych oraz
okragtych zanieczyszczen

Nadmierna zawartos¢ pelno-
wartoséciowego materiafu
w rynience tryjerowej

Zakleszczenie sie ziaren
w komérkach tryjerowych

Rysunek 15: Wyregulowanie zaslonek wahadlowych

Ustawi¢ na nowo polaczenie zaciskowe
miedzy diwignia a drazkiem zaslonki.

Obnizy¢ krawedz oddzielajaca rynienki try-
jerowej.

Zalozy¢ sito gorne z otworami okraglymi w
przypadku obecnosci soczewkowatych za-
nieczyszczen, a sito gorne z otworami pod-
tuznymi w przypadku obecnosci kulistych
zanieczyszczen.

Unies¢ krawedz oddzielajaca rynienki try-
jerowe].

-Stosowac cylinder tryjerowy z mniejszymi
komorkami.

Obstukiwac cylinder tryjerowy zewnatrz w
razie zmianowanie odmian nasion. Taki ob-
jaw zachodzi tylko w przypadku wbudowania
nowych cylindréw tryjerowych dopéty, do-
poki powierzchnie wewnetrzne nie wyszo-
ruja sie do polysku metalicznego.

1 motzliwosé regulowania
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Pielegnacja i konserwacja

interesie zabezpieczenia stalej gotowosci eksploatacyjnej oraz diugiego okresu
tkowania czyszczalni nasion nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek:

Smarowanie wszystkich miejsc smarowania powinno odbywac sie zgodnie z sche-
matem smarowania. Na poczatku kazdego okresu czyszczenia nasion trzeba na-
smarowaé wsystkie miejsca lozyskowania. Po uptyeiw 3000 godzin pracy, co naj-
mniej jednak trzech lat silnik elektryczny powinien byé sprawdzony przez elektryka.
Przy tym lozyska toczne powinny zosta¢ napetnione Swiezym smarem. Rolki
napinacza pasa klinowego i rolki toczne tryjera po uplywie 3000 godzin pracy trzeba
swiezym smarem napetnic.

Przy tym trzeba zewnetrzyny pierécien labiryntowy zdejmowac, miedzy przestrze-
niami oczyscié i smarem lozyskowym tocnym SWB 433 TGL 14 819/02 napelnic
i pierécien labiryntowy znowu przycisnac.

Miejsca fozyskowania przytoczone w schemacie smarowania pod pozycja ,wg
potrzeby'* sporzadzone sa ze stopami lozyskowymi, ktore zawieraja smary suche
w postaci dwusiarczka molibdenu lub grafitu. Dodatkowe smarowanie tych miejsc
tozyskowania w ustalonych odstepach czasu zazwyczaj nie jest potrzebne. Te
miejsca fozyskowania powinny jednak zosta¢ nasmarowane na poczatku kazdego
okresu czyszczenia nasion zob. schemat smarowania.

Dbaé o to, trzeba aby paski klinowe nie trzepotaty zbyt silnie. W razie potrzeby na-
prezy¢ je dodatkowo lub skrécic¢ (rysunek 16).

sunek 16: Napinacz paskéw klinowych

1 napinacz paskéw klinowych 2 mechanizm diwigniowodrazkowy zaslonek

3.

4.

Po ukonczeniu okresu czyszczenia nasion oczysci¢ gruntownie czyszczalnie
nasion. :

Do tego oczyszczenia wiaczyé rowniez wnetrze kosza sitowego oraz kanaly wiat-

rowe. W tym celu wyjac scianki tylne kosza sitowego i usunaé¢ boczne wzierniki
Z gornej czesci.

Wymieni¢ we wiasciwym czasie zuzyte i uszkodzone czesci maszyny.

10. Przepisy bezpieczensiwa i hiQieny pracy

walracamy uwage na to, ze obowiazujace w Waszym kraju przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy nalezy przestrzega¢ bezwarunkowo.

Uwaga!

Miejsce ustawienie maszyny nalezy w ten sposob wybrac, aby mozliwa byta dobra
obsiuga i konserwacja.

Podczas ustawiena nalezy wraca¢ uwage na to, aby dla maszyny wybraé takie
miejsce, ktdre podczas postoju maszyny pozwala na otwarcie bez przeszkdd
urzadzenia ochronne zawieszonego na zawiasach.

Maszyny nie mozna uruchamia¢ przed utozeniem wlasciwego przewodu wywiew-
nego.

Wchodzenie na maszyny podczas czyszczenia ziarna jest zabronione.
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11. Kwestionarjusz techniczny

Upraszamy o wypetnienie i zwrot niniejszego kwestionarjusza. Wasz sad o mozli-
wosci zastosowania i sprawnosci pracy czyszczalni nasion ,,Gigant" typu K531/1
przyniesie nam cenne wskazowki co do dalszego rozwoju naszych maszyn.

Nr maszyny

Rok produkcji:

Miejsce uzytkowania:

1. W jakim stopniu jestescie zadowoleni z czyszczalni nasion?

2. Jakie wydajnosci uzyskujecie?

3. Nasiona jakich gatunkéw roslin zostaja czyszczone?

4. Czy zostaly osiagniete zadane stopnie czystosci?

Inne uwagi:

Co Waszym zdaniem moznabhy jeszcze udoskonali¢ w budowie maszyny?

Podpis wystawey



