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14 Wprowadzenie

Sepanowni Odbiorcy!

Nabyty przez Paristwa wyrdb jest meszyng specjalng do
watgpne] obrébki drobnych nasion.

Bukownik moze byé stosowany jako samodzielna maszyna lub
wewngtrz zestawu maszyn jako jeden z czondéw obrdébki
watgpne] materiatu nasiennego., DziaXa on na zasadzie
slimakowego transportu surowego nasienla przez stozkows
obudoweg, wyloZong wyziobionymi segmentami zeliwnymi, a

zadaniem jego jest wyXuskiwanie nasion i ich rozdzielanise,

Maszyna charakteryzuje sig prosts konstrukcjg 1 wysoks
jakoscla zabezpieczenia,

Latwosé obsiugiwania i wysoka wydajnosé maszyny odpowia-
dajg nowoczesnym wymaganiom w zakresie obrébki wstepnej
materiaiu gilewnego.

Prosimy uwzglednlé dokXadnie wszystkie zamieszczone w
tej instrukeji wskazdwki, ktdére zapewniajg uzyskanie
odpowiednich efektdéw zastosowania maszyny i nasion o
dobrej jakosci.

Wekazdwkal

Przedstawione w Instrukcji obstugiwania szkice 1 ryciny
8§ nieobowigzujace. W wyniku dalszego udoskonaslania
maszyny zastrzegamy sobie prawo dokonywania zmian posz-
czegdlnych czedci, detall i ksztaXtu,
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3., Dane techniczne

Typ maszyny K 310 A

Przepustowosé do 0,21 kg/s surowego ziarnma w
galeznodcli od rodzaju i jakosdci
przy wilgotnosci do 16 %

Silnik napgdowy KMR 132 S 4
7,5 kN; 1440 min™'

Wymiary:
Dugodé 1710 mm
Szerokoéé 1250 mm
Wysokosé 995 mm
Masa 400 kg
Naped 1 zestaw paskdéw klinowych
3 SPA 1800 wg TGL 14 489
Iiczba obrotéw bgbna stopniowo 650 min™
450 min™'

Wyposazenle dodatkows 1 problers
1 pokrywa pamykajaca

4, Budowa i opis massyny
4,1, Rysunkl
Pos, Nazwa ——

1 Obudowa

Hak zamykeajgcy

Silnik napggu

Ogdona pas

Naped

K o iec w}otowy
Begben wyclerajgcy
Ceedé dolna obudowy
Czgéé gérna obudowy
Sclanka ceoXowa
OgZona przestawna
Profil udarowy
Przestawianie silnika
Rama

Wylot obudowy

KoZo pokrgtne do nastawlania sily wyclerania
Otwér na grobiarz
Segment ZZobiony
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442 0Opis najwainiejsgych czgsci bukownika

Bukownik sklada sig z nastepujacych cegdol:
Rama

Obudowa

Bgben wycierajgcy

Mechanizm przestawiania

Napgd

Jest to maszyna ze stozkowym, zamykajgcym sig na zewngtrz
korpusem, ktéry wraz =z silnikiem napgdzajacym /3/ zamonto-
wany jest na ramie /14/. W obudowie umieszczony jest
bgben wycierajgcy /7/. Mechanizm przestawiania umozliwia
oglowe przesunigcie bgbna na walku /patrz rys. 6/.

Naped znajduje sig /5/ poza obudowg w zamykanej osionie
paskéw, Pobieranie prébek odbywa sig przes wsunigelie pro-
bierza w przewidziany na ten cel otwér /17/, umieszczony
na wylocie obudowy., Szczelne zamknigecie 1 zabezpisczenie
przed zapyleniem w trakcie pracy nastgpuje przy pomocy
pokrywy zamykajgce)., Pokrywa zamykajaca otwér pobierania
prébek 1 probierz znajdujs sig w specjalnym uchwycie na
ramie maszyny,

W dalssze] czgéci opiszemy dokzadniej ramg, obudowg, bgben
wyclerajqcy, mechanizm preestawiania i napegd.

42201, Rama

Rama skiada sig z lekkich profili stalowych 1 umieszczona
Jest na niej obudowa wraz z napedem, Zamocowanie masgzyny
umozliwiajq cztery otwory w ramie, Do celdw tranaporfu
przewldziano cztery otwory w ramie, ktére umozliwiajg
zawieszenle maszyny. Dalszymi czgéclami skiadowymi ramy
83: kozlolki przestawne do napinania napedu paskéw kli-
nowych i uchwyt na probierz i pokrywe zamykajgcg.

44242, Obudowa

Obudowa maszyny podzielona jest na czeéé gdérma /9/ 1 dol-
ng /8/, wylot obudowy 1 Scianke czolowy.
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Czgsé gérna i dolna obudowy majy ksztalt stozka Scigtego.
0d strony wewngtrzne] wyXoZone s3 one Ziobionymi segmen-~
taml z zeliwa szarego /18/. Obie czegéci obudowy poaczo-
ne 88 przy pomocy zigcz koinierzowych. Wdzdiuz szorstkich
powierzchnl szarego zeliwa obudowy nastgpuje wycieranie
gurowego materiaiu, Na sciance czolowej znajduje sieg
kréciec wlotowy /6/, umozliwiajgcy przyiaczenie rynny
gpustowej o § 160 mm,

Wylot obudowy zamocowany jest na maiym przekroju obudowy
stozkowej i ma tak jak kréciec wlotowy przygczenie dla
rynny spustowe] o § 160 mm,

W wylocie obudowy znajduje sig¢ otwér z prowadnicg, umoz-
liwiajacy pobieranie prdébek, W Sciance czoowej wylotu
obudowy oraz w Sciance czozowe] obudowy uZozyskowany jest
w Zozysku koinierzowym rotor. W przypadku koniecznosci do-
konanis napraw lub w razie JjeJ zatkania sig¢ lub czyszcze-
nia mozna gdérng czeéé obudowy zdjgé przez zlusowanie od-
powiednich zXacz koinierzowych /zobacz rys. 4/. '

Bukownik mo#na uruchimiaé wylacznie po uprzednim zamknig-
ciu obudowy! ‘

2 ben cierajac

Bgben wycierajacy jest czescig skiadowsg rotoru. Znajduje
sig¢ w obudowle maszyny i1 jest umieszcrony tak, Ze daje
sig przesuwaé osiowo na waiku. W kierunku obrotu poXgczo-
ny jest sztywno z walkiem, Bgben wycierajgcy ma ksztalt
stozka Scigtego i skitada sie z zamknig¢tego pZaszcza i
dwéch blach czolowych, ktére wysrodkowane sg przy pomocy
piast. Na ptaszczu rozmieszczonych jest réwnomiernie

20 profili udarowych /12/. Sg one nachylone w stosunku
do osi wzdZuzne]j bgbna,

Pochylenie profili udarowych powoduje transport surowce
przez obudowg¢, Obudowa i bgben wycierajacy to elementy
czynne bukownika, Ich rézne machylenie tworzy'szczeling
plerécieniowsy. /patrz rys. 5/.

e

Szczelina ta powoduje wcigganie przeznaczonego do obrdbki
wetepnej ziarna i1 nasion., Przez osiows przesunigcie
bgbna wycierajacego mozliwa jest zmiana rozmiardw szcze-

liny.

Rys. ©
Szczelina plerscieniowa pomigdzy obudowg a bebnem
wycierajgcym
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4,2¢4, Przestawianie

Mechanizm przestawianie jest czg$cig skiadowg rotoru 1
ma za gadanie przestawlanie‘osiowe poozenia bgbna wy-
clerajgcege. 0d strony wylotowe] zamontowany jest on w
watku drgzonym rotoru i skiada sig z walka przesuwnego,
podwéjnego przegubu kulkowego, koxka, tulel Zozyskowej 1
wrzeclona /patrz rys. 6/. Waxek /1/ jest prazy pomocy kozka
walcowanego /2/, ktéry wprowadzamy do otworu wzdXusznego
drgonego walka, poigczony na stale g plastg bgbna wycie-
rajqcego. Na przeciwleglym korcu walek przesuwny zako-
kowany jest przy pomocy podwéjnego przegubu kulkowego /4/.
Podwéjny przegub aczy z tulejg /7/ koxek /5/, ktéry uzo-
zyskowany jest w tulei obrotowo dzigki ZXozysku kulkowemu
poprzecznemu /8/, Podwdjny przegub kulkowy siuzy do wy-
réwnywania bIgdéw prostoliniowosci obu Zozysk koinierzo-
wych, Tuleja Zozyskowa w obudowle przestawiania, umiesz-
czonej od strony wylotowej na tozysku koInierzowym, jest
zabezpieczona poprzecznie, Do uruchamiania mechanizmu
przestawlania siuszy koo pokrgtne, ktére dziala za pod-
rednictwem wrzeciona gwintowanego /13/, uZozy skowanego

W %ulei i wprowadzonego przez gwint w pokrywie obudowy
mechanizmu przestawiania, Droga przestawiania wynosi oko-
20 50 mm, Na obudowie znajduje sig podzialkas, pozwalajg-
ca na odczytanie poiozenia bgbns wyclerajgqcego.
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Rys. 6 Mechanizm przestawiania
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Watek przesuwny
Kozek walcowany
Kozek karbowy
Podwéjny przegub
kulkowy

KoZek

Osiows Zozysko
Tuleja

Poprzeczne ozysko
KoZzek prowadzgcy
Obudowa przest.
Pokrywa obudowy
Sruba nastawcza
Wrzeciono int,
Lozysko gXowne
Pierdcien odlegosciowy
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4:2:5, Haped

Faped maszyny przechodzi z silnika poprzez paski klinows
do rotoru, Napged ten jest stopniowy 1 obejmuje dwie
pregdkodel obrotowe,

Jako element przenoszgcy napgd stosowane 85 bezkoicéwkowe
paski klinowe waskie, Naped umieszczony jest w zamknigte]
skrzynce. W bardzo prossy sposéb mozna rgcznie zdjgé
obudowg /1/ oslony paskéw /4/, dzigki czemu uzyskujemy
tatwy dostep do wezystkich czgéci 1 bez k¥opotu dokonaéd
mozemy wymiany zuzytych lub uszkodzonych ezesci,

W przypedku zmiany predkosci obrotowej nalezy przeXozyé
paski klinowe. Konieczne jest przy tym zmniejszenie odstg=-
pu oslowego pomigdzy silnikiem a maszyng przez zluzowa-
nie Srub mocujgcych na nésce silnika 1 zluzowanie Srub
napinajgcych,

Paskl klinowe nie mogg byé napiete zbyt mocno!
s Opis dzisZania maszyny

Surowy material nasienny dostaje sig Preee rynng spustowg
do krééca wlotowego maszyny. Wchodzgcy przez sciane czo-
Zowg materiaZ chwytany jes% przez zabierak i rzucany na
powlerzchnig wewngtreng obudowy., Znajdujgce sie na obwodzie
bgbna profile udarowe transportujg go w kierunku wylotu.
Szczelina pierécieniowa utworzona przes obudowe i beben
wyclerajqcy ulatwia wcigganie 1 zwigksaza pregdkosé prze-
miesgezania surowca. 0d strony wlotowej szerokodé szcze-
liny Jest najwigksza. W tym obrgbie wyclerane sg przedse
wozystkim wigkese skZadnikd surowce i tuta) tez nastepu-
Je ich rozdrobnienie, W kierunku wylotu szczelina plers-
cleniowa zmniejsza sig, Tarcie ocgyseczanych nasion
/wzajemne/ 1 tarcie o ozebrowane powierzchnie zeliwne
/pokrywa cierna/ jest tusaj najsilniejsze, W tym obrebie
wyclerane sq przede wszystkim mniejsze skadniki Jak ns
preykiad: nasiona koniczymy = Iusek i wioski z nasion
wlechliny Zakowej. T¢ misszanine plew i nasion, zanim
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dostanie ei¢ do rynny spustowej, moze byé poddana kontroli
przez pobranie prébek w wylocie obudowy. W zaleznoSci od
wyniku préby decydujemy o tym, czy szczeling roboczg nale-
%zy /pomigdzy bebnem a obudowg/ odpowiednio zmniejszyé lub
zwigkszyé przy pomocy mechanizmu przestawlania, aby uzyskad
wymageny efekt oczyszczania,

6o Transport i ustawienie bukownika

691, Transport

Transport maszyny nalezy przeprowadzié zgodnie ze sche-
matami transportowymi. Podeczas transportu pojazdami sa-
mochodowymi nalezy zwracaé uwage na Srodek cigzkosci
maszyny. Maszyng nalezy zawsze zawleszaé na czterech 1i-
nach,

Podczas transportu musi byé dokZadnie zamkni ty krdecisc

wiotowy, aby do wnetrza maszyny nie dostawaty sig obce

ciazal

692, Ustawienie
Przygotowanie do ustawienia maszyny odbywa sig¢ zzodnie z
zatgczonym planem fundamentdw /zobécz rysunek 7/. Maszyne
ustawlamy w pomieszczeniu ostonigtym od wplywéw atmosfe-
rycznych, W misjscu ustawienia maszyna powinne staé pozio-
mo 1 musi byé odpowiednio zamocowansa, Czgdcl dostarczane
luzem nalezy wbudowaé zgodnie ze schematem montazowym.
Pokrywe zamykajaca nalezy zdjgé z krééea wlotowego. Przy-
taczenia rynien spustowych przewodéw wlotowych i wyloto-
wych dokonujemy zgodnie z projektem. Minimalna diugosé
przewodéw spustowych musi ze wzgledu na zachowanie prze-
pisdéw bhp wynosié 500 mm,

spustows nalezy montowaé na przyvi czach bukownika
tak, aby zapewnié caXkowit 8zczelnosdé przed zapyleniem!
W zaleznosci od warunkéw zastosowania masgyny przewidzia-
no na wylocie i wlocie urzadzenia odpylajgce. Korzystne
Jest umieszczenie przed bukownikiem maszyny oczyszczania
wetgpnego. W ten sposdéb mozliwe jest oddzielenie wy fuska-
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nych juz 1 rozdzielonych nasion z sortowanego surowca,
Zmniejsza sie réwniez nisbezpieczelsgtwo uszkodzenia na-
gion,

Podizczenie do pradu elektrycznego odbywa sig na prze-
widzianym przez projektanta urzgdzeniu przetgcezajgcym.
Silnik elektryczny naleiy zabezpieczyé przy pomocy odpo-
wiednie] osZony silnika,

7s Uruchamianie i obsiugiwanie maszyny

Te1, Préygotowanie do uruchomisnia

Nastawié odpowiednie obroty bebna, Nalesy uwzglednié przy
tym nast¥pujace zakresy zastosowania:

650 min~

/Paski klinowe lezg w rowkach tarczy silnika

o najwigkszej Srednicy/.

Wycieranie nasion o najmniejszej podatnosci
na kruszenie i nasion trudno sig Scierajacych
/nasiona traw/.

Mozliwosé ugyskania wysokiej przepustowosci,

450 min /Paski klinowe lezg w rowkach tarczy silnika
o najmniejszej Srednicy/.
Wycieranie nasion podatnych na kruszenis
/koniczyna/.
Deglikatna obrdbka w przypadku mhisjsze]

przepustowosci.

Sprawdzié naprezenie paskéw klinowych., Powinny byé tylko
lekko napiegte.

Przy pomocy recznego pokretia nalezy nastawié¢ na obudowie

przestawiania sizg tarcla, Zalecamy nastepujace podstawowse
nastawienia:

Pozozenis 1: niska przepustowosdd

Potozenie 2: wysoka przepustowosé
0twér do pobierania prébek na wylocie obudowy nalezy
zamknaé pokryws.

o

Uruchamianie

Maszyng nalezy wiaczyé na przewidzianym urzadzeniu prze-
taczajacym.
Doplero po wprowadzeniu bukownika w ruch mozliwe jest

Wprowadzanie oczyszczanego 1 Fuskanego surowcal

Nalezy zwracaé uwage na réwnomierne napeinianie maszyny.
Nieréwnomierne doprowadzanie surowca moze prowadzié do
zmniejszenia ilofci obrotéw, zapychania sig i w rezulta-
cie do zatrzymania sig¢ maszyny.

Obs iwgnie

Po wprowadzeniu poddawanego obrdébece surowca nalezy pobraé
prédbki, W tym celu zdjaé nalezy pokrywe zamykajacg w
wylocie obudowy, wprowadzié probierz i wyciagnaé prébkeg.
Prébke sprawdzamy pod wzglgdem efektu tarcia i ewentual-
nego usgkodzenia nasion, W razie potrzeby naleiy przepro-
wadzié naregulowania ustawienia podstawowego /patrz

Tele/ Szczegélne znaczenie ma ustawienie sily tarcia,
Przez pokrgcanie koiem r¢cznym w prawo nastgpuje zwigk-
szenie szczeliny /poiozenie 3/, natomiast w lewo naste-
puje zmpiejszenis szczeliny /poZozenie 0/, Duze szczeliny
prowadzg do przediuzenia okresu przebywanis materiazu

rsiewnego w bukowniku. Przez to uzyskujemy intensywne wy-

cieranie., Waskie nastawienie szczeliny prowadzi natomiast
do mniej insensywnej obrdébki ciernej, ale jednoczeSnie
zmniejsza sig tez niebezpiecgerdstwo uszkodzenis ziaren,
Sita tarcia zaleiy réwniez od przepustowosci. Mniejsza
przepustowosé zapewnia intensywniejszg obrébkg niz prze-
pustowosé wysoka. Kultury odznaczajgce sig podatnoscis
na kruszenie nie powinny by¢ obrabiane przy niskiej
przepustowosci. Prdby nalezy pobieraé i dokonywaé odpo-
wiedniej regulacji tak diugo, az uzyskemy zadawalajag-

cy ofekt wycierania przy minimalnym uszkodzeniu nasion.
Przy przechodzeniu na inny rodzaj nasion nalesy bukow-
nik w celu zgrubnego oczyszczenia waczyé przez minute
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na bieg jatowy. Po zakolczeniu kampanii przygotowywania
naslion nalezy dokonaé¢ dokZadnego oczyszczenia obudowy,

W tym celu nalezy zdjgé czgséé gdérng po uprzednim zluzowa-
niu zigczy koinierzowych,

8, Frzepisy dotyczace utrzymenis masszyny
Bel, Przepi dotyczace pierwsze uruchomisnia

Na poczgtku stosowania maszyny nalezy przede wszystkim
zwraca¢ uwage ns naprezenie waskich paskéw klinowych.
Paskl te ulegajg stosunkowo duzemn wydiuzeniu 1 diatego
tez muszg byé poddawane regularnej kontroli, Po upiywie
0,5 godzin pracy paski sprawdzamy po raz pilerwszy 1

w razie potrzeby naprgzamy. Po upiywie dalszych 5 godzin
sprawdzemy powtérnie i naprgzamy. Nalezy takze sprawdzié
utozyskowanie maszyny. W momencie rozruchu Zozyska nagrze-
wajg sig nieco silniej. Po 3 ... 5 godzinach pracy nad-
mierne nagrzanie znika., ZLozyska wykazuja wtedy temperature
wyczuwalng rgkg.

8 magane zabilegi piel cyjne podano W ponizszej
tabeli:

Odstgp czasu Zabisg Uwagi

500 godz. pracy Naprezenie paskéw Naprgzenis nie
klinowych po odpo- moze byé zbyt
wiednim sprawdze- silne
nin

1000 godz. pracy Sprewdzenie piers- Zaciski muszg
cieni uszczelnia- byé dokiadnie

Jgeych w Xozyskach dociggnigts
kodnierzowych 1 .
szczelnodcl miesz-

kow na rotorze.

3000 godz. pracy Smarowanie: wg
planu esmarowania

Zwraca sle uwagg, aby stosowad tylko smary podane w
przepisach smarowania na str.22.
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9, Ewentualne usterki i ich usuwanie

[usterka Sposdéb usunigeia
[Nieréwnomierna praca Dok*adnie pzaskis ustawienie i
|maszyny zamocowanie . Sprawdzenie

utozyskowania, Sprawdzenie na-
presenia paskéw klinowych.
Sprawdzié obudowg, czy sig nie

zatkaia.
Obce szumy w obudowie Meszyng natychmiast wyZaczyé,
Imaszyny /spowodowane zdjaé gérma czesé obudowy i
przez kamienie, gwoZdzie|usungé obce claa. Sprawdzié
itp./ profile udarowe.
Zatarcise sle maszyny Oprdéznié obudoweg; rdéwnomiernie

doprowadzaé surowiec; zmnisej-
szyé przepustowosdé.

Silnik w poXozeniu kon- |Srubg nastawczg na pokrywie obu-
cowym /0/ dotyka wykZa- |dowy przestawiacza-pokrgcié w
dzing cierng prawo na tyle, az przestanie byé
styszalny odgios uderzen.

Z obudowy wydobywa sig Uszczelnié miejsca nieszczelne
pyZ

Wysoki udzial skru- Zmiana obrotdéw i szerokosci
|szonych ziaren lub szczeliny.
niezadawalajacy

efekt wycierania

10, Wskazdwki dotyczgce zachowania przepisdéw bhp

Przy ustawianiu i w trakcie pracy maszyny naleiy zachowaé
przepisy bhp i przepisy przeciwpoiarowe, obowigzujgce w
kraju uzytkownika,

W tym zakresie odpowiedzialny za montaz i obsiugg personel
powinien byé w tym zakresie odpowiednio wyszkolomy. Op-
récz tego nalezy dokiadnie wytlumaczyé przeznaczenie i
dziaZanie urzgdzern zabezpieczajgcych,

11, Przepisy dotycziace gwarancji

W tym zakresle obowigzujs przeplsy ustalone w umowie
kupna i dostawy,
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Rys. 7 Plan fundamentu
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a Dla stropbw betonowych Bruba kotwowa AM 10x125 TGL 0-529

Dla stropbw drewnianych Sruba do drewna 10x 80 TGL 0-571

b Wyjbcie wycieranych nasion

¢ Powierzchnia przylegania maszyny

Obcigzenie 0,131 kp/cm?
d Doprowadzanie surowca

e Otwory dla Srub kotwowych gebokoBci 40x100x150

Rys. 8

Schemat napedu

ot

aw?
7
dn1 .duz n, n, 1 Pas klinowy Uwagl
100 310 | 1450 | 450 Zestaw pasdw Dla deli-
waskich ° katnej ob=
; rébki traw
3,22
125 280 | 1450 | 650 3 SPA 1800 Obrébka
TGL 14489 normalna
Unagl: Przy wymianie pasa klinowego lub przy zmianie

obrotéw nalesy w kazdym przypadku si napedowy
ustawié tak, aby pas mozna byio wymienié gz at-
wosdcig, W tym celu trzeba zmniejszyé odstep watkéw

przez zluzowanie Sruby prowadzgcej i Sruby z Zbem
czworokgtnym na silniku napedowym,
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Schemat dziaXania

OV W2 N =

Wlot

Obudowa
Okadgina ciserna
Rotor

Profil udarowy
Wylot

25

Rys. 11 Schemat montazowy - KoXo pokretne

= wp—

-

Koo pokrgtne

Rekojesé krétka z chwytem obiym

Wk:it z 1Ibem soczewkowym stozkowym BM 5x16 TGL 5687
Z ramidu

P¥ytka z tworzywa sztucznego
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Rys. 12 Schemat transportowy

Uwagi: Podczas transportu maszyny naleizy ze wzgledu na
nisréwnomierne roziozenis masy lub niekorzysine
poXozenie diugosdci punktu cigikosci zawsse =io-
sowaé cztery liny.
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Rys. 13 Schemat transportowy
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d Powierzchnia przylegania widel
b Szerokosé wider 1150 mm



